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Prislusenstvi

Prislusenstvi k pneumatickému naradi & instalace

m Udrzbové jednotky ® Sroubeni

B Olej, mazivo B Rozdélovace

B Pruzinové zavésy (balancéry) B Natrubky, kloubové spojky

® Hadice m Ofukovaci pistole

B Rychlospojky, bajonetové spojky, B Omezovac vykonu
Sroubové a hadicové spojky B Externi filtry

B Vsuvky pro rychlospojky B Ostatni prislusenstvi

Ke svému profesionalnimu pneumatickému naradi dodavame rozsahly
sortiment prislusenstvi. Kompletné Vam vybavime ruéni pracovisté pro
manualni Ukoly véetné rozvodu vzduchu.

NasSe poradenstvi nekon¢i pouhym vybérem a prodejem vhodného typu pneumatického
naradi. Maximalni vykon a zivotnost pneumatického naradi ovliviiuje i spravna volba
napojeni na rozvod stlaéeného vzduchu a pravidelny provozni servis. Stejné tak pohodli
obsluhy pneumatického naradi pfi vykonu pracovni ¢innosti je zavislé na vhodném vybéru
voliteného pfisluSenstvi. | to je nedilna soucast nasi nabidky a technického poradenstvi.
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ZASADY POUZITIi PNEUMATICKEHO NARADI

Pro dosazeni optimalniho vykonu pneumatického naradi a maximalniho zefektivnéni prace je nezbytné spravné zvolit
jednotlivé komponenty pro pfipojeni naradi na stlaéeny vzduch a jejich nastaveni.

Volba nevhodnych prvka pro napojeni pneumatického naradi DEPRAG INDUSTRIAL na stlaéeny vzducha eventualné
prace a zvyseni naklad( na udrzbu pneumatického naradi. Proto pro Vas nasi specialisté s dlouholetymi zkuSenostmi
pripravili katalog prisluSenstvi v€etné spravného napojeni pneumatického naradi v priimyslové praxi. Pouze s nami
doporuéenym prisluSsenstvim dosahnete optimalniho vykonu naradi DEPRAG INDUSTRIAL, VaSe prace se zefektivni
a souc¢asné minimalizujete naklady na pripadnou udrzbu naradi.

Pfed pouzitim narfadi DEPRAG INDUSTRIAL dodrzujte nékolik zasad:

B Pred pfipojenim naradi na stlateny vzduch profouknéte hadici malym mnoZstvim vzduchu, aby doSlo k odstranéni nedistot.
PFitom pouZivejteochranné bryle!

B Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimaini svétlost, ktera je definovana v technickych parametrech
jednotlivych vyrobkl. Nikde nesmi byt zizena nebo zalomena mista. Je-li pfivodni hadice del$i nez 2 m, méla by byt jako kazdy
napojovaci stupefi pouZita hadice s nejbliz8i vyssi svétlosti, aby nedoslo k nezadoucimu sniZeni vykonu.

B Optimalniho vykonu dosahnete, v pfipadé pouziti mazaného stlateného vzduchu, pfi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m?
spotfeby vzduchu. PFivod vzduchu k vyrobku musi byt filtrovany. Jednotku udrzby stlateného vzduchu, ventily, tlumice hluku
volte dle spotfeby vzduchu naradi, ktera je uvedena v technickych parametrech pneumatického naradi DEPRAG INDUSTRIAL.

B Prafezy privodnich hadic stanovte tak, aby pokles tlaku z udrzbové jednotky az k naradi byl pod 0,5 baru. PouZivejte pouze
vyrobcem schvalené mazaci prostredky.

B Pomoci manometru zkontrolujte provozni tlak na misté odbé&ru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt provozni tlak nastaven
na max. 6,3 baru. Vy3Si provozni tlak vede k pfed€asnému opotfebeni nafadi. Naopak pfi pfilis nizkém provoznim tlaku nelze
dosahnout technické parametry daného typu pneumatického nafadi udavané v navodé k obsluze a v prospektech. Je proto
nezbytné zajistit dodavku kvalitniho stlageného vzduchu pfi definovaném tlaku a stejné tak i mnozstvi vzduchu potfebné pro
prislusné naradi.

Pripojeni naradi:
® s lamelovym motorem

- Pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku udrzby, ktera se sklada z filtru s odlu¢ovaéem vody, regulaéniho
ventilu tlaku vzduchu a olejovace. Standardni filtracni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25 pm.

B s turbinovym pohonem
- Pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru s odlu¢ovacem vody a regulaéniho ventilu
tlaku. Standardni filtraéni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 5 um.

B klesté s pfimazavanim/bez primazavani
- Pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku udrzby, ktera se sklada z filtru s odlu€ovaem vody, regulacniho
ventilu tlaku vzduchu a olejovace. Standardni filtracni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25 pym.
- Pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru s odlu€ovaéem vody a regula¢niho ventilu tlaku.
Standardni filtracni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 5 ym.

Se ziretelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1:2010 doporucujeme:

Zbytky prachu Zbytky vody Zbytkovy obsah
Provoz Tfida Velikost Eastic Max. koncentrace | Max. koncentrace Rosny bod oleje
(um) (mg/m?) (g/m?) (G (mg/m®)
S pfimazavanim -14/4 25 10 6 +3 5
Bez pfimazavani 6/3/3 57%) 5 0,88 -20 1

*) Pro nafadi, které je v provozu bez pfimazavani vzduchu, je dostacuijici filtracni stuperi 8 um.



ZASADY NAPOJENi PNEUMATICKEHO NARADI DO ROZVODU TLAKOVEHO VZDUCHU

Vzduch vstupujici do pneumatického naradi musi byt suchy, bez kondenzatu a necistot.

Lamelové motory musi byt pfimazavany specialnim olejem firmy DEPRAG. Je proto nutné zvolit jednotku pro Upravu vzduchu
v&etné olejovace.

Pneumatické nafadi se zubovym nebo turbinovym motorem musi byt pfipojeno na stlaéeny vzduch bez pfimazavani. Proto je
nezbytné zvolit jednotku pro upravu vzduchu bez olejovace.

Doporuéena délka hadice od udrzbové jednotky k pneumatickému naradi je 2 m - pfi doporuc¢ené svétlosti hadice (v pfipadé
pouziti del$i hadice je nutno pouzit hadice s vétsi svétlosti)

Pouziti udrzbovych jednotek (kombinace filtru, olejovace, regulatoru tlaku)

Umisténi adrzbové jednotky (snadna kontrola olejové napiné a celkové funkénosti)

Vybér udrzbové jednotky (dle pritoku vzduchu v m3/min v zavislosti na spotfebé pfipojeného pneumatického naradi a poctu
pfipojeného naradi)

Pro zvySeni Zivotnosti pneumatického nafadi doporu€ujeme pouzivat externi filtry. Doplfikova mikrofiltrace vSak v Zadném
pfipadé nenahrazuje funkci udrzbové jednotky. Pfed externim filtrem nedoporuéujeme pouzivat vsuvku nebo rychlospojku.

Spravna jmenovita svétlost pfipojovaci hadice (dle technickych parametrt pneumatického naradi uvedenych v navodé k obsluze
nebo v prospektu)

Nabizime Vam navrhy pro instalaci kazdého naradi - usetifime Vam ¢€as a zajistime spravnou
vykonnost instalovaného rozvodu vzduchu od pocate€niho zavitu az k naradi. Kontaktujte nase
odborné poradce!

Bezpecnost pri napojeni naradi

Vzdy je velmi dllezité pravidelné kontrolovat rychlost otaceni vystupniho vietena. Otacky musi odpovidat technickym parametram
daného naradi (pfedevsim brusek).

Pokud je bruska vybavena bezpecnostnim krytem, musi byt pouzivan. Doporu€ujeme pravidelné kontrolovat stav krytu, zejména
pak jeho neporusenost.

Pouzivejte vzdy vhodné brusivo, mezi nejdulezitéjsi parametry patfi maximalni pfipustna obvodova rychlost, ktera by neméla byt
nikdy pfesazena. Brusivo musi byt vhodné jak pro naradi tak i aplikaci.

Pouzivejte vzdy brusné nastroje v bezvadném stavu bez zjevnych kvalitativnich zavad, brusivo musi byt skladovano za vyrobcem
uvedenych podminek. Brusné nastroje by mély byt vyvazeny (pfipadné orovnany) - pro minimalizovani pfipadnych vibraci
plynoucich z nevyvazeni. Dbejte i na kvalitu upnuti brusnych nastroju, jednotlivé upinaci rozméry na nafadi musi odpovidat
brusnym nastrojam.

Po montazZi nového brusného nastroje provedte jeho otestovani kratkych chodem naprazdno.
Pouzivejte vzdy pfedepsané ochranné pomucky (ochrana zraku, sluchu, rukavice, pfipadné pfilbu).
Provadéjte pravidelnou udrzbu nafadi i rozvodl stlaceného vzduchu.
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UDRZBOVE JEDNOTKY - G1“, G1/4“, G3/8“, G1/2“

Udzbové jednotky

Pro zajisténi optimalniho vykonu a optimalni Zivotnosti pneumatického naradi DEPRAG INDUSTRIAL je nezbytné zajistit spravnou
Upravu stlateného vzduchu, ktery pouzivate. Do provozniho tlaku v rozvodu stlaéeného vzduchu 6,3 barG neni nutné pouzivat
udrzbovou jednotku s regulatorem. Mezi nesporné vyhody udrzbovych jednotek patfi snadna instalace, jednoducha udrzba
a dlouha Zivotnost. Polykarbonatova nadobka s kovovou ochranou. Max. tlak: 12 bar. Katalogové hodnoty pratoku vzduchu jsou

doporucéeny vyrobcem a jsou uvedeny pfi maximailni tlakové ztraté 0,5 bara.

Udzbové jednotky - G1¢

|S regulatorem, vé. manometru | Bez regulatoru

Filtr - olejovac (dvojdilna sestava), filtrace 25um

Objednaci ¢islo 6074529 6074528
Max. pratok (m3/min) |13 13,5

Filtr (jednodilna sestava), filtrace 5pm

Objednaci &islo 6061218A 6061282A
Max. pratok (m3min) |10 10

Pro upevnéni udrzbové jednotky dodavame pfislusné montazni uchyty a drzaky (na poptavku).

Udzbové jednotky - G1/4“, G3/8, G1/2“

Zavit | G1/4¢ | G3/8* | G1/2
Filtr s regulatorem vé. manometru - olejovac (trojdilna sestava), filtrace 25um

Objednaci ¢islo 6060870A 6060871A 6060872A
Max. prutok (m3/min) |0,35 0,7 1,5

Filtr s regulatorem vé. manometru - olejovac (dvoudilna sestava), filtrace 25um

Objednaci &islo 6060873A 6060874A 6060875A
Max. pratok (m%min) 10,35 0,7 1,5

Filtr - olejovac (bez regulatoru), filtrace 25um

Objednaci &islo 6060876A 6060877A 6060878A
Max. pratok (m%min) 1,3 3,3 5,0
Technicka data - moduly G1/4“, G3/8“, G1/2“

Zavit | G1/4« | G3/8« | G1/2¢
Filtr (filtrace 25um)

Objednaci ¢islo 6060908A 6060909A 6060910A
Max. pratok (m3/min) 1,3 3,3 5
Kapacita odkalovaci nadobky (ml) 9 32 44
Regulator

Objednaci &islo 6060917A 6060918A 6060919A
Max. pratok (m3min) 10,35 1,0 1,5
Filtr-regulator (filtrace 5um)

Objednaci &islo 6060914B 6060915B 6060916B
Max. prutok (m3/min) 10,3 0,6 1,3
Kapacita odkalovaci nadobky (ml) 9 32 44
Filtr-regulator (filtrace 25um)

Objednaci ¢islo 6060914A 6060915A 6060916A
Max. pratok (m3min) 10,35 0,7 1,5
Kapacita odkalovaci nadobky (ml) 9 32 44
Olejovacé

Objednaci &islo 6060911A 6060912A 6060913A
Max. pratok (m3min) 1,3 4 5
Kapacita odkalovaci nadobky (ml) 20 57 152
Prislusenstvi na objednavku: Objednaci ¢islo

Zavit G1/4 G3/8* G1/2%
Uchyt na sténu pro filtr nebo olejovaé (1) | 6074293 6074301 6074313
Uchyt na sténu pro regulator (2) |6074294 6074303 6074316
Manometr (3) |6060907A 6060907A 6060907A
Tésnici set (4) | 6074296 6074305 6074318
Tésnici set (5) | 6074298 6074307 6074320
Automaticky plovakovy odtok (6) |6074299 6074308 6074322




OLEJ, PRUZINOVE ZAVESY, HADICE

Olej a mazivo pro pneumatické naradi
Olej a mazivo zejména pro pneumatické naradi, lamelové motory a hydraulicka zafizeni. Vynikajici ochrana proti opotfebeni.

Objednaci cislo

Viskozita
(mm?/s)

Olej (11/51)

6074291 (11)
6074880 (51)

22 pii 40°C, 1SO 3448
22 pfi 40°C, ISO 3448

Bioolej - 11 (pro mazani pilovych fetéza a vodicich list)

830752

\ 170 (vysoka viskozita - pro celoro¢ni pouziti, bod tuhnuti je nizsi nez -15°C)

Viceucelové plastické EP mazivo (tuba 100g/déza 1kg)

807293 (tuba - 100 g)
807294 (déza - 1 kg)

Pruzinové zavésy (balancéry)

Vyvazeni nafadi, zvySeni komfortu pfi praci s vét§im poctem naradi rdzného druhu. Idealni pro montazni linky, dilny a opakujici se

pracovni operace.

Objednaci &islo Nosnost Max. vytazeni lana | Hmotnost Rozméry (HxBxT)
(kg) (m) (kg) (mm)
827677A 06-15 1,6 0,5 180x100x67
6074546 1,0-2 1,6 0,5 210x100x50
6074547 1,5-3 1,5 0,5 210x100x50
6074548 3-5 1,5 0,8 250x110x50
6074549 5-7 1,3 1,9 280x130x55
6074550 5-9 1,3 1,5 280x130x55

Dle pozadavku Ize zajistit dodavky dal$ich pruzinovych zavésu s jinymi nosnostmi.

Tlakové hadice (PVC/pryz)

a pruméry.

Tlakova hadice (PVC)

Tlakova hadice (pryz)

Objednaci &islo z’n':;;’)"' 2 X::TEIJ)SI ]
Tlakové hadice (PVC)

825346 5 10
6074802 6 6
6074866 6,3 9
6070359 8 13
315069 10 15
829458 12,5 18
6078458 19 o5
Tlakové hadice (pryz) - antistatické, spliujici podminky ATEX
6075837 6 13
6075882 8 13
6070358 10 17
6078467 13 21
6078615 19 28

Dle pozadavku nabizime i protijiskrové hadice s vy$si odolnosti.



RYCHLOSPOJKY, BAJONETOVE, SROUBOVE A HADICOVE SPOJKY

Rychlospojky, bajonetové spojky, Sroubové a hadicové spojky
Snadné spojeni a rozpojeni rozvodu zaloZzenych na bazi stlaceného vzduchu. Vysoky pratok vzduchu a minimaini pokles tlaku
- vysoka produktivita.

Typ Objednaci &islo | Pripojovaci rozmér sw Délka L Délka L1 Primér D | Svétlost
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Rychlospojky s pfipojovacim hadicovym natrubkem
6078741 6 mm (1/4“) 14 46 17 16 5
21KA 6078742 8 mm (5/16%) 14 46 17 16 5
6078743 10 mm (3/8%) 14 46 17 16 5
6074595 6 mm (1/4%) 19 73 25 23 78
25 KA 6074596 8 mm (5/16“ 19 73 25 23 7,8
6074597 10 mm (3/8") 19 73 25 23 7.8
6074598 13 mm (1/2) 19 73 25 23 7,8
6074654 13 mm (1/2) 24 77 25 28 10
27 KA 6074614 16 mm (5/8") 24 77 25 28 10
6074615 19 mm (3/4") 24 77 25 28 10
Rychlospojky s pFipojovacim zavitem vnéjs$im
6078744 G1/8" 14 36 7 16 5
21KA 6078745 G1/4* 17 38 9 16 5
6078746 G3/8* 19 38 9 16 5
6074599 R1/4* 19 60 12 23 7,8
25 KA 6074655 R3/8* 19 60 13 23 7,8
6074600 R1/2* 22 65 27 23 7,8
6074656 R3/8* 24 60 12 28 10
27 KA 6074616 R1/2¢ 24 65 17 28 10
6074617 R3/4“ 27 65 17 28 10
Rychlospojky s pfipojovacim zavitem vnitinim
6078747 G1/8* 14 36 9 16 5
21KA 6078748 G1/4* 17 38 9 16 5
6078749 G3/8" 19 38 9 16 5
6074601 G1/4* 19 55 9 23 7,8
25 KA 6074652 G3/8* 19 55 9 23 7,8
6074602 G1/2" 24 57 12 23 7,8
6074657 G3/8* 24 57 9 28 10
27 KA 6074618 G1/2* 24 57 12 28 10
6074619 G3/4“ 32 61 16 28 10

Bajonetové spojky s vnéjSim zavitem a tésnicim krouzkem, z temperované litiny

Objednaci €islo Zavit Tésnici krouzek (nahradni dil) - objednaci ¢islo
804350 G3/8"

804351 G1/2* a S

804352 G3/4* 804765

804353 G1*

Bajonetové spojky s vnitinim zavitem a tésnicim krouzkem, z temperované litiny

Objednaci €islo Zavit Tésnici krouzek (nahradni dil) - objednaci €islo
804340 G3/8" o

804341 G1/2" e

804342 G3/4" 804765

804343 G1“

Sroubové spojky s hadicovym natrubkem a tésnicim krouzkem, z temperované litiny
Pro pfivodni hadici
se svétlosti (mm)

Objednaci ¢cislo Tésnici krouzek (nahradni dil) - objednaci ¢islo

804330 10
804331 12113 —
804332 15/16 sooace (S
804333 19

804334 25

Hadicové spojky s natrubkem a tésnicim krouzkem, z temperované litiny
Pro pfivodni hadici
se svétlosti (mm)

Objednaci ¢islo Tésnici krouzek (nahradni dil) - objednaci ¢islo

804320 6I7
804321 10

804322 12/13 a—
804323 15/16 804765 g,
804324 19

804328 25




VSUVKY, HADICOVE NATRUBKY, TESNICi KROUZKY

Vsuvky (PVC/pryz)

Nabizime rozsahly sortiment vsuvek pro snadné spojeni a rozpojeni rozvodl zaloZzenych na bazi stlaceného vzduchu. Kvalitni
provedeni, dlouha Zivotnost.

Typ | Objednaci &islo | Pfipojovaci rozmér (Sn‘:YT]) ?;:T'f)*‘ L ?nfr'T']‘f' L1 (ergf)'“t
S vnéjSim zavitem
6078750 G1/8“ 14 25 7 5
21 KA 6078751 G1/4" 17 28 9 5
sw 6078752 G3/8" 19 28 9 5
6074649 R1/8“ 13 33 9 7,8
25 KA 6072224 R1/4“ 14 37 12 7.8
6074658 R3/8“ 17 37 12 7,8
. 5 6074608 R1/2“ 22 43 17 7,8
6074659 R3/8“ 17 40 12 10
27 KA 6072227 R1/2* 22 46 17 10
6074624 R3/4“ 27 46 19 10
S vnitfnim zavitem
6078753 G1/8" 14 25 8 5
21 KA 6078754 G1/4* 17 25 9 5
6078755 G3/8" 19 26 9 5
804261 G1/4" 17 33 9 7,8
25 KA 6074653 G3/8" 19 33 9 7,8
6074610 G1/2“ 24 36 12 7,8
27 KA | 6074660 G3/8" 19 34 9 10
6074625 G1/2“ 24 38 12 10
6074626 G3/4" 32 42 16 10
Se zpétnym ventilem
26 KA 6074611 8 mm (5/16%) 21 67 25 7,2
6074612 10 mm (3/8%) 21 67 25 7,2
6074613 13 mm (1/2) 21 67 25 7,2
Vsuvky s pripojenim na hadici
Typ Objednaci &islo z’nl;lnl:;)jovam rozmér LW I(Jnfrl'r"n()a L ?rr?rl:)a L1 (Sn\:::;ost
S vnéjSim zavitem
6078756 6 mm (1/4%) 32 17 5
21 KA |6078757 8 mm (5/16") 32 17 5
6078758 10 mm (3/8%) 32 17 5
829220 6 mm (1/4%) 48 25 7,8
25 KA 6072226 8 mm (5/16") 48 25 7,8
315071 10 mm (3/8%) 48 25 7,8
[HB:H:I:D:D:II 6074606 13 mm (1/2%) 48 25 7,8
6074661 10 mm (3/8%) 48 25 10
" 27 KA 829461 13 mm (1/2%) 48 25 10
L 6074621 16 mm (5/8%) 49 25 10
6074622 19 mm (3/4"“) 49 25 10

Pripojovaci vsuvky s oblym zavitem a vnitinim kuzelem 1:3 DIN 20037, pouziti napf. ve stavebnictvi)

Objednaci Cislo | Vnéjsi zavit (naradi) Vnéjsi zavit (prevleéna matice)
410016 G1/2" Rd 32 x 1/8*
@R bl 410015 G3/4“ Rd 32 x 1/8“
: gﬂlw 6078761 G1“ Rd 32 x 1/8"

Hadicové natrubky s kuzelem 1:3 DIN 20034 a pievleéna matice DIN 20033

Objednaci &islo 's"\f‘e“t'l'g:t"gagfgg‘zfﬂ?:]‘) (Orm%d““i Cislo  preylecna matice
804302 12113 804312
804303 15/16 804312 Rd 32 x 1/8"
804304 19 804312
Tésnici krouzky (z tvrzeného PVC)
Objednaci cislo Pro zavit
811351 G1/8"
811286 G1/4*
811332 G3/8*
811401 G1/2°
811409 G3/4*




SROUBENI, OTOCNE A KLOUBOVE NATRUBKY, ROZDELOVACE

Sroubeni
Hadicova Sroubeni, dvojita Sroubeni, redukéni Sroubeni s dlouhou zivotnosti, vysokym technologickym zpracovanim a ergonomii.
. . Pripojovaci rozméry SW Délka L
Objednaci €islo Zavit Hadice (mm) (mm)
Hadicova Sroubeni, s vnéjSim zavitem
6074650 G1/8" 6 mm (1/4“) 14 33
801280 G1/4* 6 mm (1/4%) 17 36
6074628 G1/4* 8 mm (5/16") 17 36
6074629 G1/4* 9 mm (3/8%) 17 36
6074630 G1/4¢ 13 mm (1/2%) 17 42
6074662 G3/8* 6 mm (1/4“) 19 36
6074663 G3/8" 9 mm (3/8) 19 36 s
6074664 G3/8" 13 mm (1/2) 19 42
6074631 G1/2" 6 mm (1/4%) 24 40
6074632 G1/2¢ 9 mm (3/8%) 24 40
6074633 G1/2* 13 mm (1/2) 24 46 L;,‘
6074634 G1/2" 16 mm (5/8") 22 50
6078013 G1/2" 19 mm (3/4“) 24 54
6074651 G3/4" 16 mm (5/8") 32 60
Dvojita Sroubeni, s vnitinim kuzelem
6074635 G1/4“xG1/4“ - 17 23
6074665 G1/4“xG3/8" - 19 23
6074636 G1/4“xG1/2" - 24 29
6074666 G3/8“xG3/8" - 19 23
6074667 G3/8“xG1/2* - 24 29
6074668 G3/8“xG3/4“ - 32 36
6074637 G1/2xG1/2“ - 24 30
6074638 G1/2“xG3/4“ - 32 36
6074669 G3/4“xG3/4" - 32 40
6078015 G1“xG1" - 36 55
Redukéni Sroubeni
Dlouhé
6074639 G1/4“xG3/8" - 19 29
6074640 G1/2°xG3/4" - 32 31
Kratké
6074641 G1/8“xG1/4“ - 32 36
6074642 G1/4“xG1/2" - 24 30

Otocné natrubky
Natrubky (oto€né kolem osy) zamezi krouceni pfipojené hadice.

. — Pripojovaci rozméry Svétlost
Objednaci €islo Zavit Hadice (mm)
6022433 G3/8" 13 (1/2%) 10
6021377 G1/2¢ 16 (3/8%) 13
6021323A G1/2¢ 19 (3/4%) 15

Kloubové natrubky

U nikdy nebudete muset fesit problémy s kroucenim pfipojené tlakové hadice! Velky rozsah otaceni a pohybu oto¢ného natrubku
ve vSech smérech, hadice zUstava rovna. Usnadnéni prace v téZko dostupnych mistech. Vysoky prutok, nizky pokles tlaku. Nizsi

opotfebeni hadice.

Objednaci éislo Pfipojovaci rozmér (Sn‘:r?)IOSt
816055 G1/4* 7
816376 G3/8* 11
6078628 G1/2¢ 1
8078629 G3/4" 16

Rozdélovace

Kvalitni rozdélovace (

Obi . Pfipojovaci rozmér |SW Délka L1 Délka L2
jednaci €islo

(mm) (mm) (mm) (mm)
S vnitinim zavitem
6074643 G1/4* 17 9,5 18
6074644 G3/8" 22 11 23,5
6074645 G1/2" 26 14 28
S vnéjSim zavitem
6074646 G1/4* 17 11 11
6074647 G3/8" 22 1,5 12,5
6074648 G1/2" 26 14 16,5

Dle pozadavku Ize zajistit dodavky dal$ich typd armatur.

rozdvojky) pro pfipojeni rychlospojek - pro rozvod stlaceného vzduchu v instalaci na patfi¢éna pracovni mista.




OFUKOVACI PISTOLE, OMEZOVAC VYKONU, EXTERNI FILTRY

Ofukovaci pistole

Univerzalni ofukovaci pistole slouzi k rychlému ¢&isténi velkych ploch a pfistupnych mist. Neomezené pouziti napf. ve vyrobé.
Ergonomicka rukojet. Dlouha ovladaci packa zaru€uje pfesné davkovani mnozstvi vzduchu.

Objednaci ¢cislo Pripojovaci rozmér C ?Inﬁ:;a H ?n?::)a L H(g)otnost
6074670 G1/4* 126 223 0,08

Dle pozadavku Ize zajistit i dodani ofukovaci pistole s Venturiho trubici.

Omezovaé€ vykonu

Omezovac vykonu nalezne vyuZziti pfedevsim u razovych utahovakl k omezeni krouticiho momentu a tim k zamezeni poskozeni
Sroubového spoje.

. P A B C (vystup) |D (vstup) |Hmotnost |Max. pratok
Objednaci islo | Typ (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (m¥/min)
830743 OMP JS 8 |29 73 G1/4“ G1/4* 0,19 1,5

Externi filtry

Pro zvy$eni Zivotnosti VaSeho pneumatického naradi doporu€ujeme pouzit externi filtry. Doplfikova mikrofiltrace v Zadném
pfipadé nenahrazuje funkci idrzbové jednotky. Pfed externim filtrem nedoporu¢ujeme pouzivat vsuvku nebo rychlospojku.

Objednaci &islo Fniiat))jovaci rozmér mlr;r)ace (Sn\:rit)lost
6021279A G1/2" 20 8
6021280A G1/2* 20 10
6021281A G1/2" 20 12
6021282A G1/2" 20 16
6021283A G1/2" 20 19
6022055A G3/4" 20 19

OSTATNI PRISLUSENSTVI

DEPRAG CZ a.s. nabizi rozsahly sortiment pfisluSenstvi k pneumatickému naradi DEPRAG INDUSTRIAL.
Toto pfisluSenstvi naleznete v jednotlivych katalozich nebo na www.deprag.cz u jednotlivého naradi
(napf. skli¢idla u vrtacek, sekace u kladiv atd.).
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