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Wir Gber uns

Il DRUCKLUFTWERKZEUGE DEPRAG INDUSTRIAL

OBERFLACHENBEARBEITUNG ZUM SCHLEIFEN UND POLIEREN
ADAPTIVE DGS, stacionarni bruska
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SCHLEIFMASCHINEN

Schleifmaschinen mit Spannzange - gerade Bauform / Winkelbauform - Typ GDS/A/B, PB
Radialschleifmaschinen - Typ GS(T)

Winkelschleifmaschinen - mit Direktantrieb / Winkelgetriebe - Typ GA(T), PBU
Bandschleifmaschinen - Typ GB

SCHLEIFMASCHINEN - ZUM EINBAU IN IHRE MASCHINE

Handgeflihrte Schleifmaschinen zum Einbau in lhre Maschine
POLIERMASCHINEN

Poliermaschinen - Pistolengriff / Winkelbauform - Typ PLU, PA(T), PLP
Poliermaschinen - exzentrisch / radial - Typ PS, PLUE, PAE
BOHRMASCHINEN

Bohrmaschinen - gerade Bauform - Typ DS

Bohrmaschinen - Winkelbauform - Typ DA, DC

Bohrmaschinen - Pistolengriff - Typ DP, PV(R)
GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

Gewindeschneidmaschinen - gerade Bauform / Pistolengriff - Typ DS, DP
SCHLAGSCHRAUBER

Schlagschrauber - Typ SMP, SMS, PSR; Schrauber - gerade Bauform - Typ PRU
HAMMER

MeiRel- und Niethammer - Typ HC, HCD

Abbauhdmmer - Typ HP

Spatenhammer - Typ HB

Stampfhammer - Typ HR

Schaber - Typ HS

NADELENTROSTER

Nadelentroster - gerade Bauform / Pistolengriff - Typ SN
BLECHBEARBEITUNGSMASCHINEN

Blechscheren - Typ S

Zangen zum Schneiden - Typ P
Zangen zur Schellenmontage (CLIC-, COBRA-, Schlauch- oder Federbandschellen) - Typ P

Stichsagen - Typ PPP, SS; Kettensage - Typ SH

DRUCKLUFTWERKZEUGE FUR ARBEITEN IM EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICH
Schlagschrauber - gerade Bauform / Pistolengriff - Typ SMS, SMP;

Bohrmaschine - Typ DP(T)

Kettensage - Typ SH, Stichsage - Typ SS

SONSTIGE DRUCKLUFTWERKZEUGE

Feilen - Typ FS, Montagewerkzeuge

ZUBEHOR, SERVICE FUR DRUCKLUFTWERKZEUGE

VORTEILE DER DRUCKLUFTWERKZEUGE, ANWENDUNGSBEREICHE
GRUNDPRINZIPIEN FUR ANWENDUNG DER DRUCKLUFTWERKZEUGE
DRUCKLUFTWERKZEUGE - ANSCHLUSS AN DIE DRUCKLUFTVERTEILUNG
TYPENSCHLUSSEL
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Schraubtechnik

Automation

Druckluftmotoren

Druckluftwerkzeuge

NOVINKA

Il Die Firma DEPRAG CZ a.s. in Lazné Bélohrad ist seit 1998 eine Tochtergesellschaft der DEPRAG
SCHULZ GMBH u. CO., Amberg, einem weltweit fiihrenden Hersteller von professionellen

handgefiihrten

Druckluftwerkzeugen, Schraub- und Montagesystemen, Automation und

Druckluftmotoren. Aus der Tradition des klassischen Maschinenbaubetriebes kommend, sind wir
heute mit aktueller Spitzentechnologie und modernsten Produkten fiir die Zukunft geriistet.

Im_

B Wir sind der hochsten Qualitdt unserer Produkte und Leistungen verpflichtet. Hochste
Qualitdatsanspriiche sichern eine dauerhafte und erfolgreiche Partnerschaft mit unseren
Kunden. Die Firma DEPRAG CZ ist seit 12.03.2004 nach ISO 9001 zertifiziert.

Unsere Produkte - Werkzeuge und Lésungen vom Spezialisten:

Wir haben den Anspruch, in allen Produktbereichen hochwertigste Technik anzubieten. In der
Schraubtechnik profitieren unsere Ldsungen von der aufergewdhnlich hohen Drehmomentgenauigkeit
unserer Abschaltkupplung und der sprichwortlichen robusten und zuverldssigen Bauweise aller
Schrauber. Die Perfektion in der Schraubtechnik ist das Leitmotiv unserer Ingenieure. In vielen
Anwendungen sind wir unangefochtener Marktfiihrer.

Aus den Erfahrungen im Bereich der Verbindungstechnik haben sich optimale Losungen in der Automation
entwickelt. Hier kommen zahlreiche DEPRAG-Produkte wie Messgerate, Steuerungen und besonders
unsere bewahrte Zuflhrtechnik zum Einsatz. In Verbindung mit der langjahrigen Engineering-Erfahrung
unserer Projektingenieure entstehen Montageautomaten fir die verschiedensten Anforderungen unserer
Kunden.

Nach wie vor hat der Druckluftmotor als Antriebselement fir Gerate und Maschinen einen hohen
Stellenwert. Als einer der Marktfuhrer in diesem Bereich verfigen wir Uber ein dusserst vielseitiges
Programm fiir unterschiedlichste Anforderungen, von der Lebensmittelindustrie bis zur Medizintechnik.

Nach wie vor hat der Druckluftmotor als Antriebselement fir Gerate und Maschinen einen hohen
Stellenwert. Als einer der Marktfiihrer in diesem Bereich verfliigen wir Uber ein ausserst vielseitiges
Programm fiir unterschiedlichste Anforderungen, von der Lebensmittelindustrie bis zur Medizintechnik.

Deprag Grinding System (DGS)

Intuitives und adaptives Schleifen mit dem Roboter

N\ SMART FACTORY - INDUSTRY 4.0

1@} Intelligente Werkzeuge DEPRAG INDUSTRIAL

B Qualifizierte Mitarbeiter und ein sehr moderner Maschinenpark machen uns zu einem starken
Partner fiir unsere Kunden. Wir stehen lhnen bei der Losung Ihrer Anforderungen zur Seite.

Als traditioneller Hersteller von klassischen Druckluftwerkzeugen, bieten wir unseren Kunden ein breites Sortiment
an Schleif-, Fras-, Bohr- und Gewindeschneidmaschinen, Hammern, Nadelabklopfern, Zangen, Blechscheren,
Knabbern, Sagen, sowie Werkzeugen fiir den explosionsgefahrdeten Bereich.

Ein umfassendes Zubehorsortiment rundet unser Programm ab. Hochste Leistung,

Zuverlassigkeit und

hervorragende ergonomische Gestaltung sind die wichtigsten Merkmale. Als industrieller Nutzer haben Sie hochste
Anforderungen an ein handgefiihrtes Druckluftwerkzeug. Wir bieten lhnen professionelle Werkzeuge fiir nahezu
jeden Anwendungsfall an. Anwendungsbereiche unserer Druckluftwerkzeuge finden sich z.B. im Bergbau, in der
Off-Shore-Industrie, in GieRereien, in der Automobilindustrie, im Maschinen-, Stahl-, Schiffs- oder Flugzeugbau.
DEPRAG bietet lhnen das speziell auf lhren Anwendungsfall zugeschnittene Werkzeug. Kontaktieren Sie unsere
Fachberater, falls Sie in unserem umfangreichen Sortiment kein geeignetes Werkzeug gefunden haben.

machines unlimited

DEPRAG CZ a.s.
T. G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad

Tel.: +420-493 771 511
Fax: +420-493 771 623
Email: sales@deprag.cz

www.deprag.cz
www.deprag.com



OBERFLACHENBEARBEITUNG MIT ROBOTER: Das End-of Arm-Tooling zum Schleifen/Polieren

i DGS

Deprag Grinding System

Intuitives und adaptives Schleifen mit dem Roboter

Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Max. Gewicht Gesamt-
(Leerlauf) | Schleifschei- - Kopf gewicht
ben-@ mit Aufsatz
) RMAO70-190B
W min-1 mm kg kg

Roboter-Geratekopf mit elektronischer Steuerung flr Axialdruck, welcherfiir den weiteren Einbau
in einen Roboter bzw. auf einen Robotor Arbeitsplatz bestimmt ist.

RMA070-190B  |6061371A | 700 | 19000 | 75 | 44 | 5,9
Stationary Grinder mit einem Industrieroboter vor allem in der Massenproduktion.
MA070-153V/S1 |6061302A | 700 | 15300 | 100 | 55 | 12,9

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Die speziell entworfenen Geritekopfe DEPRAG Industrial sind fiir die Verwendung im Dauerbetrieb
eines Roboterarbeitsplatzes bestimmt. In Verbindung mit Schleifscheiben finden sie Anwendung z.B.
beim Oberflachenabtrag (Schleifen von GuRstlicken und geteilten Ebenen), nadelbearbeiteten Kanten oder
Schleifen von Schweissverbindungen. Das Produkt ist nur fiir den stationdren Einsatz und zum Montieren an
andere Vorrichtungen bestimmt.

END-OF ARM-TOOLING ZUM SCHLEIFEN UND POLIEREN

End-of Arm-Tooling zum Schleifen und Polieren

Mochten Sie die Effektivitat und die Produktivitét lhrer Produkte erhohen?
Haben Sie eine hohe Prozentzahl an Ausschuss?
Denken Sie iiber einen Ersatz fiir manche Schleif/Polieroperationen mit einem industriellen Roboter nach?

Die Firma DEPRAG CZ a.s. bietet:

« eine unabhangige Konsultation an lhrem Arbeitsplatz und eine Bewertung, welche Mdglichkeiten fur die Nutzung eines industriellen
Roboters fiir gegebene Schleif/Polieroperationen vorhanden sind

» Testkomponent zum Erreichen der optimalen Qualitatsparameter zum Schleifen/Polieren

« Ein Preisangebot einschl. ein bearbeitetes Angebot fiir einen Arbeitsplatz in 3D Projektion Komplettes Engineering umfassender
Konstruktion, der Herstellung und Implementierung in Ihren Produktionsprozess

MA 070-153V/S1

DEPRAG CZ a.s. - lhr Partner in Sachen Schleiftechnik

Automobilindustrie / Maschinenbau / GieRereien / Lackierwerkstétte / Flugzeugbau /
Bauwesen / Glassindustrie / Lebensmittelindustrie / Medizintechnik usw.

10 gute Griinde in Roboter zu investieren

Reduzierung der Betriebskosten

Verbesserung der Produktqualitat & -beschaffenheit
Verbesserung der Arbeitsbedingungen

Steigerung der Produktionsleistung

Steigerung der Fertigungsflexibilitat

Reduzierung von Materialabféllen & Steigerung des Ertrags
Verbesserung der Sicherheit fir Mitarbeiter

Reduzierung der Personalfluktuation

Reduzierung der Kapitalkosten (Lager- und Umlaufbestand)
Beanspruchung kleinerer Produktionsflachen




SMART FACTORY - INDUSTRY 4.0: INTELLIGENTE WERKZEUGE DEPRAG INDUSTRIAL
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Druckluft-Winkelschleifmaschinen DIQ

SMART FACTORY - INDUSTRY 4.0
I m Intelligente Werkzeuge DEPRAG INDUSTRIAL

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht | Schleifscheiben- Schleif- Max. Max. Spindel-
(Leerlauf) weite ohne scheiben- Schnitt- | Umfangs- | Gewinde
Schlduche | aussen/innen max.Breite tiefe geschwin-
digkeit
W min’! mm kg mm mm m/s
Anm.: Die Konstruktion der Reihe von Schleifmaschinen GAQ kommt aus der Reihe GA 1,9 kW und 2,5 kW. GAQB1B-190BX
GAQ812-190BX [6061275E |19 000 | 11 900 16 3,1 125/22,23 6 30,5 80 M14
GAQ815-190BX |6061275F |19 000 | 9 850 16 3,1 150/22,23 6 43 80 M14
GAQ818-190BX [6061275G |19 000| 8 350 16 3,3 180/22,23 8 58 80 M14
GAQ823-190BX [6061275H |19 000| 6 650 16 3,6 230/22,23 8 83 80 M14
GAQ818-250BX [6060970D |25 000| 6 640 16 4,4 180/22,23 8 54 80 M14
GAQ823-250BX [6060971D |25 000| 8 500 16 4,7 230/22,23 8 79 80 M14
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck. (GAQ823-250BX
Die Entwicklungen im Zuge der vierten industriellen H Online Werkzeugkontrolle (Zeitspanne kann ausgewéhlt werden)
Revolution In(_justrie ft.O/Smart Factory sind nun auch fir B Online Zugang zu technischen Dokumentationen
Druckluftschleifmaschinen . der . DEPR.AG INDU.ST@AL B Gelaufiger Arbeitsprozess unter stéandiger Kontrolle
anwendbar. Druckluftschleifmaschinen, mit der revolutionéren o
DIQ Technologie ausgestattet, verfolgen permanent den W Vorbeugende Wartung durch exaktes Monitoring der

aktuellen Zustand der Werkzeuge!

Serviceintervalle

W Betriebsstundenzahler

Wahrend eines Arbeitsablaufs werden alle Daten erfasst, B Energiesparend = kostensparend
permanent ausgewertet und intern gespeichert. B Vergleich verschiedener Werkzeuge und/oder Mitarbeiter méglich
Durch die Verwendung des speziellen IQRF Netzwerks B Messdaten iiber Luftverbrauch fiir bessere Produktionsplanung
— es arbeitet mit dem Frequenzband 868 MHz — sind alle B Optimierungsméglichkeiten beziiglich Arbeitsgeschwindigkeit
erfassten Daten drahtlos verfiigbar. Die Ubertragung findet bzw. Werkzeugauslastung
Uber ein Gateway ins LAN/Internet statt, dadurch kénnen die W Moglichkeit zu Empfehlung geeigneter Werkzeugtypen
Daten in der DEPRAG Cloud gespeichert werden. filr vorgegebene Applikationen

. Internet Softwarepaket Gateway Schutzgehause
Optionales
Zubehor @

. gl

Das Prinzip der Datenlbertragung, einschlief3lich Kommunikation:

Zusammengefasst kann mit der neuen DEPRAG DIQ Technologie unkompliziert und iibersichtlich auf Werkzeug-, Mitarbeiter-
und Servicedaten zugegriffen werden. Dadurch wird der Produktionsprozess optimiert und die Effektivitat einfach und schnell

erhoht.

Mehr Informationen Uber die neu entwickelte DIQ Technologie, Software-Applikation und Uber alle DIQ Schleifmaschinen finden Sie in unseren Produktkatalogen

DCZ 10323 und auf der Webseite www.deprag.cz.



SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE - gerade Bauform, Leistung 90 - 300 W

Schleifmaschinen mit Spannzange - gerade Bauform zum manuellen Umfangs- und Querschleifen
mit Schleifkorpern / zur Bearbeitung mit Hartmetallfrasern.

Vysokootackova bruska
GDS009-1000BY

GDS011-550BY

GDS011-650BYE

GDS015-4708X

GDST025-700BY

GDS027-320BY

GDS030-180BXE

GDS030-300BY

GDS030-450SY

Typ Bestell-Nr. Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht |Max.@ des | Max.@des| Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) weite ohne Schleif- | Hartmetall- | Spannzange im Normalzubehor
Schlduche | kérpers frésers [optionales Zubehdr*]
W min”! mm kg mm mm mm
90 W

Top-Speed-Schleifer - Schleifen und Fréasen mit echten 100.000 U/min. Dieser leichte ergonomische Kleinschleifer macht optimales
Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen einfach. Der Schleifer arbeitet besonders vibrationsarm. Optimaler Abtrag und Oberflachenglite
durch dreh-zahlsteifen Zahnradantrieb. Hohe Lebensdauer durch Zahnradmotor ohne Lamellen. Olfreier Betrieb ohne Leistungsabfall
madglich.

GDS009-1000BY  [3146441E | 90 | 100000 | 4 | 03 | 5 | 3 [3[1-325]

110 - 150 W

Kleine, leichte und ergonomische Schleifmaschinen mit Lamellenmotor zum Schleifen, Frasen, Bearbeiten der Gussteile oder Einsatz in
der Feinwerktechnik zum Entgraten und Glatten von Schweif3nahten.

GDS011-550BY 831050A 110 55000 5 0,1 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS011-650BYE 6061249A 110 65 000 6 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS013-720BX 8302668 130 72 000 5 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS013-720BY 830266A 130 72 000 5 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS015-470SX 3147401E 150 47 000 6 0,3 16 6 6[3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]

GDS015-470SY 3147401D 150 47 000 6 0,3 16 6 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"
250 W

Unsere kleinen Turbinenschleifer sind mit einem leistungsstarken Turbinenantrieb ausgestattet, der héchste Leistung im Vergleich
zu konventionellen Druckluftschleifern bietet. Schleifen und Frésen im Vorrichtungsbau oder in der Feinwerktechnik. Olfreier und
wartungsfreier Betrieb. Integrierter automatischer Drehzahlregler. Eine integrierte automatische Bremse verhindert ein Nachlaufen der
Schleifspindel (beim Typ GDST 025-700BY). Der Typ GDST 025-700BYO ist ohne automatische Bremse. Niedrigere Vibrationen und
Schallpegel als bei den Lamellenschleifern. Ihr Vorteil: Sehr niedriger Luftverbrauch.

GDST025-700BY  |6060839A 250 70 000 6 0,3 13 6
GDST025-700BYO |6060857A 250 70 000 6 0,3 13 6

3; 6 [4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]
3; 6 [4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]

270 W

Ergonomische Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fiir das effektive Schleifen und Frasen z.B. im Werkzeugbau, in der Feinwerktechnik
oder in kleinen Industriebereichen. Auch mit Teilabluft nach vorne erhailtlich.

GDS027-320BX 3148457D 270 32 000 6 0,4 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4]

GDS027-320BY 3148457C 270 32000 6 0,4 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8%; 1/4"]

GDS027-320BXF  |3148457G 270 32000 6 0,6 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4"]

GDS027-320BYF  |3148457F 270 32000 6 0,5 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4"]

GDS027-320SX 3148457B 270 32000 6 0,3 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4]

GDS027-320SY 3148457A 270 32 000 6 0,3 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4]
300 W

Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fir grobes und feines Schleifen z.B. in GieRereien, im Gesenk- und Vorrichtungsbau, in der
Automobilindustrie, in kleinen Industriebereichen zum effizienten Bearbeiten von Kunststoffen und Metallen. Speziell zur Bearbeitung
von Hohlrdumen in schwer zuganglichen Formabglssen sind die Schleifer mit einem schlanken Ansatz versehen (Ausfiihrung V). Der
automatische zentrifugale Drehzahlregler verhindert eine Drehzahliiberschreitung (bei Typen GDS 030-120/150/200/230-BX/BY, VX/VY).

GDS030-120BX 6060854A 300 12 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-120BY 6060853A 300 12 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-150BX 6060850A 300 15000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-150BY 6060849A 300 15000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°, 1/4"]
GDS030-180BXE  |6061300A 300 18 000 6 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°, 1/4"]
GDS030-200BX 6060560A 300 20 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°, 1/4"]
GDS030-200BY 6060559A 300 20 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°, 1/4"]
GDS030-230BX 6060846A 300 23 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°, 1/4"]
GDS030-230BY 6060845A 300 23 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-250BXES |6061300B 300 25000 8 0,6 25 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16", 1/4"]
GDS030-300BX 830495A 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-300BY 830495B 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300BXL 830495E 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450BX 830496A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450BY 830496B 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300SX 6060516A 300 30 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300SY 830495D 300 30 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450SX 830496C 300 45 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450SY 830496D 300 45 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-120VX 6060856A 300 12 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-120VY 6060855A 300 12 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-150VX 6060852A 300 15000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-150VY 6060851A 300 15 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]

> >



SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE - gerade Bauform, Leistung 300 - 500 W

Schleifmaschinen mit Spannzange - gerade Bauform zum manuellen Umfangs- und Querschleifen
mit Schleifkorper / zur Bearbeitung mit Hartmetallfrasern

Typ Bestell-Nr. Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht |Max. @ des |Max.@des| Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) weite ohne Schleif- | Hartmetall- | Spannzange im Normalzubehér
Schlduche | kdrpers frasers [optionales Zubehor*]
W min”! mm kg mm mm mm
GDS030-200VX 6060562A 300 20 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-200VY 6060561A 300 20 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16%, 1/4"]
GDS030-230VX 6060848A 300 23 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-230VY 6060847A 300 23000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"
GDS030-300VX 830495C 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300VY 828928E 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450VX 6060518A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450VY 6060517A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16“, 1/4"]
Kleine Schleifmaschinen mit Lamellenmotor zum Einsatz vor allem an schwer zuganglichen Stellen, z.B. in der Automobilindustrie.
GDS030-300QX 6060906A 300 30 000 6 0,4 10 6 3
GDS030-300QY 6060904A 300 30 000 6 0,4 10 6 3
350 W

Ergonomische Schleifmaschinen mit Lamellenmotor mit Getriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fir ausgezeichnete
Schleifergebnisse. Besonders geeignet zur Verwendung mit Hartmetallfrésern oder mit Drahtbirsten z.B. im Vorrichtungsbau.

GDS035-023BX 3150571B 350 2300 10 1,0 20 10 6 [8; 9; 1/4"; 3/16", 5/16"]
GDS035-045BX 3150571A 350 4 500 10 1,0 20 10 6 [8; 9; 1/4"; 3/16", 5/16"]
500 W

Schleifmaschinen mit Lamellenmotor zum Schleifen oder Frasen in GieRereien, im Vorrichtungsbau und in der Automobilindustrie.
Mit diesen Schleifmaschinen kdnnen effizient Kunststoffe, Metalle und Gussteile bearbeitet, entgratet oder Schweilnahte geglattet
werden. Einfache Bedienung dank kleinem Griffdurchmesser. Spannzange mit Uberwurfmutter fiir bessere Spannkraft. Die
Schleifmaschinen sind mit einem automatischen Drehzahlregler ausgestattet, mit dem die Drehzahl selbst unter Last konstant gehalten
wird. Kélteisoliertes Geh&use.

GDS050-120BXI
GDS050-120BYI
GDS050-200BXI
GDS050-200BY]
GDS050-250BXI
GDS050-250BY1
GDS050-300BXI
GDS050-300BY1
GDS050-120SXI
GDS050-1208Y!
GDS050-120SXL
GDS050-200SXI
GDS050-2008YI
GDS050-250SXI
GDS050-250SY]
GDS050-300SXI
GDS050-300SY!
GDS050-200VXI
GDS050-200VYI
GDS050-250VXI
GDS050-250VYI
GDS050-300VXI
GDS050-300VYI
GDS050-120WXI
GDS050-120WYI
GDS050-200WXI
GDS050-200WYI
GDS050-300WXI
GDS050-300WYI

6061007A
6061015A
6060991A
6061014A
6060990A
6061013A
6060948A
6061012A
6061010A
6061027A
60610108
6061006A
6061026A
6061005A
6061025A
6060996A
6061024A
6061002A
6061018A
6061001A
6061017A
6060997A
6061016A
6061009A
6061023A
6011004A
6061022A
6060998A
6061020A

500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500

500

12 000
12 000
20 000
20 000
25000
25000
30 000
30 000
12 000
12 000
12 000
20 000
20 000
25000
25000
30 000
30 000
20 000
20 000
25000
25000
30 000
30 000
12 000
12 000
20 000
20 000
30 000
30 000

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

16

63; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4*]
63; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4*]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16%; 1/4‘]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16*; 1/4]
63; 4; 5; 1/8"; 3/116%; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16*; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
63; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4*]
63; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4*]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4°]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16%; 1/4‘]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16*; 1/4]
6[3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]

Unsere Turbinenschleifer sind mit einem leistungsstarken Turbinenantrieb ausgestattet, der hochste Leistung im Vergleich zu
konventionellen Druckluftschleifern bietet. Dank der hohen Drehzahl vor allem unter Einsatz von Hartmetallfrasern z.B. in GieRereien,
im Vorrichtungsbau geeignet. Olfreier und wartungsfreier Betrieb. Integrierter automatischer Drehzahlregler. |hr Vorteil: Sehr niedriger

Luftverbrauch.

GDST 050-550BXO
GDST 050-550BYO

6061040A
6061041A

500
500

55000
55 000

10
10

0,8
0,8

16
16

12
12

6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4°]
6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“; 1/4"]

44

GDS030-450VX

GDS030-300QY

GDS035-045BX

GDS050-300BYI

GDS050-2008XI

GDS050-300VXI

GDS050-200WY!I

GDST050-550BX0



SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE - gerade Bauform, Leistung 500 - 700 W

Schleifmaschinen mit Spannzange - gerade Bauform zum manuellen Umfangs- und Querschleifen
mit Schleifkdrpern / zur Bearbeitung mit Hartmetallfrasern

Typ Bestell-Nr. Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht |Max. @ des | Max. @ des | Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) weite ohne Schleif- | Hartmetall- | Spannzange im Normalzubehdr
Schlauche | kdrpers frasers [optionales Zubehor*]
W min”! mm kg mm mm mm
> > 500 W

Unsere Turbinenschleifer sind mit einem leistungsstarken Turbinenantrieb ausgestattet, der hochste Leistung im Vergleich zu konven-
tionellen Druckluftschleifern bietet. Dank der hohen Drehzahl vor allem unter Einsatz von Hartmetallfrdsern z.B. in GielRereien oder im
Vorrichtungsbau geeignet. Olfreier und wartungsfreier Betrieb (es fallen keinerlei Verschleiteile an, deutlich reduzierter Wartungsaufwand).
Niedriges Gewicht. Integrierter automatischer Drehzahlregler. Ihr Vorteil: Sehr niedriger Luftverbrauch.

GDST050-550BXFO 6061112A 500 55000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8; 3/16"; 1/4]
GDST050-550BXFO GDST050-550BYFO 6061113A 500 55000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4"]
GDST050-550SX0 6061114A 500 55000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16" 1/4“]
GDST050-550SYO 6061115A 500 55000 10 0,5 16 12 6 [3; 4, 5; 1/8% 3/16", 1/4]
GDST050-550SXFO 6061116A 500 55000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8" 3/16"; 1/4]
GDST050-550SY0 GDST050-550SYFO 6061117A 500 55000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
GDST050-550VX0 6061110A 500 55000 10 0,7 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4"]
GDST050-550VYO 6061111A 500 55 000 10 0,7 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8", 3/16"; 1/4"]
700 W

GDST050-550VX0 Robuste Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fiir den industriellen Dauereinsatz (GieRereien, Automobilindustrie, Gesenk- und

Vorrichtungsbau, Feinwerktechnik), fir den Schwerlastbetrieb (Ausfiihrung H) oder mit niedriger Drehzahl. Kélteisoliertes Gehause.
Mit integriertem, reak-tionsschnellen Drehzahiregler. Die Schleifmaschinen mit verlangerter Spindel (Ausfiihrung W) sind ideal fiir die
Reinigung von Rohren und das Schleifen an schwer zugéanglichen Stellen geeignet.

GDS070-120BXI 6060606A 700 12 000 12 15 50 16 |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-120BY! 6060905A 700 12 000 12 17 50 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-153BXI 6060573A 700 15 300 10 15 35 16 |6[8;9; 3/16" 5/16*; 1/4*]
GDS070-153BYI 6060888A 700 15 300 10 1,7 35 16 |6[8;9; 3/16"; 5/16"; 1/4"]
GDSO70-153BY1 GDS070-153BXFI 6060588A 700 15 300 10 16 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/16*; 1/4*]
GDS070-153BYFI 6060887A 700 15 300 10 14 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/16*; 1/4*]
GDS070-190BXI 6060587A 700 19 000 10 15 35 16 |61[8;9; 3/16* 5/16*; 1/4*]
GDS070-190BYI 6060885A 700 19 000 10 1,7 35 16 |6[8;9; 3/16"; 516" 1/4*]
GDS070-190BXFI 6060589A 700 19 000 10 1,6 35 16 |61[8;9; 3/16"; 516" 1/4*]
GDS070-190BYFI 6060889A 700 19 000 10 1,4 35 16 |61[8;9; 3/16" 5/16"; 1/4"]
GDS070-190BXIH 6060989A 700 19 000 10 1.2 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/116*; 1/4*]
GDS070-230BXI 6060566A 700 23000 10 17 35 16 |61[8;9; 3/16* 516" 1/4*]
GDS070-230BY! 6060886A 700 23000 10 1,7 35 16 |61[8;9; 3/16* 516" 1/4*]
GDS070-230BXFI 6060590A 700 23000 10 1,6 35 16 |61[8;9; 3/16" 5/16"; 1/4"]
GDS070-230BYFI 6060890A 700 23000 10 1,4 35 16 |6[8;9; 3/16" 5/16"; 1/4"]
GDS070-070SXI 6060608A 700 7000 10 1.2 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/116*; 1/4*]
GDS070-153SXI 6060574A 700 15 300 10 1,2 35 16 |61[8;9; 3/16* 516" 1/4*]
GDS070-1538YI 6060881A 700 15 300 10 1,4 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16*; 1/4*]
GDS070-190SXI 6060599A 700 19 000 10 1,2 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-190SXI GDS070-190SYI 6060882A 700 19 000 10 1,4 35 16 |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS070-190SXIH 6060983A 700 19 000 10 0,9 35 16 |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-230SXI 6060569A 700 23000 10 1,2 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-230SYI 6060883A 700 23000 10 1,4 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-153VXI 6060595A 700 15 300 10 1,5 35 16 |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4"]
GDS070-153VYI 6060884A 700 15 300 10 17 35 16 |61[8;9; 3/16" 5/16%; 1/4"]
GDS070-190VXI 6060596A 700 19 000 10 1,5 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4"]
GDSO70-190VX GDS070-190VY1 6060879A | 700 | 19000 10 17 35 16 |6[8;9; 3/16" 5/16% 1/4°]
GDS070-190VXIH 6060984A 700 19 000 10 1,2 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16% 1/4*]
GDS070-230VXI 6060597A 700 23000 10 15 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS070-230VYI 6060880A 700 23000 10 17 35 16 |61[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4"]
GDS070-153WXI 6060581A 700 15 300 10 2,1 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153WY! 6060891A 700 15 300 10 2,3 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153W1XI 6060582A 700 15 300 10 2,6 Die Schleifmaschinen |6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4*]
GDS070-153W1YI 6060892A 700 15 300 10 2,8 sind ausschiieBlich fir | 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4‘]
GDS070-153W2XI GDS070-153W2XI 6060583A | 700 | 15300 10 3,1 ()L;e”:‘g'tzgfggﬁikﬁzg 6[8: 9; 3/16% 5/16% 1/4*]
GDS070-153W2YI 6060893A 700 15 300 10 33 it einem Durchmesser |6 [8 9 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS070-153W3XI 6060584A 700 15 300 10 3,6 vonmax.50mm |6 [8;9; 3/16" 5/16%; 1/4*]
GDS070-153W3YI 6060894A 700 15 300 10 38 geeignet. 6 [8; 9; 3/16*; 5/16*; 1/4*]
GDS070-153W4XI 6060585A 700 15 300 10 41 6 [8; 9; 3/16*; 5/16*; 1/4*]
GDS070-153WAYI 6060895A 700 15 300 10 43 6 [8; 9; 3/16"; 5/16*; 1/4"]




SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE - gerade Bauform, Leistung 1000 - 1200 W

Schleifmaschinen mit Spannzange - gerade Bauform zum manuellen Umfangs- und Querschleifen

mit Schleifkorpern / zur Bearbeitung mit Hartmetallfrasern

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- |  Gewicht Max. @ des | Max.ddes | Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) | weite ohne Schleif- Hartmetall- | Spannzange im Normalzubeh6r
Schlduche korpers frasers [optionales Zubehor*]
W min-! mm kg mm mm mm
1000 W

Unser Turbinenschleifer ist mit einem leistungsstarken Turbinenantrieb ausgestattet, der hochste Leistung im Vergleich
zu konventionellen Druckluftwerkzeugen bietet. Dank der hohen Drehzahl vor allem fiir den Einsatz mit Hartmetallfrdsern z.B.
in GieRereien, im Vorrichtungsbau geeignet. Olfreier und wartungsfreier Betrieb. Integrierter automatischer Drehzahlregler.
Ihr Vorteil: Sehr niedriger Luftverbrauch.

GDST100-280BX  |6061137A | 1000 | 28000 | 13 1,9 32 | 16 |6[3:4:5:8,9;3/16";5/16"1/4"]

Robuste Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fir den industriellen Dauereinsatz (Giel3ereien, Automobilindustrie, Gesenk-
und Vorrichtungsbau, Feinwerktechnik). Kélteisoliertes Gehause. Die Schleifmaschinen sind mit einem integrierten reaktionsschnellen
Drehzahlregler ausgestattet, mit dem die Drehzahl selbst unter Last gehalten wird. Die Schleifmaschinen mit verlangerter Spindel
(Ausfiuihrung W) sind ideal fur die Reinigung von Rohren und das Schleifen an schwer zuganglichen Stellen geeignet.

GDS100-153BXI 6060586A | 1000 | 15300 12 1,7 50 16 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-153BY! 6060896A | 1000 | 15300 12 1,9 50 16 6 [8: 9: 3/16%; 5/16% 1/4*]
GDS100-190BXI 6060570A | 1000 | 19 000 12 1,7 50 16 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-190BY! 6060897A | 1000 | 19 000 12 1,9 50 16 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-153SXI 6060575A | 1000 | 15300 12 1,3 50 16 6 [8: 9; 3/16% 5/16% 1/4*]
GDS100-153SYI 6060898A | 1000 | 15300 12 15 50 16 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-190SXI 6060571A | 1000 | 19 000 12 1,3 50 16 6 [8: 9: 3/16% 5/16% 1/4*]
GDS100-190SY! 6060899A | 1000 | 19 000 12 1,5 50 16 6 [8: 9; 3/16%; 5/16% 1/4*]
GDS100-153VXI 6060594A | 1000 | 15300 12 1,6 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16% 1/4]
GDS100-153VY] 6060900A | 1000 | 15300 12 1,8 50 16 6 [8: 9: 3/16% 5/16% 1/4*]
GDS100-190VXI 6060591A | 1000 | 19 000 12 1,6 50 16 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-153WXI  |830516A 1000 | 15300 12 2,5 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-153WYl  |6060840A | 1000 | 15300 12 2,7 6 [8: 9; 3/16%; 5/16% 1/4*]
GDS100-153W1XI 8305168 1000 | 15300 12 3,0 ! . ) 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
Die Schleifmaschinen
GDS100-153W1YI  |6060841A | 1000 | 15300 12 3,2 sind ausschiieBlich fir |6 [8; 9; 3/16% 5/16%; 1/4*]
GDS100-153W2XI  [830516C | 1000 | 15300 12 35 Lamellenschleifkorper |6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4°]
GDS100-153W2YI  |6060842A | 1000 | 15300 12 37 oder Stahldrahtbiirsten |6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153W3XI  [6060579A | 1000 | 15300 12 4,0 mit einem Durchmesser g (g. 9. 3/16% 5/16%; 1/4°]
GDS100-153W3YI  |6060843A | 1000 | 15300 | 12 42 von max. 50 mm geeignet. | 1o o 316+ 5/16%: 1/4]
GDS100-153W4XI  |6060580A | 1000 | 15300 12 45 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS100-153W4YI |6060844A | 1000 | 15300 12 47 6 [8: 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
1200 W

Die robuste Schleifmaschine mit Lamellenmotor findet ihren Einsatz im Dauerbetrieb z.B. in der Automobilindustrie, zur Bearbeitung
von Kunststoffen/Metallen in GieRereien, im Gesenk- und Vorrichtungsbau oder in der Feinwerktechnik zum Entgraten, Glatten
on SchweilRnahten oder zum Bearbeiten von Gussteilen. Integrierter Drehzahlregler, mit dem die Drehzahl auch unter Last konstant
gehalten wird.

GDS120-120BX  |6061163A | 1200 | 12000 | 13 | 23 | 50 | 20  [6]3:4;58;9;3/16"5/16"1/4"]

*) Auf Anfrage kdnnen wir lhnen auch Spannzangen mit weiteren Durchmessern liefern. Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Selbstverstéandlich konnen wir weitere Schleifmaschinen in den unterschiedlichsten Ausfiihrungen, z.B. mit
niedriger Drehzahl, liefern. Gerne beraten wir Sie entsprechend lhrem individuellen Einsatzfall. Sprechen Sie uns
an. Sie haben in unserem breiten Sortiment Ihr passendes Druckluftwerkzeug nicht gefunden? Unsere Fachberater
helfen lhnen gerne weiter.

Vorteile:

effektiv
ergonomisch

GDST100-280BX

GDS100-190BY!1

GDS100-153SXI

GDS100-153VXI

GDS100-153W2Y1

GDS120-120BX

GDST025-700BY

GDS120-120BX

industrielle Anwendung
hohe Leistung bei niedrigem Gewicht
hohe Lebensdauer

einfache Bedienung



SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE - Winkelbauform, Leistung 130 - 700 W

Schleifmaschinen mit Spannzange - Winkelbauform
- zum manuellen Umfangs- und Querschleifen mit Schleifkdrpern (zum schieifen mit Diamantschleifstiften
- zur Bearbeitung mit Hartmetallfrdsern “Typ GDA 060-200BX)

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- |  Gewicht Max. @ des | Max. ddes | Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) |  weite ohne Schleif- Hartmetall- | Spannzange im Normalzubehér
Schlduche korpers frasers [optionales Zubehdr*]
W min-! mm kg mm mm mm
130 W

Kleine, leichte, ergonomische Schleifer mit Lamellenmotor in Winkelbauform vor allem zum Schleifen und Frasen an schwer zuganglichen
Stellen, z.B. im Gesenk- und Vorrichtungsbau oder in der Feinwerktechnik.

Winkelkopf 90°
GDAO13-550BX __ |830494A | 130 | 55000 | 5 0.2 10 3 312 3,25 3/32", 1/8]
GDA013-550BY  |830494B | 130 | 55000 | 5 02 10 3 |3[2;3,25; 3/32% 1/8
GDA013-550SX  |6060529A | 130 | 55000 | 5 02 10 3 13[2;3,25; 3/32% 1/8]
GDAO013-550SY  |6060528A | 130 | 55000 | 5 02 10 3 13[2;3,25; 3/32% 1/8
Winkelkopf 120°
GDBO13-550BX __ |830494C | 130 | 55000 | 5 0.2 10 3 1312 3,25 3/32", 1/87]
GDBO13-550BY  |830494D | 130 | 55000 | 5 02 10 3 13[2;3,25; 3/32% 1/8]
GDADS0-3008Y GDB013-550SX  |6060531A | 130 | 55000 | 5 02 10 3 3[2; 3,25; 3/32°, 1/8"]
GDBO013-550SY  |830828A | 130 | 55000 | 5 02 10 3 13[2;3,25; 3/32% 1/8]
300 W

Ergonomische Schleifmaschinen mit Lamellenmotor zur Bearbeitung von Kunststoffen und Metallen, dank dem Winkelkopf auch an
schwer zuganglichen Stellen z.B. in GieRereien, im Vorrichtungsbau oder in der Feinwerktechnik.

Winkelkopf 90°

GDA030-300BX 6060950A | 300 | 30000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA030-300BY 6060949A | 300 | 30000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]

GDAQ30-1208X GDA030-450BX 6060955A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA030-450BY 6060954A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA 030-120SX 6061260A | 300 | 12000 8 0,5 16 6 6 [3;3,1,4;4,1;4,76;5;6,35]
GDA 030-180SX 6061260B | 300 | 18000 8 0,5 16 6 6 [3;3,1,4;4,1;4,76;5;6,35]
GDA 030-300SX 6060953A | 300 | 30000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA 030-450SX 6060958A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]

Winkelkopf 120°

GDB030-4505X GDBO030-300BX 6060960A | 300 | 30000 8 05 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16" 1/4"]
GDB030-300BY 6060959A | 300 | 30000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450BX 6060965A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450BY 6060964A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-300SX 6060963A | 300 | 30000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450SX 6060968A | 300 | 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]

GDA060-200BX 600 W

Diese Schleifmaschine mit Lamellenmotor ist speziell zum Schleifen von Bohrkronen entwickelt. Zum Hartmetallschleifen der Bohrkronen
wird ein Diamantschleifstift in Kugelform mit einem max. AuBendurchmesser von 20 mm und einem Schaftdurchmesser von 8 mm
verwendet. Luft- und Wasserkihlung vermindert Verschleil der Bohrkronen (optionales Zubehor).
GDA060-200BX  |6060925A | 600 | 20000 | 10 | 14 | - [ - |8[5/16", 9"
700 W

Robuste Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fiir das effektive Schleifen und Frasen von Metallen und Kunststoffen - dank dem Winkelkopf
auch an schwer zuganglichen Stellen z.B. in GieRereien, in der Automobilindustrie, im Vorrichtungsbau usw. Mit Drehzahlregler.

Winkelkopf 90°

GDAO070-153BX 830497A 700 15 300 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDAO070-190BX 830497C 700 19 000 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDA070-230BX 830497E 700 23 000 10 1,0 40 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
Winkelkopf 120°
GDB070-153BX 830497B 700 15 300 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB070-190BX 830497D 700 19 000 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB070-230BX 830497F 700 23 000 10 1,0 40 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
*) Auf Anfrage kénnen wir Ihnen auch Spannzangen mit weiteren Durchmessern liefern. Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Winkelkopf 90° Winkelkopf 120°

Vorteile:

B industrielle Anwendung

B hohe Leistung bei niedrigem Gewicht

B hohe Lebensdauer

B effektiv GDB 030-450BY

B ergonomisch

B einfache Bedienung GDB 030-3008X
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RADIALSCHLEIFMASCHINEN - Leistung 1200 - 2800 W

Radialschleifmaschinen
- fur Schleifarbeiten an Stahl und Guss, zum Verputzen von SchweiRnahten (mit Schleifscheiben)
- zum Entrosten, Entzundern von Walz- und Schmiedestiicken, Entfernen von Farbe (mit Stahlbiirsten)

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht Max. Schleifscheibe
(Leerlauf) |  weite ohne | Umfangs- | Aussen-@/ | Breite Typ
Schlduche | geschwin- | |nnen-g
digkeit
W min-' mm kg m/s mm mm

Robuste Schleifmaschinen mit Lamellenmotor fiir grobe und feine Schleifarbeiten an Stahl und Guss, zum Verputzen von Schweil3-,
Guss- und Gratnahten oder zum Entrosten, Entzundern von Walz- und Schmiedestlicken, Entfernen von Kesselstein und Farbe.
Der eingebaute Drehzahlregler hélt die Drehzahl nahezu konstant und reduziert den Luftverbrauch im Leerlauf. Ausfiihrung E: Mit
Autobalancer zur effektiven Vibrationsdampfung.

GS315-240BX 6061141A | 2400 4000 16 6,5 32 150/20 | 20+25 flache Schleifscheibe GS508-120BX
GS508-120BX 6061228A | 1200 | 12000 13 2,6 50 80/20 20+25 flache Schleifscheibe

GS508-120BXA  |6061228B | 1200 | 12000 13 2,6 50 80/20 20+25 |dpl.-konische Schl.-scheibe

GS510-230BX 6061289A | 2300 9 500 16 4,0 50 100/20 | 20+25 flache Schleifscheibe

GS515-280BX 6061301A | 2800 6400 16 5,4 50 150/20 | 20+25 flache Schleifscheibe

GS812-150BXE  |6061279A | 1500 | 12000 13 2,7 80 125/22,23| 2,5+8 Trennscheibe (6S818-210BX
GS818-210BX 6061296A | 2100 8 500 16 4,0 80 180/22,23| 8+10 Trennscheibe

GS818-210BXE  |6061296B | 2100 8 500 16 4,25 80 180/22,23 | 2,5+10 Trennscheibe

GS823-280BXE  |6061307B | 2800 6 600 16 5,5 80 230/22,23 | 2,5+10 Trennscheibe

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

(GS823-280BXE

Vorteile:

industrielle Anwendung
optimales Leistungsgewicht
hohe Lebensdauer

robust

ergonomisch

einfache Bedienung

B "



WINKELSCHLEIFMASCHINEN - mit Direktantrieb, fiir Schleifscheiben @ 115 - 230 mm

Vertikale Schleifmaschinen ohne Getriebe - zum Schleifen und Glatten von Gusseisen, Stahl,
SchweilRnahten, NE-Metallen aller Art und Steinen, z. B. im Stahl- und Behalterbau, im Maschinen-

bau, in GieRereien und im Stahlbetonbau

PBU115C-80Z

PBU180G-80X

PBU230G-80X

Vorteile:

industrielle Anwendung
hohe Leistung
ergonomisch

effektiv
servicefreundlich

hohe Lebensdauer

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- Gewicht Schleifscheiben |Schleifscheiben-| Max. Umfangsge- | Spindel-
(Leerlauf) | weite | ohne Schlduche| @ aussen/innen | max. Breite schwindigkeit | gewinde
W min‘! mm kg mm mm m/s
» Fur Schleifscheiben vom Typ 27, leistungsfahiger Einhandschleifer fir leichtere Schleifarbeiten in Freiflachen,
+ Wartungsarm
« Start mit Taste
* Mit Unwuchtsausgleicher fiir niedrige Vibrationen
* Integrierter Drehzahlregler
* Lamellenmotor
PBU115C-80Z  |826309A | 500 | 13200 | 10 1,9 115/22,23 8 80 M14
 FUr Schleifscheiben vom Typ 27, ideale Druckluftwerkzeuge fir das Schleifen in Freiflachen,
* Wartungsarm
+ Start mit Hebelventil (unten)
+ Ohne Unwuchtsausgleicher
* Integrierter Drehzahlregler
» Lamellenmotor
PBU150G-80X |6060457A | 1900 | 10200 16 4.1 150/22,23 10 80 M14
PBU180G-80X  |830426A 1900 | 8500 16 4,3 180/22,23 10 80 M14
PBU230G-80X |6060455A | 1900 | 6600 16 4,4 230/22,23 10 80 M14
« Fur Schleifscheiben vom Typ 27/28, ideale Druckluftwerkzeuge fir das Schleifen in Freiflachen
« Wartungsarm
« Start mit Hebelventil (oben)
* Mit Unwuchtsausgleicher fiir niedrige Vibrationen
« Integrierter Drehzahlregler
« Lamellenmotor
PBU180E-80X |826310A | 2400 | 8500 16 5,3 180/22,23 10 80 M14
PBU180F-80X  [826311A 1200 | 8500 13 4,2 180/22,23 10 80 M14
PBU230E-80X |826312A | 2350 | 6600 16 5,5 230/22,23 10 80 M14
« Fur Topfschleifscheiben vom Typ 11 oder 6, Schleifen in Freiflachen in der Schwerindustrie,
z.B. beim Bau von Schiffen und Eisenbahnwaggons
« Start mit Hebelventil (oben)
« Mit Unwuchtsausgleicher fiir niedrige Vibrationen
« Integrierter Drehzahlregler
« Lamellenmotor
PBU125C-45X [6060487A [ 2350 | 6600 16 5,6 125/22,23 50 45 M14

PBU230E-80X

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.




WINKELSCHLEIFMASCHINEN - mit Winkelgetriebe, fiir Schleifscheiben @ 100 - 230 mm

Schleifmaschinen mit Winkelgetriebe - zum Schleifen und Glatten von Gusseisen, Stahl,

Schweinahten,

NE-Metallen aller Art und Steinen,

Z.

B.

im Stahl-

und Behalterbau,

im

Maschinenbau, in GieRereien. Aufgrund des kleinen Winkelkopfes sind die Schleifer fiir schwer
zugangliche Stellen geeignet.

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht | Schleifscheiben- | Schleif- Max. Max. Spindel-
(Leerlauf) | weite ohne @ aussenfinnen | scheiben- | Schnitt- | Umfangs- | Gewinde
Schlauche max.Breite | tiefe | geschwin-
digkeit
W min! mm kg mm mm mm m/s

Fir Schleifscheiben vom Typ 27 oder Trennscheiben vom Typ 41/42. Start mit Hebelventil (oben). Mit Unwuchtsausgleicher fiir niedrige
Vibrationen. Integrierter Drehzahlregler. Lamellenmotor.
GA810-050BX 6061139A 500 15 300 10 1,3 100/16 6 30 80 M14
GA811-100BX 6060546A | 1000 | 13200 13 2,3 115/22,23 6 29 80 M14
GA812-100BX 6060545A | 1000 | 12200 | 13 2,3 125/22,23 6 34 80 M14 GAB12-1908X
Fur Schleifscheiben vom Typ 27 oder Trennscheiben vom Typ 41/42. Niedriges Gewicht. Start mit Hebelventil (unten).
Mit Unwuchtsausgleicher fuir niedrige Vibrationen. Integrierter Drehzahlregler. Lamellenmotor.
GA812-190BX 6061275A | 1900 | 11900 16 3 125/22,23 6 30,5 80 M14
GA815-190BX 6061275B | 1900 | 9850 16 3,1 150/22,23 6 43 80 M14
GA818-190BX 6061275C | 1900 | 8350 16 3,3 180/22,23 8 58 80 M14
GA823-190BX 6061275D | 1900 | 6650 16 3,6 230/22,23 8 83 80 M14 GATB15-190BX
Fir Schleifscheiben vom Typ 27 oder Trennscheiben vom Typ 41/42. Start mit Hebelventil (unten). Mit Unwuchtsausgleicher fiir niedrige
Vibrationen. Integrierter Drehzahlregler. Lamellenmotor.
GA818-250BX 6060970C | 2500 | 8500 16 4.4 180/22,23 10 54 80 M14
GA823-250BX 6060971C | 2500 | 6640 16 4,7 230/22,23 8 79 80 M14

Turbinenschleifer - doppelte Leistung bei geringerem Gewicht!

Fiir Schleifscheiben vom Typ 27 oder Trennscheiben vom Typ 41/42. Start mit Hebelventil (unten). Olfreier Turbinenmotor mit deutlich

reduziertem Wartungsaufwand. Optimales Leistungsgewicht, geringer Luftverbrauch, hohe Abtragsleistung, hohe Betriebssicherheit. GAB823-190BX
Perfektes Handling durch vibrationsgedampften Griff und ergonomische Form, fir Linkshander einfach umbaubar. Schnelle
Schutzhaubenverstellung. Integrierter Drehzahlregler.
GAT812-221BX 310519B 2200 | 12000 13 2,2 125/22,23 6 38,5 80 M8
GAT812-221BX-M14  |310519H 2200 | 12000 13 2,3 125/22,23 8 38,5 80 M14
GAT812-260BX 310519C 2600 | 12000 13 2,2 125/22,23 6 38,5 80 M8
GAT812-260BX-M14 |310519F 2600 | 12000 13 2,3 125/22,23 8 38,5 80 M14 GAB23-250BX
GAT815-260BX-M14 (310687C 2600 | 10200 13 2,8 150/22,23 10 44 80 M14
GAT818-260BX 310687A 2600 | 8500 13 2,9 180/22,23 10 59 80 M8
GAT818-260BX-M14 [310687D 2600 | 8500 13 3,0 180/22,23 10 59 80 M14
GAT818-451BX 418193F 4500 | 8500 19 4,0 180/22,23 8 51 80 M14
GAT823-451BX 418193G 4500 | 6600 19 4,2 230/22,23 8 76 80 M14
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck. GAQ818-250BX

Winkelschleifmaschinen DEPRAG INDUSTRIAL mit Absaugung
B Die Winkelschleifmaschinen mit Absaugung nehmen den Staub genau dort auf, wo er entsteht.
B Fir eine reine Arbeitsumgebung und beste Sicht auf das Werksttick.

GAT818-190BX

Vorteile:

industrielle Anwendung
hohe Leistung

ergonomisch

effektiv

Olfreier Betrieb bei Turbinen-
schleifern

hohe Lebensdauer
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BANDSCHLEIFMASCHINEN - Leistung 300 W, 500 W

Bandschleifmaschinen
- zum Schleifen, Glatten und Verfeinern von ebenen und gekrimmten Oberflachen,
zur Kantenabschragung und Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Messing, Bronzeguss,
Aluminiumteilen usw.

GB030-013BX

GB050-025BX

Vorteile:

B industrielle Anwendung

B hohe Leistung

B hohe Lebensdauer

B Einsatz auch in schwer
zuganglichen Stellen

B effektives Schleifen ebener GB030-013CX GB050-025BX
und gekrimmter Flachen

14

Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Schlauch- Gewicht Umfangs- Schleifbandabmessungen
(Leerlauf) weite ohne geschwindigkeit
Schlduche | des Schleifbandes

W min”' mm kg m/s mm

300 W

Ergonomische Bandschleifmaschinen mit Lamellenmotor fiir effizientes Schleifen an besonders schwer zuganglichen Stellen, z.B.
im Werkzeugbau, in GieRereien, in der Automobilindustrie und in kleinen Industriebereichen. Auch in Ausfiihrung mit Abluftschlauch
erhaltlich. Verwendung als Schleifmaschinen mit Spannzangen mdglich (nach Demontage des Kontaktrades).

GB030-013BX 830498A 300 30 000 6 0,9 28 13 x 305
GB030-013CX 830498B 300 30 000 6 1,2 28 13 x 305
500 W

Ergonomische Bandschleifmaschine mit Lamellenmotor fiir effizientes Schleifen an besonders schwer zugénglichen Stellen, z.B. im Werk-
zeugbau, in GielBereien, in der Automobilindustrie und in kleinen Industriebereichen. Integrierter Drehzahlregler.

GB050-025BX 6060932A 500 16000 | 10 | 14 23 [ 19 x 480

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Span narme Als sinnvolles Zubehdr bieten wir Spannarme in verschiedenen Ausfilhrungen, Abmessungen
fiir Bandschleifmaschinen und Materialien an.
In unserem Sortiment finden Sie die auf lhre Anwendung zugeschnittene Bandschleifmaschine
zusammen mit dem passenden Spannarm.

Die Kontaktrader unserer Spannarme (Durchmesser von 8 mm bis 25 mm, Breite von 8
mm bis 26 mm) stehen in verschiedenen Materialien, wie z.B. Polyuretan, Stahl, Messing
und Bronze zur Verfugung .

Der Anwender kann vertikal oder horizontal schleifen, Rohre oder Profile bearbeiten. Je nach
Spannarm kann Uber dem Kontaktrad oder der dafiir vorgesehenen Stitzleiste geschliffen
werden. Fur schwer zugéngliche Stellen stehen besonders kleine Spann- arme zur Verfiigung.

Je nach Anwendung werden Schleifbdnder verschiedener Breiten von 3,5 mm bis 25 mm
und Langen von 305 mm bis 510 mm ausgewahit.

Der Spannarm ist durch ein Drehgelenk mit dem Motorteil der Schleifmaschine verbunden.




HANDGEFUHRTE SCHLEIFMASCHINEN MIT SPANNZANGE zum Einbau in lhre Maschine

Handgefiihrte Schleifmaschinen mit Spannzange - zum Einbau in lhre Maschine - fiir das effektive
Schleifen und Frasen z.B. in GieRereien, im Gesenk- und Vorrichtungsbau oder in der Feinwerktechnik

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht |Max. @ des|Max. @ des|Max. dder| Spannzangen - Spannbereich:
(Leerlauf) | weite ohne Schleif- | Hartmetall- | Lamellen- |  Spannzange im Normalzubehdr
Schlduche | kérpers frasers scheibe [optionales Zubehdr]
W min-! mm kg mm mm mm mm
GDS030-300BSV [6061173A| 300 | 30 000 6 0,7 20 6 25 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450BSV [6061174A| 300 | 45000 6 0,7 20 6 15 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS050-200BSV [6061168A| 500 | 20 000 10 1,2 32 16 40 6 [3; 4; 1/8%; 3/16*, 1/4"]
GDS070-190BSV [6061169A| 700 | 19 000 10 1,7 40 16 40 6[3; 4; 5; 8; 9; 5/16%; 3/16", 1/4"]
GDS100-153BSV [6061172A| 1000 | 15 300 12 1,7 50 16 50 6 [3; 4; 5; 8; 9; 5/16%; 3/16“, 1/4"]

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Weitere Informationen tiber die handgefiihrten Schleifmaschinen finden Sie in unserem Produktkatalog DCZ 10165.

Das gesamte Sortiment an Schleifmotoren, Frasmotoren und Bohrmotoren finden Sie in unserem Produktkatalog
D6800 oder auf der Webseite www.deprag.com, fiir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Fachberater.

Vorteile:

B robuste und prazise Lagerung
GDS030-300 BY B hohe Laufgenauigkeit

B hochgenaue Spannzangen

B hohe Lebensdauer
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POLIERMASCHINEN - Ausfuihrung Pistolengriff / Winkelbauform

Poliermaschinen - zum Polieren und Schleifen schwer zuganglicher ebener und gekrimmter
Flachen im Karosseriebau, zum Glatten von Schweifnahten, zum Polieren von Stahl- und Gussteilen

PLU50A-55ZK

PA025-011SX

PA030-032BX

PLU180D-80X

PLP180A-40X
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Typ

Bestell-Nr.

Leistung

W

Drehzahl
(Leerlauf)

min’!

Max. @
des Schleif-
tellers

mm

Max. @ des
Schleifkérpers

mm

Max. @ des
Hartmetallfra-
sers

mm

Schlauch-
weite

mm

Gewicht
ohne
Schlauche

kg

Spannzange-@

Poliermaschinen - Ausfiihrung Pistolengriff
* Polieren und Schleifen von verschiedenen Gussteilen und Werkstiicken mit Fiberscheiben, Schleifen von alten Anstrichen usw.
+ Die Poliermaschine vom Typ PLU 50B ist mit Spindelverlangerung mit Gewinde W 1/4" ausgestattet

- fUr vertiefte Schleifstellen z.B. in der Karosseriemontage

+ Start mit Taste

* Integrierter Drehzahlregler

+ Lamellenmotor

PLU50A-55ZK 6060670A 450 21000 50 35 9,5 10 0,8 6

PLUS0B-45ZK 6060671A 450 17 800 50 35 - 10 0,8 8

PLU50C-40ZK 830499A 450 15 000 50 35 - 10 0,8 6,35

PLU75A-70ZK 830499B 450 17 800 75 - - 10 0,8 6

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Gummischleif- Schlauchweite Gewicht ohne Spindel-
(Leerlauf) teller-@ Schlauche gewinde
W min’' mm mm

Poliermaschinen - Ausfiihrung Winkelbauform - Winkelkopf 90°

« Polieren verschiedener GuRteile, Schweildteile und Werkstlicke mit Fiberscheiben

« Start mit Hebelventil

« Mit Getriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fir ein gutes Polierergebnis

» Lamellenmotor

PA025-036SX 3149172B 250 3600 120 6 0,9 M14

PA025-021SX 3149172C 250 2100 120 6 0,9 M14

PA025-011SX 3149172D 250 1100 120 6 0,9 M14

PA030-032BX 300146A 300 3 200 120 6 0,8 M14

Poliermaschinen - Ausfiihrung Winkelbauform, mit Direktantrieb

« Polieren und Schleifen verschiedener Materialien mit Fiberscheiben - z.B im Karosseriebau,

Glatten von SchweiRnéhten im Schiffsbau usw.
« Start mit Taste (Typ PLU 115A-802);
Start mit Hebelventil (Typ PLU 180D-80X - Hebelventil oben; Typ PLU 180E-80X - Hebelventil unten)

« Integrierter Drehzahlregler

* Lamellenmotor

PLU115A-80Z 826313A 460 13 200 115 10 1,4 M14

PLU180D-80X 826314A 1200 8 500 180 13 3,1 M14

PLU180E-80X 830499C 1200 8 500 180 13 2,7 M14

Poliermaschinen - Ausfiihrung Winkelbauform - mit Winkelgetriebe
 Bearbeitung verschiedener Gussteile, Schweillteile und Werkstiicke mit Vulkanfiberscheiben,
Abschleifen von alten Anstrichen, Polieren der Autokarosserien nach dem Schweifl’en usw.

» Typ PLP - Start mit Hebelventil, in 2 Ausfiihrungen - mit verlangertem Aufsatzstiick (Ausf. A), ohne verlangertem Aufsatzstiick (Ausf. B)
» Typ PA Q70 - Start mit Drehventil, kdlteisoliertes Gehduse
* Integrierter Drehzahlregler

« Lamellenmotor

PLP180A-40X
PLP180B-40X
PA070-060BYI
PA100-050BY!I

6060663A
826716A

6061047A
6061048A

700

700

700
1000

4000
4000
6 000
5000

180
180
180
180

10

10

10
12,5

2,4
2,2
2,0
2,5

M14
M14
M14
M14

Poliermaschine - Ausfiihrung Winkelbauform - mit Winkelgetriebe, mit Turbinenantrieb
- doppelte Leistung bei geringerem Gewicht!
» Mit unserer turbinenbetriebenen Poliermaschine steht Ihnen das besonders robuste Werkzeug fiir die industrielle Anwendung zur
Verfligung. Ob fiir feinste Polierarbeiten, zum groben Entrosten von Metall, zum Entfernen von Lackschichten, zum Grobschmirgeln,
zur Gusseisen - oder Holzbearbeitung mit Fiberscheiben - wirtschaftliches, effektives Arbeiten und eine lange Lebensdauer ist garantiert.

Olfreier Turbinenmotor mit deutlich reduziertem Wartungsaufwand
Hohe Abtragsleistung und damit sinkende Bearbeitungszeiten bei gleichzeitig steigender Produktivitat
Optimales Leistungsgewicht, geringer Luftverbrauch
Perfektes Handling durch vibrationsgedampften Griff und ergonomische Form, fiir Linkshénder einfach umbaubar

Hohe Betriebssicherheit - automatische Sicherheitsabschaltung bei Uberdrehen, Hebelventil mit Einschaltsicherung
Beriihrschutz, um unbeabsichtigten Kontakt des Schleiftellers mit der Hand zu vermeiden
Integrierter Drehzahlregler

PAT 260-085BX

[310687G |

2 600

| 8500

l

180

13

2,20

M14

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.



POLIERMASCHINEN - Radialpoliermaschine / exzentrische Ausfiihrung

Exzentrische Poliermaschine - fiir genaue, anspruchsvolle Polierarbeiten, z.B. in der
Automobil-industrie. Zum Einsatz von Stoffscheiben, Polierscheiben oder zum Schleifen von
Schmirgelscheiben mit Klettverschluss.

Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Schleifscheiben Schlauch- Gewicht ohne Spindel-
(Leerlauf) @ min./max. weite Schlduche gewinde
W min’! mm mm kg
Exzentrische Poliermaschine
+ Fur genaue und anspruchsvolle Schleif-, Polier- und Endarbeiten mit Schmirgel-,
Stoff- oder Polierscheiben z.B. in der Automobilindustrie

+ Start mit Hebelventil PLUE125/150
* Integrierter Drehzahlregler
+ Lamellenmotor
PLUE125/150 |828312A | 150 | 12000 | 125/150 | 10 \ 0,9 | 5/16"-24UNF

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Exzentrische Poliermaschine - fiir genaue, anspruchsvolle Polierarbeiten, z.B. in der Automobil-
industrie, in der Serienproduktion. Zum Einsatz von Stoffscheiben, Polierscheiben oder zum

Schleifen von Schmirgelscheiben mit Klettverschluss.

Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Schleifscheiben- Schlauch- Gewicht Spindel-
(Leerlauf) 14} weite ohne Schlduche gewinde
w min’! mm mm kg

Exzentrische Poliermaschine

« Firgenaue und anspruchsvolle Schleif-, Polier- und Endarbeiten mit Schmirgel-, Stoff- oder Polierscheiben z.B. in der Automobilindustrie,
vor allem in der Serienproduktion

+ Start mit Hebelventil

* Integrierter Drehzahlregler

+ Mit Winkelgetriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fiir ein gutes Polierergebnis.

* Lamellenmotor

PAE020-120BX

PAE020-120BX

[300157A | 200 | 12000 | 75 \ 6 \ 1,0 | 5/16"-24UNF

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Vorteile:

B industrielle Anwendung

B hohe Leistung

bei niedrigem Gewicht
effektiv

ergonomisch

hohe Lebensdauer

einfache Bedienung, Wartung
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BOHRMASCHINEN - gerade Bauform, Leistung 120 - 310 W

Bohrmaschinen in gerader Bauform - zum vertikalen Bohren in der Flugzeug- und
Automobilindustrie sowie im Maschinenbau

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht Nenn- Max. Spannbereich des Werkzeuges
(Leerlauf) weite ohne Drehmo- | Bohrer-@ Spannzange - Normalzubehdr
Schlduche ment [optionales Zubehdr]
W min-! mm kg Nm mm mm
120 W
DS012-005PC Bohrmaschine mit Spannzange (Entgrater) - vor allem fiir vertikale Bohrprozesse, Start durch Andruck, Spannzangen mit M12x1,

Entgraten von Bohrungen bis Durchmesser 15 mm, mit handelstiblichen Senkern (90°), Spindelarretierung zum einfachen Spannen und
Losen des Werkzeuges. Mit Getriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fiir ein gutes Bohrergebnis.

DS012-005PC  [300032A | 120 | 500 | 6 | 08 | 45 | 6 [8[3;3,1753,3;4;5;6;6,35,7;9; 9,5

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht ohne | Bohrenin | Bohrenin | Spannbereich des Bohrfutters /
(Leerlauf) weite Schlduche Stahl Alu Schnellspannfutters
W min’! mm kg mm mm mm
290 W

Bohrmaschinen mit Bohrfutter - vor allem fiir vertikale Anwendung. Mit Getriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fir ein
gutes Bohr-ergebnis. Bohrfutter mit Kegel DIN 238 - B10, B12.

DS029-170SXPB10 |3922131C 290 17 000 6 0,9 - 6 0-6,5/-
DS029-045SXPB10 DS029-045SXPB10 |3922131A 290 4500 6 1,0 4 6 0-65/05-6
DS029-021SXPB12 |3922131B 290 2100 6 1,0 6 8 0,8-10/0,5-10

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Bohrmaschinen in gerader Bauform - zum Bohren, Reiben, Senken, ebenso zum Gewindeschneiden
und Aufwalzen von Rohren vor allem in der Schwerindustrie, z.B. im Maschinenbau, im Schiffsbau
und im Bauwesen.

Typ Bestell-Nr. Leistung | Drehzahl | Bohrenin | Aufreiben | Gewinde- | Aufwalzen | Schlauch- | Gewicht | MORSE
(Leerlauf) Stahl bis schneiden |von Rohren|  weite ohne Kegel
bis Schlduche
mm
W min’' mm mm mm mm kg

DS070-014zMk1  Bohrmaschinen mit Morsekegel zum Bohren und Reiben, umsteuerbare Bohrmaschinen aulferdem zum Gewindeschneiden
und Aufwalzen von Rohren.

Bohrmaschinen - rechtslaufend, Morsekegel 700 W

DS070-014ZMK1  [3005661A | 700 | 1400 | 15 | - | - | - | 10 | 35 | 1

Bohrmaschinen - umsteuerbar, Morsekegel 1000 - 3100 W

DS310-002YRMKS5  |3017171A 3100 220 60 50 65 65 19 34 5

DS310-001YRMKS5 |3017171B 3100 150 80 75 100 120 19 34 5
DS310-002YRMKS

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Vorteile:

ergonomisch

optimales Verhaltnis Leistung/Gewicht
einfache Bedienung

hohe Flexibilitat,

kundenspezifische Lésungen

hohe Lebensdauer



BOHRMASCHINEN - Winkelbauform, Leistung 200 - 2200 W

Bohrmaschinen in Winkelbauform - zum optimalen Bohren verschiedener Materialien im Schiffsbau,
in der Flugzeug- und Automobilindustrie sowie im Maschinenbau

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Schlauch- | Gewicht | Bohren | Bohrenin | Spannbe- | Bohrfutter- | Spannzangen-
(Leerlauf) |  weite ohne in Stahl Alu reich des Kegel -Spannbereich
Schlduche Bohrfutters
W min' mm kg mm mm mm mm mm
200 - 350 W

Kleine Winkelbohrmaschinen mit Bohrfutter mit Kegel B10/B12 oder mit Spannzange - zum Bohren in Stahl, Holz, Kunststoffe
und andere Werkstoffe. Mit Getriebe zum Erreichen der optimalen Arbeitsdrehzahl fiir ein gutes Bohrergebnis.

Weitere Bohrmaschinentypen mit 12 Drehzahlabstufungen sind lieferbar. Mit Spannzange, mit Bohrfutter B10/B12 oder Gewinde
3/8"24UNF.

Bohrmaschinen mit Spannzange, Winkelkopf 90°

DA025-140SXC 3148954A | 250 | 14000 6 0,9 - 6 - - 3-6

DA035-036SXC 3149191B | 350 3600 10 1,0 6 6 - - 3-6 DAG%SKC
DA035-140SXC 3149191A | 350 | 14000 10 1,0 6 10 - - 3-6

Bohrmaschinen mit Spannzange, Winkelkopf 150°

DC020-040SZC ~ [3027201L | 200 | 4000 | 6 | 08 | 3 | 48 |- |- [3-4,8

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Typ Bestell-Nr. | Leistung | Drehzahl | Bohren | Aufreiben | Gewinde- |Aufwalzen| Schlauch- Gewicht MORSE
(Leerlauf) | in Stahl bis schneiden | von Roh- weite ohne Kegel
bis ren Schlduche
W min-! mm mm mm mm mm kg

Bohrmaschinen mit Morsekegel bzw. mit Bohrfutter zum Bohren und Reiben an schwer zuganglichen Stellen. Mit einem zusatzlich

lieferbaren Griffrohr mit Klemmring sind sie auch als Universalmaschinen gleichermafen vorteilhaft verwendbar. Alle Bohrmaschinen

sind mit einer Vorschubspindel ausgeristet, die zum Auspressen der Einsteckwerkzeuge dient. Die Typen DA 150 bis DA 220 DA220-004YRMK4
(mit Drehzahlregler) kénnen statt mit Handkreuz auch mit einer Ratsche ausgerlstet werden. Fir beengte Verhaltnisse kann eine

niedrige Bauart ohne Vorschubspindel und Handkreuz geliefert werden.

Bohrmaschinen - rechtslaufend, Morsekegel 480 W - 2200 W

DA048-010YMK1 3014471A 480 1000 15 12 - - 10 2,9 1

DA150-004YMK2 3010671A | 1500 400 23 18 - - 15 8,3 2

DA210-004YMK3 3010681A | 2100 400 32 27 - - 15 11,7 3

DA220-003YMK4 3010691A | 2200 300 50 36 - - 19 13,9 4

Bohrmaschinen - umsteuerbar, Morsekegel 2200 W

DA 220-004YRMK4 |3010701A | 2200 | 400 55 50 40 55 19 17 4 DAVE010VBTE
DA 220-002YRMK5 |3015531A | 2200 180 80 75 80 120 19 21,7 5

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Vorteile:

B ergonomisch

optimales Verhaltnis Leistung/Gewicht

einfache Bedienung

hohe Flexibilitat, kundenspezifische Losungen,

verschiedene Ausfiihrungen des Winkelkopfes (Winkel 90°, 150°)

DA220-003YMK4
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BOHRMASCHINEN - Pistolengriff, Leistung 170 - 1850 W

Bohrmaschinen mit Pistolengriff - zum optimalen Bohren verschiedener Materialien, z.B. in der

Flugzeug- und Automobilindustrie sowie im Maschinenbau

Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Bohren | Bohrenin | Schlauch- | Gewicht | Spannbereich | Bohrfutterkegel /
(Leerlauf) | in Stahl Alu weite ohne des Bohrfutters |  Spindel-Gewinde
Schlduche mm
W min’! mm mm mm kg
170 - 1850 W

Robuste Bohrmaschinen in Pistolengriff - zum Bohren in Stahl, Aluminium, Holz und andere Materialien. Mit "offset handle" fiir Andruck
in der Bohrachse vorwiegend fiir horizontalen Einsatz (z.B. Typ DP 040) oder mit Pistolengriff zur glinstigeren Aufnahme erhdhter
Riickdrehmomente (z.B Typ
Staubbelastung versehen. Einige Bohrmaschinen erlauben Rechts- oder Linkslauf durch umsteuerbaren Motor.

DP 017). Die Bohrmaschinen vom Typ PV..H sind mit Zu- und Abluftschlauch fiir den Einsatz bei groRRer

DP017-040ZB10 3020181A 170 4000 4 6 6 0,6 05-6 B10/-
DPO17-0402B10 PV6A 826290A 210 5000 6 6 8 0,7 0,5-6 B10/-
PV6AH 6060081A 210 5000 6 6 8 0,7 05-6 B10/-
PV6A-B 830500A 210 5000 6 6 8 0,7 05-6 -/ 3/8"x24
PV6A-BH 6060082A 210 5 000 6 6 8 0,7 05-6 -/ 3/8"x24
PVEA PV6E 826290B 210 5000 6 8 8 0,7 0,5-10Q -/ 3/8"x24
PV6EH 6060083A 210 5000 6 8 8 0,7 0,5-10Q -1 3/8"x24
DP029-170ZPB10 [3027101F 290 17 000 6 6 0,9 05-6,5 B10/-
DP029-045ZPB10 |3027101A 290 4 500 4 6 6 1,0 0,5-6,5 B10/-
DP029-0452B10Q |3027101C 290 4 500 4 6 6 1,2 - " B10/-
DP029-021ZPB12 |3027101B 290 2100 6 8 6 1,0 0,8-10 B12/-
PVi6B DP029-021ZB12Q |3027101D 290 2100 6 8 6 1,0 -2 B12/-
DP029-015ZPB12 |3027101E 290 1500 8 10 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP029-007ZPB12 |3027101G 290 700 10 - 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP029-004ZPB12 |3027101H 290 350 10 - 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP030-020ZRB12 |6061165A 300 2000 6 8 8 1,0 1-10 B12/-
PV13C 830500B 350 350 13 13 10 2,0 2-13 -/1/2"20 UNF
DP040-005ZB 16 302965A 400 470 13 13 10 2,3 1-13 B16/ -
DP060-037ZP3/8" PV13B 826291A 500 1950* 13 13 10 2,5 2-13Q -/1/2"20 UNF
PV16B 826292A 500 850" 16 23 10 3.2 3-16 B16/ -
DP060-037ZP3/8" |6061155A 600 3700 10 10 10 1,1 0,8-10 -1 3/8"x24
DP060-060ZP3/8" |6061155B 600 6 000 10 10 10 1.1 0,8-10 -/ 3/8"x24
PVR32A-04X 830500C 1450 380 32 32 19 9,5 - Morse 3 /-
PV32A-04X 827119A 1850 380 32 32 19 9,5 - Morse 3 /-
* Méglichkeit die Drehzahl im Leerlauf um 25 % zu vermindern. Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
1) Die Bohrmaschine ist mit einem Schnellspannfutter versehen (Spannbereich 0 - 6,5 mm)
PV32A-04X 2) Die Bohrmaschine ist mit einem Schnellspannfutter versehen (Spannbereich 0 - 8 mm)
Bemerkung: Q - Schnellspannfutter
Vorteile:
B industrielle Anwendung
B optimales Verhaltnis
Leistung/Gewicht
B ergonomisch
[ | eir?fache Bedienung opoze BfepetE 2012 DP040-005ZB16
B umsteuerbar
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GEWINDESCHNEIDMASCHINEN - gerade Bauform / Pistolengriff, Leistung 150 - 700 W

Gewindeschneidmaschinen - fiir das Gewindeschneiden als auch fiir das Gewindeputzen in Stahl,
Aluminium und anderen Materialien, z.B. in der Automobilindustrie und im Maschinenbau

Typ

Bestell-Nr.

Leistung

\

Drehzahl
(Leerlauf)
rechts

min”!

Drehzahl
(Leerlauf)
links

min”!

Gewinde-
schneiden
in Stahl bis

mm

Gewinde-
schneiden
in Alu bis

mm

Schlauch-
weite

mm

Gewicht
ohne
Schlauche

kg

Pendelfutter
- Vierkant-
Spann-
bereich
mm

Pendelfutter
- Kegel
DIN 238

Gewindeschneidmaschinen - gerade Bauform
« Start und Umsteuerung mit Kipphebel bzw. Doppeldriicker
+ Gewindeschneiden der Links- und Rechtsgewinde; auch fiir Gewindeschneiden in Blindléchern mit unserem speziellen Zubehor
+ Automatischer Drehrichtungswechsel durch Riickzug der Gewindeschneidmaschine mit fast doppelten Drehzahlen
+ Beim vertikalen Gewindeschneiden erleichtern Ihnen Gewichsausgleicher oder Linearstative aus unserem Programm zuséatzlich

die Handhabung.

DS070-003BXRB16

+ Die Gewindebohrer sind mit einem flexiblen Futter ausgestattet, das eine perfekte Gewindefiilhrung des Gewindebohrers, selbst bei
leichter Schragstellung der spezifischen Schneidmaschine ermdglicht.

+ Der einfache und schnelle Austausch der Gewindebohrer basiert auf einem Schnellwechselfutter.

DS040-007BXRB12
DS070-003BXRB16

3027701A
3028501B

250
700

650
320

1120
550

M6
M14

M8
M16

6
10

1,5
2,9

w
'
©

B12
B16

Gewindeschneidmaschinen - Pistolengriff

« Start und Umsteuerung durch Taste (Drlicker)
* Gewindeschneiden von Links- und Rechtsgewinden, in Sackbohrungen mit dafiir geeigneten Futtern
* Vertikale / horizontale Anwendungen
+ Die Gewindebohrer sind mit einem flexiblen Futter ausgestattet, das eine perfekte Gewindefiihrung des Gewindebohrers, selbst bei

leichter Schragstellung der spezifischen Schneidmaschine ermdoglicht.

DP015-006ZRB10

DP015-006ZRB10
DP030-007ZRB12
DP040-003ZRB16

3235131C
3023731A

302964A

150
300
400

620
650
300

660
550
250

M5
M8
M14

M6
M10
M14

6
6
10

0,8
1,5
2,4

3-
3-
3-

© © ©

B10
B12
B16

DS040-007BXRB12

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

DP040-003ZRB16

Vorteile:

industrielle Anwendung
hohe Lebensdauer
einfache Bedienung
umsteuerbar

optimales Leistungsgewicht
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SCHLAGSCHRAUBER - Pistolengriff / gerade Bauform

Schlagschrauber - zum ermiidungsfreien Anziehen und Losen von Schraubverbindungen von M8
bis M45 z.B. in der Montage und Instandhaltung, in der Automobilindustrie, im Waggonbau, in Werk-
statten, im Maschinenbau oder beim Reifenservice.

Typ Bestell-Nr. Far Max. Drehmoment - | Drehzahl Schlag- | Schlauch- Gewicht
Schrauben Drehmo- | Arbeitsbereich | (Leerlauf) zahl weite ohne
ment Schlauche
Nm Nm min! Hz mm kg

Schlagschrauber - Pistolengriff - fiir Schrauben M10 - M30; 3-stufige Leistungsregelung
» Maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb, maximale Effektivitat, z.B. in der Automobilindustrie oder beim professionellen Reifenservice

+ Ergonomischer Handgriff - wenig Kraftaufwand - viel Power
SMP110-3/4"ZA

SMP030-1/2"ZA 6061166A M10 - M16 300 120 - 260 15000 20 10 1,5
SMP085-1/2"ZA 6061149A M12 - M22 850 200 - 650 9900 23 10 2,5
SMP110-3/4"ZA 6061210A M10 - M30 1100 150 - 920 6 000 15 12 4,7
Schlagschrauber - Pistolengriff - fiir Schrauben M8 - M24, ohne 3-stufige Leistungsregelung
» Maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb, maximale Effektivitat, z.B. in der Automobilindustrie oder beim professionellen Reifenservice

PSR16 + Ergonomischer Handgriff - wenig Kraftaufwand - viel Power
PSR10C 826318A M8 - M10 90 (66) - 15000 24 10 (.39) 1,8 (3.97)
PSR16 826319A M10-M16 | 260 (192) - 10 000 18 10 (.39) 2,3 (5.07)
PSR24 826320A M14 - M24 | 680 (502) - 16 500 16 10 (.39) 4,0 (8.8)
Schlagschrauber - gerade Bauform - fiir Schrauben M24 - M45; 3-stufige Leistungsregelung
» Maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb, maximale Effektivitat, z.B. in der Automobilindustrie oder beim professionellen Reifenservice
+ Ergonomischer Handgriff - wenig Kraftaufwand - viel Power

SMS265-1"ZA

SMS265-1"ZA | 6061222A | M24-M45 | 2650 | 1200-2500 | 6000 | 13 | 16 | 104

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Mit dem integrierten Drehmomentwahlschalter (im hinteren Teil) Iasst sich das Drehmo-
ment bequem in drei Stufen einstellen:

Stufe 1 = maximales Drehmoment
3-stufige Stufe 2 = 50% des maximalen Drehmoments
Leistungsregelung Stufe 3 = 30% des maximalen Drehmoments

Wahrend der Regulation kommt es zur Drosselung der Zuluft, wodurch der Luftver-
brauch minimiert wird — was einen wirtschaftlichen Betrieb des Schlagschraubers
garantiert.

Vorteile - Schlagschrauber:

B maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb

B Fortschrittliche Motorlésung - zur Leistungs-
steigerung

B dreistufige Leistungsregulierung

B effektiv

B geringes Gewicht, niedriger Luftverbrauch,
niedriger Schallpegel, niedrige Vibrationen

B hohe Lebensdauer

Vorteile - Schrauber:
B ergonomisch

W effektiv

B einfache Bedienung
B hohe Lebensdauer

SMP085-1/2"ZA
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HAMMER - MeiRelhdmmer, Niethimmer

Die robusten Drucklufthammer fir industrielle Anwendungen

-vom in der Schlagstarke fein dosierbaren MeiBelhammer fiir den
Bildhauer bis zum eistungsstarken AufreiBhammer fiir den Einsatz
im StraRenbau und im Steinbruch.

Wahlen Sie lhren passenden Hammer, je nach Einsatzfall:
MeiRel- und Abrissarbeiten, Fugenmeil3eln, Verputzen

Saubern von Gussstiicken, Abtrennen von Anglissen

Beseitigung von Rost auf gréReren Flachen

Zerkleinern von wenigfestem und mittelfestem Gestein, z. B. Beton, Asphaltdecken, Mauerwerk usw.

Stampfen von Formmaterial und Schuttgiitern, z. B. in der Gieftechnik

leichte und schwere Abrissarbeiten, Fugenarbeiten, Begradigungen, Durchbriiche, Entfernen von Putz und aller Arten von
FulRbodenbelagen, zum Entfernen von Gussgraten und Asphaltbelagen

Vorteile: MW industrielle Anwendung B hohe Lebensdauer B einfache Bedienung M robust

MeiBRelhammer - fiir leichte MeiBRel- und Abrissarbeiten, FugenmeiBeln und Verputzen im
Bauwesen, zum Saubern von Gussstiicken, Abtrennen von Angiissen in GieRereien, weiter im
Kesselbau, Schiffsbau, Behalterbau, Briickenbau und Stahlbau, in der Blechverarbeitung und in
Reparaturwerkstatten

Niethammer - zum Abscheren von Nietkopfen und Herausschlagen der Niete aus
Stahlkonstruktionen, Kesseln, Behaltern und fiir schwere Nietarbeiten z. B. beim Briicken- ,
Flugzeug- und Schiffsbau und im Bauwesen

Typ Bestell-Nr. Schaftform Schlagzahl Niet-@ Niet-@ Schlauch- Gewicht ohne
fiir Einsteckwerkzeug mit Dural Stahl weite Schlduche

mm min-! mm mm mm kg
Pistolengriff
HCO007-R10P 2104091A @ 10,3x36 4000 - - 6 0,7 HC0o8-R12P
HC007-HR12P 2104091B @-Sechskant 11,7/10x36 4000 6 0,7
HCO008-R10P 2103682A @ 10,3x36 3500 3 2 6 0,8
HC008-HR12P 2103682B @-Sechskant 11,7/10x36 3 500 3 2 6 0,8
Daumenhebelgriff
HC010-HR14D 2103441B @-Sechskant 14,3/12,5x50 3000 5 3 10 1,9 HCO08-R10P
HC023-R14D 2103461A @ 14,3x50 2000 6 5 10 2,3
HC023-HR14D 2103461B J-Sechskant 14,3/12,5x50 2000 6 5 10 2,3

Niethammer, mit Daumenhebelgriff - fiir extreme Schwernietarbeiten

- zum Abscheren von Nietkdpfen und Herausschlagen der Niete aus Stahlkonstruktionen, Kesseln, Behaltern, Schiffen

HCD140-R20V |8119841A | @ 31x70 | 750 | 25 | 25 | 16 | 138
MeiRelhdmmer

- firs Bauwesen (leichte Meilel- und Abrissarbeiten, FugenmeiReln und Verputzen), firs Gielereiwesen (Sdubern von Gussstlicken,
Abtrennen von Angussen).

Der MeiRelhammer vom Typ HC 040-H19B mit einem Nadelaufsatz (als optionales Zubehor) ermdglicht u.a. die Beseitigung von Rost
auf groferen Flachen, unerwiinschter Auftrédge auf Steinbauten, Plastiken.

Gerade Bauform HC010-H10B
HC010-H10B |6060006A | Sechskant 10x25 | 9000 |- |- |6 | 1,0

Pistolengriff

HC012-H14B |831332A | Sechskant 14x25 | 4500 |- - | 8 | 1,2

Mit Hebelventil

HC040-H19B 6060008A Sechskant 19x50 2700 |- - 13 40 HCOT2-H148
HC040-R20B 6060008C @ 20x60 2700 |- - 13 4,0

HC040-HR20B 6060008B Sechskant @ 20/17x60 2700 |- - 13 4,0

HC050-H19B 6060009A Sechskant 19x50 2500 |- - 13 5,0

HC050-R20B 6060009C @ 20x60 2500 |- - 13 5,0

HC050-HR20B 60600098 Sechskant @ 20/17x60 2500 |- - 13 5,0 HCO40H19B
HC057-H19B 6060010A Sechskant 19x50 2100 |- - 13 5,7

HC057-R20B 6060010C @ 20x60 2100 |- - 13 5,7

HC057-HR20B 6060010B Sechskant @ 20/17x60 2100 |- - 13 5,7

Mit Prellfeder

HC080-R20V 8119811C @ 20x60 1400 |- - 13 7.8

HC080-HR20V 8119811E Sechskant @ 20/17x60 1400 |- - 13 7,8 HCO80-HR20V

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

> >
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HAMMER - Abbauhdmmer, Spatenhammer, Stampfhiammer, Schaber

Abbauhammer-

HP090-H22B

mit Spitzeisen oder FlachmeiBeln fiir Abbrucharbeiten von Mauern und
Fundamenten, fiir Aufbrecharbeiten im Stollenbau, in Steinbriichen sowie mit Spaten fiir schwere
Grab- und Ausschachtungsarbeiten und zum AufreiBen von Asphalt

Typ Bestell-Nr. Schaftform Schlagzahl Schlauch- Gewicht ohne
fir Einsteckwerkzeug mit weite Schlduche
mm min’! mm kg

Abbauhammer - vor allem fiir vertikale Arbeiten in GieRRereien, Steinbriichen, in der Bauindustrie oder im Maschinenbau

HP090-R25B 6060011A @ 25x75 1590 16 9,0
HP090-H22B 6060012A Sechskant 22x82 1590 16 9,0
HP100-H22B 6060013A Sechskant 22x82 1590 16 9,0
HP100-R25V 6060014A @ 25x75 2040 16 10,0
HP101-R25B 2501841A @ 25x75 1200 16 10,3
HP101-R25D 2501841B @ 25x75 1200 16 10,3
HP120-R25V 6060015A @ 25x75 1260 16 12,0
HP130-R25B 6060016A @ 25x75 1260 16 13,0

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Spatenhammer - mit Spitzeisen oder Flachmeifeln fiir Abbrucharbeiten von Mauern und
Fundamenten, fiir Aufbrecharbeiten im StraBen-, Stollenbau, in Steinbriichen sowie mit Spaten fiir
schwere Grab- und Ausschachtungsarbeiten und zum AufreiBen von Asphalt

Typ Bestell-Nr. Schaftform Schlagzahl Schlauch- Gewicht ohne
fir Einsteckwerkzeug mit weite Schlduche
mm min’! mm kg
Spatenhammer - vor allem fiir vertikale Arbeiten in Giel3ereien, Steinbriichen, in der Bauindustrie oder im Maschinenbau
HB150-H22v  HB150-H22V 6060017A Sechskantschaft 22x82 1080 16 15,0
HB200-H25V 6061028A Sechskantschaft 25x108 1200 16 - 20 20,0
HB250-H25V 6061029A Sechskantschaft 25x108 1440 16-20 25,0
HB300-H32V 6060019A Sechskantschaft 32x160 1320 16 30,0
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Stampfhammer - zum Stampfen von Formmaterial, besonders in der GieRtechnik und tliberall dort,
wo Schiittgliter gestampft werden
Typ Bestell-Nr. Schlagzahl Kolbenhub Kolben-@ Morsekegel Schlauch- Gewicht ohne
weite Schlduche
min”' mm mm mm kg
Stampfhammer

HR085-R60V

HR042-MK2B

- mit Temperguss- oder Gummistampfschuhen zum Einstampfen von Formkasten in GielRereien, Auskleidungen von Martin- und
Elektro6fen sowie Bessemerbirnen, ferner zum Verdichten von Beton und Erdreich im Baubetrieb, in Zement- und Kunststeinfabriken;
der Bankstampfer vom Typ HR 042-MK2B findet seinen Einsatz vor allem in der Kernmacherei.

- zum Stampfen von Formmaterial z.B. in der GieRtechnik, der Stampfhammer vom Typ HR 025-R40B ist besonders fir Arbeiten auf
einem Tisch oder einer kleinen Flache, z.B. zum Stampfen von kleinen Kernen geeignet.

HR025-R40B
HR085-R60V
HR105-R60V
HR042-MK2B
HR093-MK2B

6060020A
6060021A
6060022A
2701441A
2701571A

1200 80
870 220
780 140
850 120
650 160

20
32
36
28
32

NINNIN

10
13
13
13
13

25
8,5
10,5
4,2
9,3

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Schaber - fiir leichte Abrissarbeiten, Fugenarbeiten, Begradigungen, Durchbriiche, Entfernen von
Putz und aller Arten von FuBbodenbeldgen, aber auch in anderen Branchen - z.B. beim Abschéllen
von Rinde an Baumen oder Entfernen von Gussgraten und Asphaltbeldgen von Straen

HS043-H19B
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Typ Bestell-Nr. Schaftform Schlagzahl Schlauch- Gewicht ohne
fir Einsteckwerkzeug mit weite Schlduche
mm min’! mm kg

Schaber - vielseitig einsetzbar. Bearbeitung verschiedener Flachen, z.B. Abschaben einer alten Oberflachenschicht von Farben bei
der Renovierung usw.

HS043-H19B \

6060023A

\ Sechskantschaft 19x50 \

2700

13

8,5

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.



NADELENTROSTER - gerade Bauform, Pistolengriff

Nadelentroster - zum Entschlacken von SchweiRndhten, zum Entrosten von Stahlkonstruktionen
und Behaltern, zum Abschlagen von Farbe und Kesselstein, zum Gussputzen, sowie zum Reinigen
von Fassaden und Baumaschinen von Putz und Beton

Typ Bestell-Nr. Nadelzahl Nadelabmessung Schlagzahl Schlauch- Gewicht ohne
weite Schlduche
Stiick mm min’' mm kg

Nadelentroster - gerade Bauform

« Fr leichte und mittlere Belastung

« Verwendung vor allem an schwer zuganglichen Stellen

SN23 |831125A | 12 \ @3x180 | 4000 \ 10 \ 24 SN23

Nadelentroster - Pistolengriff

« Zum Entschlacken, Entrosten und firr leichte Reinigungsarbeiten (Typ SN 10)
« Fir mittelschwere Arbeiten (Typ SN 25)

» Fur schwere und groR¥flachige Arbeiten (Typ SN 30)

SN10 831124A 29 @ 2x150 4000 10 1,4
SN25 831126A 23 @ 3x180 4000 10 2,7
SN30 831127A 28 @ 3x180 4 500 10 3,5 SN25

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

SN30

Vorteile:

B industrielle Anwendung

B hohe Lebensdauer

B hohe Leistung,
geringe Vibrationen

B zuverlassig

B ergonomisch

I 25



BLECHBEARBEITUNGSMASCHINEN - Blechscheren

Blechscheren - fiir die gesamte Blechverarbeitung z.B. im Karosseriebau, Behdlterbau, Schiffsbau,
in Reparaturwerkstatten usw., sowohl fiir gerade als auch fiir Kurvenschnitte. Die Werkzeuge sind
besonders zum Trennen von Blechtafeln und Coils geeignet.

$16-320Y  S20-180Y

Typ Bestell-Nr. | Leistung Max. Blechdicke (mm) Kleinster | Schlauch-| Gewicht(ohne
Schneidradi it Schlauch:
Stahblech bis | Stahiblech bis | Stahlblech bis | Alublech bis | o eioradus | weite - Schiduche)

W 400 N/mm? | 600 N/mm2 | 800 N/mm2 | 250 N/mm? mm mm kg

Blechscheren zum Schneiden ebener und gekriimmter Flachen, handgefiihrt, Schneidleistung bis 4,2 mm, Start mit Drehventil
S$16-320Y 3240971C 320 1,6 1,2 1 2 15 6 1,6
3388471A 320 2 1,6 1,4 2,5 20 6 1,9

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
$20-180Y

Vorteile:
B hohe Schneidleistung
B Schneiden ebener
und gekrimmter Flachen
B keine Verformung des
verschneidenden Materials
B hohe Lebensdauer
B ergonomisch
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ZANGEN - zum Schneiden, ohne Zangeneinsatz

Zangen fiir den handgefiihrten Einsatz zum:

Schneiden von Kupfer, Aluminium, Berylium, Silber, Kunststoffen (Thermo-/Duroplast)
und Stahl mit max. 400 N/mm? Zugfestigkeit

gleichzeitigen Schneiden und unverlierbaren Sichern durch Flachquetschen oder
gleichzeitigen Schneiden und Abwinkeln von Drahtenden elektronischer Bauelemente
Quetschen von Kabelschuhen

Montieren / Demontieren

Enormer Vorteil vor allem in der Serienproduktion: Geringes Gewicht und extrem kleine Baugréf3e im Verhaltnis zur Leistung (max.
Schnittkraft 8700 N) machen die Zangen handlich und arbeitsfreundlich.

Zangen zum Plombieren
DEPRAG CZ a.s. bietet auch die Zangen zum Plombieren an.
Fiir ndhere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Fachberater.

Zangen zum Schneiden - fiir den industriellen Einsatz, wie z.B. in der Serienproduktion, in der Automobil-
industrie, in der Produktion von Haushaltswaren, im Maschinenbau, in der Montage und Instandhaltung

Typ Bestell-Nr. Zangeneinsatz eingebaut Gewicht (ohne Schlauchweite
Zangeneinsatz)
(Optionales Zubehdr - siehe Seite 27)

kg mm

Zangen zum Schneiden - mit Druckleiste und Einschaltsicherung
Schneiden von Metallen (Kupfer, Aluminium, Silber, Stahl usw.) und Kunststoffen (Thermo-/Duroplast). Spezielle Zangen finden ihren
Einsatz aufRer Schneiden auch zum Abwinkeln von Drahtenden elektronichser Bauelemente oder zum unverlierbaren Sichern durch

Flachquetschen.
P0181Z-C00 8076711A nein (Zangeneinsatz 118.) 0,08 6
P02412-C00 8076721A nein (Zangeneinsatz 124.) 0,15 6
P13612-C00 6061207A nein (Zangeneinsatz 136.) 0,48 6
P13622-C00 6061208A nein (Zangeneinsatz 136.) 0,59 6 P02412-C00
P0452Z-C00 8076901A nein (Zangeneinsatz 145.) 1,04 6
Zangen zum Schneiden - mit Sicherheitshebelventil - fiir h6here Beanspruchungen ausgelegt
Schneiden von Metallen (Kupfer, Aluminium, Silber, Stahl usw.) und Kunststoffen (Thermo-/Duroplast). Spezielle Zangen finden ihren
Einsatz auRer Schneiden auch zum Abwinkeln von Drahtenden elektronichser Bauelemente oder zum unverlierbaren Sichern durch
Flachquetschen.
P0282X-C00 8249651A nein (Zangeneinsatz 128.) 0,5 6
P0283X-C00 8249651C nein (Zangeneinsatz 128.) 0,6 6
P0382X-C00 8272051A nein (Zangeneinsatz 138.) 0,65 6
P0383X-C00 6061225A nein (Zangeneinsatz 138.) 0,8 6 P04522-C00
P0452X-C00 8258171B nein (Zangeneinsatz 145.) 1,0 6
P0453X-C00 8258171A nein (Zangeneinsatz 145.) 1,15 6
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Gerne bieten wir Ihnen auf Anfrage auch Zangen fiir Sonderanwendungen, z.B. zum Abwinkeln von Drahtenden elektronischer Bauelemente
oder zum unverlierbaren Sichern durch Flachquetschen, an. Haben Sie eine solche Anwendung? Kontaktieren Sie bitte unsere Fachberater
oder wenden sich direkt an uns.
P13612-C00
P0453X-C00
Vorteile
B hohe Leistung:
max. Schnittkraft 8 700 N
B einfache Bedienung
B hohe Lebensdauer
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ZANGENEINSATZE (Optionales Zubehér)

Zangeneinsatze mit geraden oder abgewinkelten Schneiden, als Stirn- oder Geradschneider ausgefiihrt, oder mit
auswechselbaren Dreikantschneideinsdtzen. Zum Schneiden von Metallen ist eine Seite des Zangeneinsatzschenkels
als Schneide, die andere als Gegenhalter (Amboss) ausgebildet. Kunststoffe erfordern eine Sonderausfiihrung: Beide
Zangeneinsatzschenkel sind als Schneide ausgebildet.

. Max. Maulweite Schnittwinkel Schnittleistung bis @ Schneidengeometrie
Zangeneinsatz - Typ Bestell-Nr. (mm) Grad *) (mm)’**g (Anschliff) s?ehe unten
fiir Zangen vom Typ P0181Z-C00
118C00 822306 3,2 ohne Winkel 3 A
118CO0H2 6950285 3,2 ohne Winkel 3 B
118CO0HK2 6950286 3,2 ohne Winkel 3 C
118C25 6950133 3,2 25 2,8 A
118C25H2 6950287 3,2 25 2,8 B
118C25HK2 6950271 3,2 25 2,8 C
fiir Zangen vom Typ P0241Z-C00
124C00 807679 5 ohne Winkel 2 A
124CO0H2 6950288 5 ohne Winkel 4,5 B
124CO0HK2 826648 5 ohne Winkel 4,5 C
124C21 807678 5 21 3 A
124C21H2 6950289 5 21 4,5 B
124C21HK2 807809 5 21 3 C
fir Zangen vom Typ P0282X-C00, P0283X-C00
128C00 829827 9,5 ohne Winkel 8 A
128C0O0H2 6950290 9,5 ohne Winkel 8 B
128CO0HK2 6950165 9,5 ohne Winkel 8 C
128C30 826268 9,3 30 8 A
128C30H2 6950291 9,3 30 8 B
128C30HK2 829826 9,3 30 8 C
fir Zangen vom Typ P1361Z-C00, P1362Z-C00
136C00 807681 14,5 ohne Winkel 12 A
136C00H2 6950071 14,5 ohne Winkel 12 B
136CO0HK2 807389 14,5 ohne Winkel 12 C
136C25 6950073 14,5 25 12 A
136C25H2 6950072 14,5 25 12 B
136C25HK2 807528 14,5 25 12 C
fiir Zangen vom Typ P0382X-C00, P0383X-C00
138C00 829830 15 ohne Winkel 12,5 A
138C0O0H2 6950292 15 ohne Winkel 12,5 B
138CO0HK2 827204 15 ohne Winkel 12,5 (¢}
138C25 829829 11,5 25 9 A
138C25H2 832172 11,5 25 9 B
1I38C25HK2 827418 11,5 25 9 C
fiir Zangen vom Typ P0452Z-C00, P0452X-C00, P0453X-C00
145C00 807692 10,5 ohne Winkel 9 A
145C00H2 6950214 10,5 ohne Winkel 9 B
145C00HK2 6950137 10,5 ohne Winkel 9 C
145C30 6950159 10,5 30 9 A
145C30H2 6950293 10,5 30 9 B
145C30HK2 801234 10,5 30 9 C

**) Maximaler Durchmesser des Schnittmaterials

Selbstverstéandlich erhalten Sie auch Zangeneinsétze fiir Sonderanwendungen von uns.
Sprechen Sie uns an.

£d °
] [ ]
Schneidengeometrie (Anschliff)
A B C
Anwendungsbereich: H2 HK2
Kunststoffe, Kupfer, weiches Alumini-
um, kleine Querschnitte, Stahl Anwendungsbereich: Anwendungsbereich:
Harte, verstarkte Kunststoffe Harte, verstarkte Kuststoffe (GFK),
Eigenschaften: (GFK), Stahl (bedingt), festes festes Kupfer, gréere
Beide Zangenschenkel harter Werk- Kupfer, gréRere Querschnitte Querschnitte, fiir biindige Schnitte
stoff, obere Halfte scharf geschliffen,
unter Halfte plan angeschliffen Eigenschaften: Eigenschaften:
Beide Zangenschenkel zéhharter Beide Zangenschenkel zéhharter
Werkstoff, beide Halften V-formig Werkstoff, beide Halften scharf
angeschliffen angeschliffen




ZANGEN - zum Montieren, mit eingebautem Zangeneinsatz

Zangen zur Schellenmontage - fiir den industriellen Einsatz, wie z.B. in der Serienproduktion, in der
Automobilindustrie, in der Produktion von Haushaltswaren, im Maschinenbau, in der Montage und

Instandhaltung

Typ Bestell-Nr. Schellenbreite Maulweite, - Max. Min. Gewicht Schlauchweite
einstellbar Offnungsweite | Schlie@spalt | (mit Zangenein-
satz)
mm mm mm kg mm

Zangen fiir die Montage von CLIC-Schellen
« Mit Sicherheitshebelventil
+ Mit eingebautem Spezialeinsatz POSB3X-PO0-190CL0B
P0383X-P00-190CL06 8215721A 6 ja 20 2,5 0,75 6
P0383X-P00-190CL08 8215721B 8 ja 20 2,5 0,75 6
Zangen fiir die Montage von Schlauchschellen
« Mit Sicherheitshebelventil
» Mit eingebautem Spezialeinsatz

Fir Schlauchschellen bis @ 50 mm PO3B3X-S00-150R08
P0383X-S00-190R08 8298331B 7,5 ja 13 0,8 0,65 6
P0384X-S00-190R10 8298331C 10 ja 13 0,8 0,75 6

Fur Schlauchschellen - @ 50 mm - 100 mm
P0451X-S00-190R 8074721B - ja 12 0,8 1,0 6
P0452X-S00-190R 8074731A - ja 12 0,8 1,2 6
Zangen fiir die Montage von COBRA-Schellen
« Mit Sicherheitshebelventil
» Mit eingebautem Spezialeinsatz P0383X-P00-1S0C0
P0383X-P00-190CO |6061212A | 9 ja 23 \ 6,5 \ 0,6 \ 6
Zangen fiir die Montage von Federbandschellen
* Mit Sicherheitshebelventil
» Mit eingebautem Spezialeinsatz

Fir Federbandschellen bis @ 50 mm
P0383X-P00-IFE |8247811A | - ja 62 \ 5 | 075 | 6 P0383X-PO0-IFE

Fir Federbandschellen - @ 50 mm - 100 mm
P0452X-P00-IFE |8074741A | - ja 70 \ 5 | 125 | 6

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
CLIC-Schelle Schlauchschelle COBRA-Schelle Federbandschelle

Schellen:

P0383-P00-190CO

P0383X-P00-IFE

Vorteile
B hohe Leistung:
max. Pressdruck je 4 500 N
B einfache Bedienung
B hohe Lebensdauer
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SAGEN - Stichsigen, Kettensigen

Stichsagen - zum handgefiihrten Schneiden und Trennen unterschiedlichster Materialien, vor allem

von Metallen und Kunststoffen, z.B. im Maschinenbau und in der Holzindustrie

Typ Bestell-Nr. Leistung Hubzahl Hub des |Max. Lange des| Abmessungendes | Schlauch- Gewicht
(Leerlauf) |Sageblattes| Sége-blattes Ségeblattes weite ohne Spannvor-
richtung
(Normalzubehdr)
W min’! mm mm mm mm kg
Stichsage

» Schneiden von Tragern und Rohren, Kiirzen von Kabeln, Reparaturarbeiten usw.

+ Dank der speziellen Schneidevorrichtung kann die Sége auch bis zu einer Schneidtiefe von 300 mm verwendet werden.

PPP3SAX « Integrierter Drehzahlregler, der die maximale Motorleistung ausnutzt und fiir konstante Schnittbedingungen sorgt.
PPP 35AX | 830503A | 1100 | 380 | 68 | 350 | 300x27x16 | 19 | 9,0
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.
Typ Bestell-Nr. Leistung (W) Hubzahl | Hubdes | Max.Lénge | Abmessungen | Schlauch- Gewicht
. . (Leerlaufy | Sége- | des Sage- | des Sageblattes weite ohne Spann-
bei einem | bei einem blattes blattes (Normalzubehdr) vorrichtung
Druck von | Druck von
45bar | 63 bar min”' mm mm mm mm kg
Stichséage - fiir Arbeiten im explosionsgefahrdeten Bereich
ss150-2808X  * Ganzmetallausflihrung - zum Schneiden im Schwerbetrieb oder im explosionsgefahrdeten Bereich
« Dank der speziellen Schneidevorrichtung kann die Sage auch bis zu einer Schneidtiefe von 300 mm verwendet werden.
« Integrierter Drehzahlregler, der die maximale Motorleistung ausnutzt und fiir konstante Schnittbedingungen sorgt.
$S150-280BX | 6060835A | 900 (1500 | 280*) | 68 | 400 | 300x27x16 | 19 | 108

*) Empfohlene Schwingungszahl fiirs Stahlschneiden Klasse 11, bei einer Schneidgeschwindigkeit von m/min je 200 min-'.
Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Kettensage - fur den harten industriellen Dauereinsatz, zum manuellen Sagen verschiedener
Materialien z.B. im Maschinenbau, in der Holz-, Bau- und Automobilindustrie, in Werkstatten, in
GieRereien, in Steinbriichen, und auch im explosionsgefiahrdeten Bereich, z.B. im Bergbau (ATEX-

konform)
Typ Bestell-Nr. Leistung Drehzahl Max. Max. Schneid-@ Schlauch- Gewicht
(Leerlauf) | Schwertiange weite
W min-! mm mm mm kg
Kettensage - fiir Arbeiten im explosionsgefahrdeten Bereich - ATEX IM2cXIIGclIBT4 (130°C) X
SH150-180BX  » Die ATEX-konforme Kettensage ist auf die héchsten Anforderungen im explosionsgefahrdeten Bereich ausgelegt. Dank
leistungsfahigem und innovativem Motor weist die S&ge eine hohe Leistung auch bei niedriger Druckluft von 4 bar auf (z.B. in Gruben).
Die hohe Schnitt- geschwindigkeit ist Basis fiir rationelles Arbeiten.
« Hohe Leistung + hohe Schnittgeschwindigkeit = kurze Arbeitszeit
* Hohe Betriebssicherheit (Ganzmetallausfiihrung, integrierte Sicherheitsbremse gegen Riickschlag, integrierter Handschutz)
« Automatische Kettenschmierung
* Mit Drehzahlregelung
« Einfache Bedienung und Wartung
SH150-180BX 6061125A | 1500 18 000 350 | 240 (einerseits) 16 76
690 (beiderseits)
Maximaler Betriebsdruck fiir nicht EX-Bereich: 6,3 bar
Maximaler Betriebsdruck fiir EX-Bereich: 4 bar
Vorteile:
B industrielle Anwendung
B hohe Lebensdauer
B robust
B zuverlassig
B hohe Schnittgeschwindigkeit PPP35AX
B bequem und leistungsstark SH150-180BX
B servicefreundlich




WERKZEUGE FUR DEN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICH - ATEX-konform

Schlagschrauber - fiir das schnelle ermiidungsfreie Anziehen und Lésen von Schraubverbindungen
von M10 - M36 in der Montage und Instandhaltung - vor allem fir die Anwendung im
explosionsgefahrdeten Bereich

Typ Bestell-Nr. Fir Schrauben Max. Drehzahl Schlagzahl | Mitnehmer- | Schlauchweite | Gewicht (ohne
Drehmoment |  (Leerlauf) grole Schlduche)
Nm min’! Hz mm mm kg

Schlagschrauber - Pistolengriff, ATEX IM2cX112GDclICT6(80°C)X - ohne 3-stufige Leistungsregelung
+ Start mit Hebel / Taste

SMP026-1/2'ZEX  |6061104A | M10- M16 260 10 000 14 112" 10 23
SMP068-3/4"ZEX  |6061097A | M14 - M24 680 6 500 14 3/4" 10 4,0 SHPOZEA2'ZEX
SMP140-3/4"XEX__|6061105A | M16 - M30 1400 4600 14 3/4" 16 8,7

Schlagschrauber - Pistolengriff, ATEX IM2cX112GDclIBT5(100°C)X - 3-stufige Leistungsregelung
« Start mit Taste
* Maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb, maximale Effektivitat

» Ergonomischer Handgriff - wenig Kraftaufwand - viel Power

SMP085-1/2"ZAEX |6061149C M12 - M22 850 9900 23 1/2" 10 3,5

SMP110-3/4"ZAEX |6061210B M10 - M30 1100 6 000 15 3/4" 10 6,6 SMP110-3/4ZAEX
SMP110-1"ZAEX  |6061210D M10 - M30 1100 6 000 15 1" 10 6,7

Schlagschrauber - gerade Bauform, ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C)X - ohne 3-stufige Leistungsregelung
+ Start mit Hebelventil

SMS210-1"XEX  |6061106A | M20-M36 | 2100 | 3600 | 11 | 1" | 16 | 10,5

Schlagschrauber - gerade Bauform, ATEX IM2¢cXI12GDclIBT5(100°C)X - 3-stufige Leistungsregelung

« Start mit Taste

+ Maximale Arbeitsleistung im Dauerbetrieb, maximale Effektivitét SMS210-1°XEX
» Ergonomischer Handgriff - wenig Kraftaufwand - viel Power

SMS265-1"ZAEX  [6061222B | M24-M45 | 2650 | 6000 | 13 | 1" | 16 | 15,2

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Mit dem integrierten Drehmomentwahlschalter (im hinteren Teil) lasst sich das Drehmoment bequem in  sus265-1"ZAEX
3-stufige drei Stufen einstellen: Stufe 1 = maximales Drehmoment, Stufe 2 = 50% des maximalen Drehmoments,

Stufe 3 = 30% des maximalen Drehmoments. Wahrend der Regulation kommt es zur Drosselung

der Zuluft, wodurch der Luftverbrauch minimiert wird — was einen wirtschaftlichen Betrieb des
Schlagschraubers garantiert.

Leistungsregelung

Bohrmaschinen - fiir manuelle Bohrungen in weiche und mittelharte Kohle, Schieferton oder andere
Gesteine - vor allem fir die Anwendung im explosionsgefahrdeten Bereich

Typ Bestell-Nr. Max. Leistung Drehzahl Max. Empfohlener | Schlauchweite | Luftzufuhr- | Gewicht (ohne
(Leerlauf) | Kernbohrer@ | Kernbohrer-@ schlauchweite |  Schlduche)
i min-! min mm mm mm kg
Bohrmaschine, Pistolenausfiihrung, rechtslaufend, ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C)X
* Hebelventil DP220-011BXOEX
+ Die Bohrmaschine ist zusatztlich mit einer zentralen Wasserausspulung ausgestattet, um Staubbildung beim Bohren zu vermindern.
DP220-011BXOEX | 6061107A | 2 200 | 1100 | 42 | 38-42 | 19 | 6 | 7.6

Weltweit erste Turbinenbohrmaschine fiir den explosionsgefiahrdeten Bereich, rechtslaufend, IM2c 112GclIBT6(80°C)X

+ Hebelventil

* Turbinenantrieb

» Die Maschine erreicht bei maximaler Leistung ein enormes Drehmoment von 45 Nm! Der innovative Regler dieser Bohrmaschine
garantiert eine extrem lange Lebensdauer. Das Gesamtgewicht der Bohrmaschine betragt nur 8,7 kg — sie besitzt damit ein sehr gutes
Verhaltnis von Leistung zu Gewicht! Die Bohrmaschine ist zum Trockenbohren vorgesehen.

+ Fur Erhdhung der Lebensdauer empfehlen wir die Bohrmaschine mit einem externen Filter — z.B. Bestell-Nr. 6022055A anzubieten.

DPT450-011BXOEX | 6061253A | 4500 | 1100 | 42 | 3842 | 19 | - | 87

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

DPT450-011BXOEX

In unserem umfangreichen Programm bieten wir auch Ketten- und Stichsdgen in Ganzmetallausfiihrung fiir den Einsatz
im explosionsgefahrdeten Bereich, mehr Informationen finden Sie auf Seite 29.

o SMP068-3/4"ZEX .
SMP085-1/2'ZAEX Vorteile:

B ATEX-konform
B Anwendung vor allem
in kritischer Umgebung
B hohe Sicherheit
B einfache Bedienung
DP220-011BXOEX SH150-180BX B hohe Lebensdauer
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SONSTIGE DRUCKLUFTWERKZEUGE - Feilen, Montagewerkzeug

DEPRAG bietet Ihnen das speziell auf lhre Anwendung abgestimmte Werkzeug.

Kontaktieren Sie unsere Fachberater, wenn Sie Ihr passendes Werkzeug nicht gefunden haben.

Feilen - Einsatz bei Entgrat-, Feil-, Feinschleif- und Lapparbeiten; im Formen-, Werkzeug-,
Vorrichtungs- und Apparatebau sowie in GieRereien

FS905-630BY

Typ Bestell-Nr. Hubzahl Hub Werkzeugaufnahme | Schlauchweite Gewicht
(Leerlauf)
min-' mm mm mm kg

Feilen

« Hervorragend geeignet fiir industrielle Anwendungen - Feilen von Stahl, Aluminium, Messing, Holz u.a.

« Schneller Feilenwechsel, als optionales Zubehér stehen lhnen 4 verschiedene Feilen zur Auswahl: Flachfeile, Dreikantfeile, Rundfeile und
Halbrundfeile

FS905-630BY
FS404-900BU

6061238A 6 300 9 5 6 0,5
6061293A 9 000 4 3 6 0,4

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Druckluft-Montagewerkzeug fiir die Montage von Kunststoffdiibeln z.B. in der elektrotechnischen
Industrie, bei der Produktion (Montage) der Kabelkanile, bei der Produktion der WeiRen Ware usw.

WP361-045BZA-077/150

Vorteile:
B robust
B zuverlassig

B hohe Lebensdauer
B einfache Bedienung
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Typ Bestell-Nr. Durchmesser der Diibel/ Max. Druckkraft Schlauchweite Gewicht
Aktive Lange der Dibel Arbeitshub
mm mm N mm kg

Montieren Sie die Niete/Diibel manuell und mochten Sie hohere Effektivitat erreichen?

Verwenden Sie unser Druckluft-Montagwerkzeug, das speziell zur Montage von Kunstoff-Niete/Diibel entwickelt ist!

Unser Druckluft-Montagewerkzeug findet seinen Einsatz bei der Montage von Dibeln in der elektrotechnischen Industrie und bei
der Montage von Kabelschéachten. Anpassung auf unterschiedliche Dibelformen mdglich. Das robuste Druckluft-Montagewerkzeug
zeichnet sich durch hohe Lebensdauer, Zuverlassigkeit, Ergonomie und einfache Bedienung. Das Montagewerkzeug ist mit 8-Positio-
nen-Schlagkraftregelung ausgestattet.

WP361-045BZA-077/150 |  6061261A | 7,7/15 45 | 610 10 [ 1,2

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck.

Anpassung auf unterschiedliche Diibelformen moglich

WP 361-045BZA-077/150 FS 905-630BY




ZUBEHOR

Unsere Fachberater helfen lhnen bei der Auswahl des passenden Druckluftwerkzeuges gerne weiter, gute
Beratung hort mit dem Kauf lhres Druckluftwerkzeuges bei uns nicht auf, im Gegenteil: Wir bieten auch
After-Sales Service. Maximale Leistung und hochste Lebensdauer der Druckluftwerkzeuge wird durch die
richtige Auswahl des passenden Zubehors, als auch durch regelméRige Wartung maRgeblich beeinflusst.
Gerne unterstiitzen wir Sie bei dieser Aufgabe mit unserem Wartungs- und Reparaturservice, z.B. regelma-
Rige Reinigung, Austausch der VerschleiRteile, Luftélung usw...

Wir sind der richtige Ansprechpartner fiir Sie.

Prislusenstvi k pneumatickému naradi

B Spannzangen, Steckschliissel, Hartmetallfraser, Schleifmittel

B Werkzeuge fiir Drucklufthammer (FlachmeiBel, SpitzmeiBel, Flachspaten, Grabspaten, SpaltmeiBel,
AbschermeiBel, Scharriereisen usw.)

Wartungseinheiten - bestehend aus Filter, Oler, Regler
Gewichtsausgleicher
Polyurethan-Spiralschlauche, Druckluftschlauche
Steckkupplungen

Nippel

Stecktiillen

Doppelverschraubungen

Verteiler

(o]

Ausblaspistolen

Leistungsbegrenzer

Sonstiges Zubehor

SERVICE FUR DEPRAG INDUSTRIAL DRUCKLUFTWERKZEUGE

Fullservice und Beratung

hochste Anforderungen an Qualitat, Prazision und lange Lebensdauer
niedrigere Kosten fiir Reparaturen gegeniiber den elektrischen Werkzeugen
kurze Lieferzeiten lhrer reparierten Werkzeuge

Die Druckluftwerkzeuge aus der Produktserie DEPRAG INDUSTRIAL erfreuen sich hdchster Beliebtheit. Kontinuierliche
technische Weiterentwicklungen unserer Produkte halten |hre Kosten fir Wartung und Reparatur auf niedrigstem
Niveau.

Unsere Werkzeuge erfiillen hochste Anforderungen an Qualitat, Prazision und hohe Lebensdauer.

DEPRAG bietet Fullservice und komplette Beratung.

Wir bieten Ihnen ein individuelles Schulungsprogramm, das auf Ihre Anwendung und lhr Druckluftwerkzeug abgestimmt
ist. In unserem eigenen Servicezentrum ist der komplette Werkzeugservice fiir unser Produktsortiment sichergestellt.

Umfangreiche Ersatzteillagerhaltung garantiert schnellste Reaktionsfahigkeit und kurze Lieferzeiten.

Vor Ort bei lhnen oder in unserem Werk, wir passen uns flexibel lhren Wiinschen an.

B 33



VORTEILE DER DRUCKLUFTWERKZEUGE - Druckluftantriebe fiur Handwerkzeuge

Druckluftantriebe haben gegeniiber Elektroantrieben eine Reihe von Vorteilen. Hauptvorteil ist die groRe
Leistungsdichte, die je nach Ausfiihrung nur 1/5 der Masse oder 1/3 der BaugrofRe des Elektromotors
vergleichbarer Leistung ermoglicht. Dies ist besonders bei allen handgefiihrten Maschinen von groRer
Bedeutung.

B Leistungscharakteristik

Die abgegebene Leistung des Druckluftmotors ist Gber weite Drehzahlbereiche nahezu konstant. Er kann daher auch
in einem breiten Feld wechselnder Lasten optimal betrieben werden. Die Leistung kann problemlos durch Anderung
des Betriebsdruckes angepasst und die Drehzahl durch Drosselung der Luftmenge stufenlos gesteuert werden.

B Belastbarkeit

Der Druckluftmotor kann bis zum Stillstand belastet werden, er vertrédgt sogar eine negative Drehrichtung durch
Uberhdhtes Lastmoment. Dabei bleibt sein volles Moment stets erhalten und er nimmt keinerlei Schaden! Nach
Reduzierung der Last lauft er sofort wieder an und das beliebig oft hintereinander, auch bei einer Einschaltdauer von
100 %.

B Temperaturverhalten
Durch die expandierende Luft kiihlt der Motor bei zunehmender Belastung ab. Nur im Leerlauf kann es zur Erwarmung
kommen. Er ist jedoch sehr temperaturunempfindlich, eine Uberhitzung durch Uberlastung ist praktisch nicht méglich.

B Luftabfuhr vom Werkzeug
Durch die Abluft verursachter Schall wird durch einen geeigneten Schallddmpfer reduziert. Die Abluft kann mittels
Schlauch abgefluhrt werden, der koaxial zum Druckschlauch angeordnet ist.

B Lamellenmotoren

Alle Lamellenmotoren bestehen im Wesentlichen aus dem Rotor, der in einer exzentrisch versetzten Bohrung im
Rotorzylinder umlauft. Durch die exzentrisch versetzte Bohrung im Rotorzylinder bilden die Lamellen Arbeitskammern,
deren Volumen in Drehrichtung zunimmt. Uber die Expansion der verdichteten Zuluft wird die Druckenergie in kine-
tische Energie, und damit in eine Drehbewegung des Rotors, umgewandelt.

B Turbinenantriebe

Mit unseren Turbinenantrieben bieten wir lhnen ideale Antriebsldsungen im hohen Drehzahlbereich. Von der Turbi-
nenauslegung, Uber die Prototypenfertigung bis hin zur Serienherstellung steht Ihnen eine maf3geschneiderte An-
triebsldsung fur Ihren individuellen Einsatzfall zur Verfiigung.

Aufbau und Funktionsweise der Turbine
Die Umwandlung der Druckenergie in kinetische Energie erfolgt in der Eintrittsdise. Bei einer zweistufigen Turbine
wird der gréRte Teil der kinetischen Energie im 1. Laufrad umgesetzt. Uber das feststehende Leitrad wird der Luftstrom
umgelenkt. Die verbleibende Energie wird im 2. Laufrad umgesetzt. Die Turbine ist eine Strdmungsmaschine, die
keine berihrenden Dichtungen bendtigt.

Der Betrieb der Turbine mit olfreier Druckluft ist somit absolut verschleif}frei.
Stromungsmaschinen nutzen die Energie der Druckluft optimal. Dadurch sinkt
der Luftbedarf gegeniliber einem Druckluftlamellenmotor um ein Drittel.

Das Leistungsgewicht (kg/kW) ist nur halb so groB.

1. Laufrad

il

Leitrad

2. Laufrad
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VORTEILE DER DRUCKLUFTWERKZEUGE IM VERGLEICH ZU ELEKTRISCHEN
WERKZEUGEN

Vorteile der Druckluftwerkzeuge vs. elektrische Werkzeuge
B optimales Verhiltnis Leistung/Gewicht (1/3 der BaugroéBe eines leistungsgleichen Elektromotors)

B Arbeit in sehr verschmutzten Umgebungen (Feuchtigkeit, Staub)

B robust - hohe Lebensdauer, Einsatz unter Extrembedingungen
B keine Verletzungsgefahr durch elektrischen Strom

B hohes Startmoment

B keine Uberhitzung

B (iberlastsicher - ohne Schaden bis zum Stillstand belastbar

B niedriges Gewicht

B servicefreundlich

B kleinere Abmessungen

ANWENDUNGSBEREICHE

Wir bieten lhnen professionelle Werkzeuge fiir nahezu jeden Anwendungsfall an.
Anwendungsbereiche

B GieBereien

B Vorrichtungbau, Feinwerktechnik

B Off-Shore-Industrie

B Automobilindustrie

B Maschinenbau

B Stahl-, Stahlbeton- und Behalterbau
B Schiffsbau

B Flugzeugbau

H Bauwesen

H Bergbau

B Bildhauerei

B Produktion von Haushaltswaren

B Montage, Instandhaltung



GRUNDPRINZIPIEN ZUR ANWENDUNG VON DRUCKLUFTWERKZEUGEN

Installationshinweise:

Vor Anschluss der Maschine Druckluftleitung und Schlauch durch Ausblasen mit geringem Druck reinigen, um
Schmutzpartikel zu entfernen. Hierbei Schutzbrille tragen! Darauf achten, dass alle Leitungen geniigend groRe
Querschnitte haben (siehe technische Daten im jeweiligen Produktkatalog) und keine Drosselstellen oder Knickstellen
vorhanden sind. Wenn die Zuluftleitung langer als 2 m ist, sollte die nachst grélkere Schlauch-Nennweite verwendet
werden, um Minderleistung zu vermeiden. Eine optimale Leistung (bei Produkten, die nur mit gedlter Druckluft
betrieben werden) wird bei einem Olzusatz von 1 - 2 Tropfen auf 1 m? Luftverbrauch erzielt. Die Zuluft zur Maschine
muss gefiltert werden. Wartungseinheit, Ventile und Schalldampfer wahlen Sie nach dem Luftverbrauch der Produkte
aus (siehe technische Daten). Leistungsquerschnitte so bemessen, dass der Druckabfall von der Wartungseinheit
bis zur Maschine unter 0,5 bar liegt. Verwenden Sie nur durch den Hersteller zugelassenes Ol. FlieBdruck an der
Maschine tberprifen. Mit dem Druckregelventil muss der FlieRdruck auf (max.) 6,3 bar eingestellt werden. Ein hdherer
FlieRdruck flhrt zu erhéhtem Verschleil. Zu niedriger Druck verursacht Minderleistung. Die Qualitat der Druckluft ist
entscheidender Faktor firr die Lebensdauer von Druckluftmaschinen. Der Einsatz eines Wasserabscheiders bzw. eines
zentralen Lufttrockners schiitzt nicht nur das Druckluftnetz, sondern auch in hohem MaRe das Druckluftwerkzeug vor
Korrosion. Dem Einsatz eines Druckluftfilters ist die gleiche Bedeutung zuzumessen. Durch verunreinigte Luft kann es
zum Blockieren der Lamellen und damit zum Stillstand des Motors kommen.

Maschine wie folgt anschlieRen:
B Fiir den normalen Betrieb: Anschluss an eine Wartungseinheit, bestehend aus Filter mit
Wasserabscheider, Druckregler und Oler.

Standard-Filterfahigkeit der Wartungseinheiten ist 25 ym.
B Fiir den Einsatz mit Minimalschmierung:

Anschluss an einen Filterregler, bestehend aus Filter mit Wasserabscheider und Druckregler.
Hinsichtlich der Druckluftqualitat gemaf 1SO 8573-1 empfehlen wir;

Reststaub Restwasser Restdl
Klasse PartikelgréRe Max. Konzentration Max. Konzeantranon Drucktaupunkt 5
5 g/m o mg/m
um mg/m C
Bei gedlter Luft -1414 25 10 6 +3 5
Bei ungedlter Luft 6/3/3 5%) 5 0,88 -20 1

*) Fur Maschinen, die im Trockenlauf betrieben werden, ist ein Filtergrad von 8 pm ausreichend.

Sicherheitshinweise:

B Kontrollieren Sie regelmafig die Drehgeschwindigkeit der Spindel, die Drehzahl muss den technischen Parametern
der einzelnen Produkte entsprechen.

B Beseitigen Sie niemals an Maschinen angebrachte Schutzeinrichtungen und stellen Sie deren ordnungsgemalfien
Zustand und Anbringung sicher, bevor Sie die Maschine einschalten.

B Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den héchsten Sicherheitsnormen entsprechen. Zu den wichtigsten
Parametern gehdrt die maximal zuldassige Umfangsgeschwindigkeit, die niemals Uberschritten werden darf. Das
verwendete Schleifmittel muss der Anwendung entsprechen und fiir das Druckluftwerkzeug geeignet sein.

m Uberpriifen Sie das Schleifmittel vor Gebrauch der Maschine auf Beschadigung. Verwenden Sie keine
angeschlagenen, gerissenen oder anderweitig beschadigten Schleifmittel. Die Schleifmittel missen entsprechend
den Anweisungen des Herstellers sorgfaltig aufbewahrt und gehandhabt werden. Prifen Sie vor Inbetriebnahme der
Maschine, ob der Schleifkdrper korrekt befestigt und fest angezogen ist. Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen
des Schleifwerkzeuges zur Maschine kompatibel sind und das Schleifwerkzeug auf die Spindel passt.

B Nach Montage des neuen Schleifmittels fiihren Sie mit der Maschine in einer gesicherten Lage einen Probelauf
von 30 s Dauer und ohne Belastung durch.

B Verwenden Sie alle vorgeschriebenen Schutzmittel (Augen- und Gehdrschutz, Schutzhandschuhe, evtl. Helm).

B Wir empfehlen, regelmaflige Wartungen der Druckluftwerkzeuge und der Druckluftverteilungen durchzufiihren.
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DRUCKLUFTWERKZEUGE - ANSCHLUSS AN DIE DRUCKLUFTVERTEILUNG

Zasady napojeni pneumatického naradi do rozvodu tlakového vzduchu

Die Druckluft muss sauber und trocken sein (ohne Staub und Kondensat).

Verwenden Sie fiir die Lamellenmotoren nur durch den Hersteller zugelassenes Ol.

Olfreier Betrieb bei den Zahnrad- und Turbinenmotoren

Empfohlene Schlauchlange von der Wartungseinheit bis zum Druckluftwerkzeug: 5 m

(langere Schlauche erfordern eine grofiere Schlauchweite)

Verwendung der Wartungseinheiten (Kombination Filter, Oler, Druckregler)

Die Wartungseinheit sollte zur einfacheren Funktions- und Olkontrolle in Augenhdhe eingestellt werden.
Auswahl der Wartungseinheit (gemaf Luftdurchfluss in m3 in Abh&ngigkeit vom Luftverbrauch

des angeschlossenen Druckluftwerzeuges und Anzahl der angeschlossenen Druckluftwerkzeuge)

Richtige Nennschlauchweite (It. technischen Parametern der Druckluftwerkzeuge)

Gerne beraten wir Sie bei der Installation lhres Druckluftwerkzeuges. Wir sparen damit lhre Zeit und stellen
die korrekte Leistung Ihres Werkzeuges sicher. Sie erhalten von uns die ideale und komplette Lésung zur In-
stallation in die Druckluftverteilung - vom Gewinde bis zum Werkzeug. Kontaktieren Sie unsere Fachberater!

B 37



TYPENSCHLUSSEL - DRUCKLUFTWERKZEUGE DEPRAG INDUSTRIAL

Typenschliissel - Schleifmaschinen / Poliermaschinen

Schleifmaschinen mit Spannzange

L | = Linkslaufend
H = heavy duty Ausfiihrung

| = Isolierter Handgriff

F = Teilabluft nach vorne
X = Hebelventil

Y = Drehventil

V = Fremdventil

B = Basisausfiihrung

170
100

w
10

Ly K=Mi Spannzange
X = Hebelventil

Y = Drehventil

Max. Umfangsgeschwindigkeit [m/s]
L = Linkslaufend

C = Entwicklungsstufe

Max. @ des Schleifkérpers [mm]

B = Schleifmaschine

S = Kurze Ausfiihrung
V = Schlanke Ausfiihrung
W = Lange,schlanke Spindel;
1(2, 3, 4) - Zahl der Verlangerungen
Q = Verlangerte Spindel
G = Zum Einspannen in einen Sténder (Schraubstock)

t—————————— Drehzahl x 100 [min"]; 153 = 15 300 min"

» Leistung x 10 [W]; 070 = 700 W

S = Gerade Bauform
A = Winkelbauform - Winkel 90°
B = Winkelbauform - Winkel 120°

> GD = Schleifmaschine mit Spannzange

Schleifmaschinen - mit Schleifscheibe

I—> M14 - Gewinde M14
A = Fiir doppelkonische Schleifscheibe

T = Gewinde 5/8" UNC
X = Hebelventil

v

B = Basisausfiihrung
C = Fiir Schleiftopfe

Leistung x 10 [W]; 150 = 1 500 W

y vv

T = Turbinenantrieb

vyv wv

A= Winkelbauform
S = Gerade Bauform

4

G = Schleifmaschine

P = Pneumatisch

L» v = Fremdventi
S = Stationare Ausfiihrung

B = Basisausfiihrung
Drehzahl x 100 [min]; 300 = 30 000 min-*
Leistung x 10 [W]; 030 = 300 W

» S = Gerade Bauform

Max. Schleifscheibendurchmesser x 10 [mm]; 180 mm
Max. Umfangsgeschwindigkeit - 80 m/s
Q = Intelligente Werkzeuge (DIQ Tools)

» GD = Schleifmaschine mit Spannzange

Bandschleifmaschine
GB 030-013B X

L X = Hebelventi
B = Basisausfiihrung
C = Ausfiihrung mit Auspuffschlauch
Schleifbandbreite [mm]

Leistung x 10 [W]; 030 = 300 W
» GB = Bandschleifmaschine

Poliermaschinen
PATO070-060B Y

I_l—: | = Isolierter Handgriff
Y = Drehventil
X = Hebelventil
Z = Taste
B = Basisausfiihrung
S = Kurze Ausfiihrung
Drehzahl x 100 [min-']; 060 = 6 000 min-
Leistung x 10 [W]; 070 = 700 W
> T = Turbinenantrieb
E = Exzentrische Poliermaschine
> A= Winkelbauform
S = Gerade Bauform
» P = Poliermaschine
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L L = Linkslaufend
X = Hebelventil

Y = Drehventil

Z = Taste

Umfangsgeschwindigkeit [m/s]

A, B, C, D = Entwicklungsstufe, E = Exzentrisch
Max. Fiberscheibendurchmesser [mm]

» U = Winkelbauform
S = Gerade Bauform
P = Poliermaschine mit Winkelgetriebe

> PL = Druckluft-Poliermaschine



TYPENSCHLUSSEL - DRUCKLUFTWERKZEUGE DEPRAG INDUSTRIAL

Typenschliissel - Bohrmaschinen / Gewindeschneidmaschinen / Schlagschrauber / Sagen / Himmer /

Feilen / Nadelentroster / Scheren / Zangen

Bohrmaschinen / Gewindeschneidmaschinen

= Ex = Schutzausfilhrung
Q = Schnellspannfutter
Werkzeugaufnahme:
B10 - Bohrfutter mit Kegel B10
3/8" - Bohrfutter mit Gewinde 3/8“UNF
C - Spannzange
MK1 - MORSE Kegel
F = Teilabluft nach vorne
R = Umsteuerbar
P = Bohrfutter- oder Spannzangenschutz
X = Hebelventil
Y = Drehventil
Z =Taste
P = Start durch Andruck
B = Basisausfiihrung
S = Kurze Ausfiihrung
Drehzahl x 100 [min-']; 060 = 6 000 min
Leistung x 10 [W]; 020 = 200 W
S = Gerade Bauform
P = Pistolengriff
» D = Bohrmaschine /
Gewindeschneidmaschine

vyvVvv

vVvy

Séagen - Stichsdge, Kettensage
SH150-180B X

L— X = Hebelventi
B = Basisausfiihrung
Kettensage: Drehzahl x 100 [min-]; 180 = 18 000 min-'

Stichsage: Hubzahl [min]
Leistung x 10 [W]; 150 = 1 500 W
» H = Kettensage
S = Stichsége
» S = Sdge

Hammer
HCD 140 - R14 V

|—> B = Basisausfiihrung
V = Geringe Vibration
D = Daumenhebelgriff
P = Pistolengriff
Werkzeugende: R - Rundschaft, HR - Sechskant-Rundschaft
Gewicht 140 = 140/10 = 14 kg
» HC = MeilRelhammer / Niethammer
HCD = Niethammer
HP = Abbauhammer
HB = Spatenhammer
HR = Stampfhammer
HS = Schaber

Zangen
P0383X-P00-100CL1

L—> Schellenbreite: 6=5,5 mm, 08=7,5 mm, 10=10 mm
Zangeneinsatzform: CL = CLIC-Schellen
CO = COBRA-Schellen
FE = Federbandschellen
R = Schlauchschellen
Schneidenwinkel des Zangeneinsatzes: 00 = ohne
Winkel, 90 = Winkel 90°
| = Zangeneinsatz-Typ
Winkel Zangenkopf in Grad: 00 = ohne Winkel
» Zangenkopf: C = Schneiden, S = Quetschen, P =
Pressen
> X = Hebel mit Einschaltsicherung
Z = Taster, Kunststoffgehduse
» Anzahl der Kolben
> Zylinderdurchmesser [mm]; 38 mm
» P = Zangen (0 = Basis, 1 = Weiterentwicklung)

Max. Bohrerdurchmesser [mm]

PV6A-BH
— H = Schlauch
B = Basisausflihrung
Entwicklungsstufe
Druckluftbohrmaschine
Schlagschrauber

SMP030-1/2“Z AEX

=

>

>
>

PPP35 AX

Feilen
FS 9 05 -630

=

X = Hebelventil

L=
A = Variante

Max. Lange des Ségeblattes x 10 [mm]; 350 mm
PPP = Pneumatische Stichsége

BY

EX = Schutzausfiihrung
A= Drossel

Z=Taste

X = Hebelventil
Spindelvierkant - 1%, 1/2°, ...

P = Pistolengriff

S = Gerade Bauform

M = Mechanisches Schlagwerk
S = Schrauber

Y = Drehventil
B = Basisausfiihrung
Hubzahl im Leerlauf x 10 [min“]; 630 = 6 300 min*

Gewicht 05 = 05/10 = 0,5 kg
Hub, 9 mm

vV

Nadelentroster

SN 10

S = Gerade Bauform
F = Feile

L= Gewicht 10 =10/10= 1,0 kg (1,4 kg)
SN = Nadelentroster

Scheren
S$16-320Y

L~

X = Hebelventil
Y = Drehventil

Hubzahl bei Nennlast x 10 [min]; 320 = 3 200 min-*
Max. Stahlblechdicke 400N/mm?/10 [mm]; 16 = 1,6 mm

S = Scheren

» Max. Drehmoment x 10 [Nm]; 240 = 2 400 Nm
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