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B Firma DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad je od roku 1998 dcefinnou spole¢nosti
némecké firmy DEPRAG SCHULZ GmbH u. CO., Amberg, ktera je vyznamnym vyrobcem
pneumatického ruéniho naradi, automatizace, Sroubovacich a montaznich systémau.

B Vyrobni program:

Nasim cilem je nabizet vysoce kvalitni Sroubovaci techniku ve v8ech produktovych
oblastech. V mnoha aplikacich jsme nespornym lidrem na trhu. At uz se jedna o precizni
Sroubovaci technika ruéni Sroubovaky, vestavna Sroubovaci vietena ¢i méfici techniku.

Diky zkuSenostem v oblasti Sroubovaci techniky jsme vyvinuli optimalni feSeni v automatizaci.
Po celém svété se pouZivaji naSe méfici zafizeni, Fizeni a obzvlasté osvédcend technika
na podavani Sroubl a dild. Vyvijime automatické Sroubovaci a montazni systémy pro

Automatizace kompletaci a montaz nejrdznéjsich vyrobku.

Jsme lidrem na trhu v této oblasti - dodavame Siroké spektrum pneumatickych motoru:
lamelovych, zubovych &i turbinovych. Nabidneme Vam optimalni feSeni i pro Vase individualni
Pneumatické motory pouziti pohonu.

Profesionalni narfadi DEPRAG INDUSTRIAL se vyznaCuje kvalitou, ergonomickym
provedenim, jednoduchou a bezpecnou obsluhou, snadnou udrzbou a optimalnim pomérem
Pneumatické naradi vykonu a hmotnosti. Idealni naradi do tézkych a nepfetrzitych provozu.

Deprag Grinding System (DGS)

Robotické brouseni a lesténi s lidskou citlivosti

NOVINKA
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lmm_ n IG) Inteligentni nafadi DEPRAG INDUSTRIAL

B DEPRAG CZ a.s. je od 12.3.2004 drzitelem certifikatu ISO 9001.

B Disponujeme velmi modernim strojnim vybavenim, které neustale inovujeme.

B Vsechny nase investice a veskeré ¢innosti jsou sméfovany na potreby zakaznika.

B Radi vyhovime i Vasim pozadavkim!

Firma DEPRAG CZ a.s., tradi¢ni vyrobce pneumatického naradi, nabizi ve svém rozsahlém sortimentu profesionalni
ruéni naradi - brusky, vrtacky, zavitofrezy, utahovaky, kladiva, oklepavace, klesté, nazky, pily, naradi do prostredi
s nebezpeéim vybuchu s certifikaci ATEX a mnoho dalSich druhi pneumatického naradi.

Jako pramyslovy uzivatel mate nejvyssi pozadavky na ru¢ni pneumatické naradi! DEPRAG CZ a.s. nabizi kvalitni
profesionalni naradi pro pouziti v nejriiznéjSich odvétvich primyslu. Pneumatické naradi DEPRAG INDUSTRIAL
nalezne vyuziti napf. ve slévarnach, ve strojirenstvi, v automobilovém priamyslu, v dolech, u staveb ocelovych
konstrukci, pfi vyrobé lodi nebo letadel.

DEPRAG CZ a.s. disponuje kvalifikovanym personalem i technologickym zazemim, které umoznuje vyhovét pfi
konstrukci specialnich zakaznickych reseni mimo standardni sortiment.

V pripadé, ze jste v naSem katalogu nenalezli vhodné naradi pro VasSe pouziti, kontaktujte, prosim, nase
obchodné-technické poradce. Kvalifikovani odbornici Vam poradi pfi vybéru naradi.

machines unlimited

DEPRAG CZ a.s.
T. G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad

Tel.: +420-493 771 511
Fax: +420-493 771 623
Email: sales@deprag.cz

www.deprag.cz
www.deprag.com



ROBOTICKE BROUSENI A LESTENI

i DGS

Deprag Grinding System

brouseni a lesténi s lidskou citlivosti

Typ Obj.c. Vykon Otacky Max. @ Hmotnost Celkova
naprazdno | brusného - hlava hmotnost
disku s nastavcem
. RMAO70-190B
w min! mm kg kg

Nastrojova roboticka hlava s elektronickym Fizenim axialniho pfitlaku, ktera je uréenak dalsi
vestavbé na robota resp. robotickych pracovist.

RMA070-190B  |6061371A | 700 19000 | 75 | 44 | 5,9
Stacionarni bruska pro brouseni a lesténi primyslovym robotem v hromadnych vyrobach.
MA070-153V/S1 |6061302A | 700 15300 | 100 | 55 | 129

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlageného vzduchu 6,3 baru.

Specialné navrzené nastrojové hlavy DEPRAG Industrial jsou uréeny pro pouziti v nepretrzitém
provozu robotického pracovisté. Ve spojeni s brusnymi kotouci nalezne uplatnéni napf. pfi apretaci odlitk(
(zabrusovani nalitk( a délicich rovin), odjehlovani hran nebo zabruSovani svarovych spoja. Vyrobek je uréen
pouze pro stacionarni pouziti a pro smontovani s jinym zafizenim.

ROBOTICKA PRACOVISTE PRO BROUSENI A LESTENI

Roboticka pracovisté k brouseni a lesténi

Chcete zvysit efektivnost a produktivitu Vasi vyroby?
Potykate se s vysokym procentem zmetkovitosti?
Uvazujete o nahradé nékterych operaci brouseni/lesténi primyslovym robotem?

Firma DEPRAG CZ a.s. nabizi:

* nezavislou konzultaci na Vasem pracovisti a zhodnoceni moznosti pouziti robota pro danou operaci brouseni/lesténi

« testovani komponent pro dosazeni optimalnich kvalitativnich parametr brouseni/lesténi
 cenovou nabidku v&etné zpracovani navrhu pracovisté ve 3D projekci
» kompletni inZenyring zahrnujici konstrukci, vyrobu a naslednou implementaci do Vaseho vyrobniho procesu

MA 070-153V/S1

DEPRAG CZ a.s. - Vas partner pro robotizovana pracovisté

automobilovy pramysl / strojirensky primysl / slévarny / lakovny / letecky
primysl / stavebnictvi / sklaisky primysl / potravinaistvi / Iékarstvi atd.

10 duvodd, pro¢ investovat do prumyslovych robotti
SnizZeni vyrobnich a provoznich nakladu

ZlepSeni kvality vyroby a jeji stalosti

Vy88i mnozstvi produkce za jednotku Casu

Zvyseni flexibility vyroby

Snizeni zmetkovitosti - omezeni materialovych ztrat

Zvy$eni bezpecnosti na pracovisti

Uspora uZitné plochy pracovisté

Vysoka efektivita navratnosti investice

Vylep$eni pracovniho prostfedi pro zaméstnance

Snizeni poctu pracovnikl a nakladd na jejich vyhledavani

(pro obsluhu robotizovanych pracovist postacuji pracovnici s nizsi kvalifikaci)
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Pneumatické uhlové brusky DIQ

I Q Inteligentni naradi DEPRAG INDUSTRIAL

Typ Obj.c. Vykon | Otacky | Svétlost | Hmotnost | & brusného | Max. Sife | Max. Max. Zavit na

privodni kotouce brusného | hloubka | obvodova| vietenu

hadice vnéjsi/vnitini | kotouce fezu rychlost

W min* mm kg mm mm mm m/s

Brusky fad GAQ konstrukéné vychazeji z brusek fady GA 1,9 kW a 2,5 kW. GAQ 818-190BX
GAQ812-190BX |6061275E |19 000 | 11 900 16 3,1 125/22,23 6 30,5 80 M14
GAQ815-190BX |6061275F |19 000| 9 850 16 3,1 150/22,23 6 43 80 M14
GAQ818-190BX |6061275G |19 000 | 8 350 16 3,3 180/22,23 8 58 80 M14
GAQ823-190BX |6061275H |19 000 | 6 650 16 3,6 230/22,23 8 83 80 M14
GAQ818-250BX |6060970D |25 000 | 6 640 16 4,4 180/22,23 8 54 80 M14
GAQ823-250BX  |6060971D |25 000 | 8 500 16 4,7 230/22,23 8 79 80 M14 GAQ 823-250BX

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

DEPRAG urcuje trend INDUSTRY 4.0: Pneumatické brusky,
vybaveny technologii monitorujici aktualni stav brusky!

které jsou

V prabéhu prace dochazi ke snimani provoznich veli¢in, které jsou
pribézné vyhodnocovany a dllezité Udaje jsou nasledné uchovany
v interni paméti. UloZzena data jsou nasledné bezdratové pomoci IQRF
sité, pracujici ve volném frekvenénim pasmu 868MHz, prenasena pres
gateway do internetové sité tak, aby mohla byt ulozena na nasem
cloudovém fedeni.

Samotny systém vestavény v brusce nevyzaduje zadnou externi elektrickou
energii, pracuje autonomné ve dvou zakladnich rezimech, snimani dat
s vyhodnocenim a obousmérna komunikace s odeslanim dat. Pro uzivatele
byla navrzena intuitivni a snadno ovladatelna aplikace, diky které
je mozné online sledovat jednotliva pneumaticka naradi, vyhodnocovat
je a vizualizovat vysledky namé&frenych hodnot.

naradi a jeho provoz pod neustalou kontrolou
dostupna technicka dokumentace
optimalizace pouziti naradi pro dosazeni
maximalni efektivity

znama doba provozu naradi

dostupna data o spotiebé vzduchu
uspora energie = Uspora nakladu
porovnani vysledkt pracovnikt

nebo naradi v provozu

optimalizace efektivity prace, rychlosti
brouseni a zatizeni naradi

presna kontrola servisnich intervalt

a nakladi na adrzbu naradi

moznost doporuceni vhodného typu
naradi pro danou aplikaci

Internet

Nezbytné
prislusenstvi:

Softwarovy bali¢ek

Gateway Krytovani gateway

Princip celého systému véetné komunikace:

Sluzba, kterou technologie nabizi, umozni ziskat prehledny stav informaci potrebny pro optimalizaci vyrobniho procesu a zvySeni
jeho efektivity, a to v dobé, kdy snizovani vyrobnich nakladl je rozhodujicim faktorem ovliviiujici nejen cenu samotného

vyrobku, ale i zisku celé firmy.

Vice informaci o nové vyvinuté technologii DIQ, softwarové aplikaci a DIQ uhlovych bruskach naleznete v prospektu DCZ10323 a rovnéz na www.deprag.cz.



BRUSKY S KLESTINOVYM UPINANIM - pfimé, vykon 90 - 300 W

Pfimé brusky s klestinovym upinanim - vhodné pro jemné €i hrubé brouseni a frézovani i v tézko
dostupnych mistech. Naleznou vyuziti v rtiznych oblastech priimyslu, ale i v drobnych odvétvich.

Vysokootackova bruska
GDS009-1000BY

GDS011-550BY

GDS011-650BYE

GDS015-4708X

GDST025-700BY

GDS027-320BY

GDS030-180BXE

GDS030-300BY

GDS030-450SY

Typ Obj.c. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost Max. @ Max. @ Rozsah upinani klestin:
pfivodni |bez napojeni| brusného |tvrdokovové | Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy [pFisluSenstvi na objednavku*]
4 min”' mm kg mm mm mm
90 W

Vysokootackova bruska pro brouseni a frézovani pomoci neuvéfitelnych 100.000 ot./min. Optimalni ubér a jakost opracovavaného
materialu. Vysoka Zivotnost zubového motoru bez lamel, minimum vibraci, nizka drover hluku. Mozny provoz bez pfimazavani vzduchu
a bez ztraty vykonu. Idedlni naradi k odjehlovani dilli, pro dokon¢ovaci prace v nastrojarnach, pfi renovaci leteckych motort.

GDS009-1000BY |3146441E| 90  [100 000 |4 [0,3 |5 3 [3[1-3,25]

110 - 150 W

Malé, lehké a ergonomické brusky s lamelovym motorem naleznou vyuziti pfi brouseni, frézovani, obrabéni napf. v nastrojarnach,
v drobnych primyslovych odvétvich &i v oblasti jemné mechaniky pro odjehlovani a zalestovani svarovych spojl.

GDS011-550BY  |831050A 110 55 000 5 0,1 10 3 31[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS011-650BYE |6061249A 110 65 000 6 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8]

GDS013-720BX  |830266B 130 72 000 5 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS013-720BY  |830266A 130 72 000 5 0,3 10 3 3[2; 3,25; 3/32; 1/8"]

GDS015-470SX  |3147401E 150 47 000 6 0,3 16 6 6[3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]

GDS015-470SY  |3147401D 150 47 000 6 0,3 16 6 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]
250 W

Turbinové brusky - vyZadujici minimalni udrzbu, provoz bez nutnosti pfimazavani stlaceného vzduchu. Diky vyrazné vyssi uginnosti
turbinovéhomotoru brusky vykazujiznatelné vy$sipomérvykonukhmotnostivporovnaniskonvenénimnaradim. Brousenibrusnymitélisky
¢i frézovani tvrdokovovymi frézami v nastrojarnach &i v oblasti jemné mechaniky. S automatickym regulatorem otacek. Integrovana
automaticka brzda pro rychlej$i zastaveni vietena (u typu GDST 025-700BY). Typ GDST 025-700BYO je bez automatické brzdy. Nizsi
vibrace a hluk nez u lamelovych brusek. Nizka spotfeba vzduchu pfi chodu naprazdno.

GDST025-700BY [6060839A| 250 70 000 6 0,3 13 6
GDST025-700BYO [6060857A| 250 70 000 6 0,3 13 6

3; 6 [4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4“]
3; 6 [4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4]

270 W

Ergonomické brusky s lamelovym motorem pro efektivni brouseni, frézovani a obrabéni naleznou vyuziti napf. v nastrojarnach
¢&i v drobnych odvétvich pramyslu. S vyfukem vzduchu dozadu &i s ¢aste¢nym vyfukem vzduchu dopredu.

GDS027-320BX  [3148457D| 270 32 000 6 0,4 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4"]

GDS027-320BY  [3148457C| 270 32 000 6 0,4 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4"]

GDS027-320BXF [3148457G| 270 32000 6 0,6 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]

GDS027-320BYF |3148457F 270 32 000 6 0,5 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4]

GDS027-320SX  (3148457B| 270 32 000 6 0,3 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8%; 1/4]

GDS027-320SY  [3148457A| 270 32 000 6 0,3 25 10 6 [3; 4; 5; 6; 1/8°; 1/4"]
300 W

Klestinové brusky pro prumyslové pouziti - pro jemné i hrubé brouSeni napf. v nastrojarnach, slévarnach, v automobilovém
a obuvnickém pramyslu, jakozZto i v drobnych pramyslovych odvétvich zamérenych na zpracovani kovovych a nekovovych materialG.
Specialné pro opracovani dutin obtizné pfistupnych, tvarovych odlitkd jsou brusky opatfeny uzkym nastavcem (provedeni V). Optimalni
vyuziti vykonu zajistuje automaticky regulator otacek (u typt GDS 030-120/150/200/230-BX/BY, VX/VY). Lamelovy motor.

GDS030-120BX  |6060854A 300 12 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-120BY  |6060853A 300 12 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"
GDS030-150BX  |6060850A 300 15 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“, 1/4"]
GDS030-150BY  |6060849A 300 15000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-180BXE |6061300A| 300 | 18000 | 6 | 04 | 20 | 10 6[3:4:5; 1/8% /16", 14"]
GDS030-200BX  |6060560A 300 20 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"
GDS030-200BY  |6060559A 300 20 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-230BX |6060846A 300 23 000 8 0,4 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16", 1/4"]
GDS030-230BY _ [6060845A| 300 | 23000 | 8 | 04 | 20 | 10 6[3:4:5; 1/8% /16", 114°
GDS030-250BXES [60613008| 300 | 25000 | 8 | 06 | 25 | 2

GDS030-300BX  |830495A 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-300BY  |830495B 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-300BXL |830495E 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450BX  [830496A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“, 1/4"]
GDS030-450BY  |830496B 300 45000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300SX  [6060516A 300 30 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-300SY  |830495D 300 30 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16, 1/4"]
GDS030-450SX  |830496C 300 45 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16, 1/4"]
GDS030-450SY  |830496D 300 45 000 6 0,3 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16“, 1/4"]
GDS030-120VX  |6060856A 300 12 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"“, 1/4"]
GDS030-120VY  |6060855A 300 12 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS030-150VX  |6060852A 300 15 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16, 1/4"]
GDS030-150VY  |6060851A 300 15 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16", 1/4"]

> >



BRUSKY S KLESTINOVYM UPINANIM - pfimé, vykon 300 - 500 W

Pfimé brusky s klestinovym upinanim - vhodné pro jemné €i hrubé brouseni a frézovani i v tézko
dostupnych mistech. Naleznou vyuziti v riznych oblastech priimyslu, ale i v drobnych odvétvich.

Typ Obj.¢c. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost Max. @ Max. @ Rozsah upinani klestin:
pfivodni |bez napojeni| brusného | tvrdokovové | Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy [pFisluSenstvi na objednavku*]
W min' mm kg mm mm mm
GDS030-200VX  |6060562A 300 20 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16", 1/4"]
GDS030-200VY  |6060561A 300 20 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-230VX |6060848A 300 23 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-230VY  |6060847A 300 23 000 8 0,6 20 10 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“, 1/4"]
GDS030-300VX |830495C 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-300VY  |828928E 300 30 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-450VX  |6060518A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
GDS030-450VY  |6060517A 300 45 000 6 0,4 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16", 1/4"]
Brusky s prodlouzenym vietenem pro brouseni v téZko dostupnych mistech nap¥. v automobilovém primyslu. Lamelovy motor.
GDS030-300QX  |6060906A 300 30 000 6 0,4 10 6 3
GDS030-300QY |6060904A 300 30 000 6 0,4 10 6 3
350 W

Ergonomické brusky s pfevodovkou pro dosazeni optimalnich pracovnich otacek pro vynikajici vysledky brouseni, obzvlasté pro pouziti

s tvrdokovovymi frézami a ocelovymi kartaci napf. v nastrojarnach. Lamelovy motor.

GDS035-023BX  |3150571B 350 2 300 10 1,0 20 10 6 [8; 9; 1/4"; 3/16", 5/16"]

GDS035-045BX  |3150571A 350 4500 10 1,0 20 10 6 [8; 9; 1/4"; 3/16", 5/16"]
500 W

Brusky pro optimalni brouseni a frézovani napf. v nastrojarnach, slévarnach, v automobilovém primysilu, v drobnych prliimyslovych

odvétvich zamérenych na zpracovani kovovych i nekovovych materiald. Snadna obsluha diky malému prdméru na hlavni uchopové

Casti, klestina s pfevleCnou matici pro vys$si Udrznost stopky nastroje. Nedochazi k pfenosu nizkych teplot z brusky na ruce pracovnika

- diky izolaci proti chladu. Siroka nabidka provedeni. S automatickym regulatorem otacek, ktery zajisti konstantni otacky i pfi zatizeni.

Lamelovy motor.

GDS050-120BXI  |6061007A 500 12 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“; 1/4"]
GDS050-120BY! |6061015A 500 12 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]
GDS050-200BXI  |6060991A 500 20 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]
GDS050-200BYI |6061014A 500 20 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“; 1/4"]
GDS050-250BXI  |6060990A 500 25000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]
GDS050-250BYI |6061013A 500 25000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“; 1/4"]
GDS050-300BXI  |6060948A 500 30 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16“; 1/4“]
GDS050-300BYI |6061012A 500 30 000 10 0,9 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4%]
GDS050-120SXI  |6061010A 500 12 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4"]
GDS050-120SYI |6061027A 500 12 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4"]
GDS050-120SXL |6061010B 500 12 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4%]
GDS050-200SXI  |6061006A 500 20 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDS050-2008YI |6061026A 500 20 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16; 1/4“]
GDS050-250SXI  |6061005A 500 25000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-250SY1 |6061025A 500 25000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4°]
GDS050-300SXI  |6060996A 500 30 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDS050-300SY! |6061024A 500 30 000 10 0,7 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-200VXI |6061002A 500 20 000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDS050-200VY! |6061018A 500 20 000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDS050-250VXI  |6061001A 500 25000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-250VY! |6061017A 500 25000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16; 1/4%]
GDS050-300VXI |6060997A 500 30 000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-300VY!l |6061016A 500 30 000 10 0,8 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDS050-120WXI |6061009A 500 12 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4*]
GDS050-120WY!l |6061023A 500 12 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-200WXI |6011004A 500 20 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
GDS050-200WYI |6061022A 500 20 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDS050-300WXI |6060998A 500 30 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDS050-300WYI |6061020A 500 30 000 10 1,0 32 16 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16°;, 1/4*]

Turbinové brusky - vyzadujici minimalni udrzbu, provoz bez nutnosti pfimazavani stlateného vzduchu. Diky vysokym otackam
obzvlasté vhodné pro pouziti s tvrdokovovymi frézami. Vy$$i vykon v porovnani s konvenénim nafadim s lamelovym motorem.
S automatickym regulatorem otacek. Nespocet variant provedeni témér pro kazdou aplikaci - obrabéni kovl a plastu ve slévarnach,
nastrojarnach ¢i v oblasti jemné mechaniky k odjehlovani, zalestovani svarovych spoji nebo k obrabéni odlitka.

GDST050-550BX0 |6061040A 500 55 000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4"]
GDST050-550BYO |6061041A 500 55 000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
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GDS030-450VX

GDS030-300QY

GDS035-045BX

GDS050-300BYI

GDS050-2008XI

GDS050-300VXI

GDS050-200WY!I

GDST050-550BX0



BRUSKY S KLESTINOVYM UPINANIM - pfimé, vykon 500 - 700 W

Pfimé brusky s klestinovym upinanim - vhodné pro jemné €i hrubé brouseni a frézovani i v tézko
dostupnych mistech. Naleznou vyuziti v rtiznych oblastech priimyslu, ale i v drobnych odvétvich.

GDST050-550BXFO

GDST050-550SY0

GDST050-550VX0

GDS070-153BY!

GDS070-1908XI

GDS070-190VXI

GDS070-153W2XI

Typ Obj.¢. Vykon | Otacky | Svétlost | Hmotnost Max. @ Max. @ Rozsah upinani klestin:
pfivodni |bez napojeni| brusného |tvrdokovové| Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy [pFislusenstvi na objednavku*]
W min’' mm kg mm mm mm
> > 500 W

Turbinové brusky - vyZadujici minimalni adrzbu, provoz bez nutnosti pfimazavani stlaéeného vzduchu. Diky vysokym otackam obzvlasté
vhodné pro pouziti s tvrdokovovymi frézami. VySSi vykon v porovnani s konvenénim nafadim s lamelovym motorem. S automatickym
regulatorem otacek. Nespocet variant provedeni témér pro kazdou aplikaci - obrabéni kovlu a plastl ve slévarnach, nastrojarnach
¢i v oblasti jemné mechaniky k odjehlovani, zaleStovani svarovych spoji nebo k obrabéni odlitkd.

GDST050-550BXFO [6061112A | 500 55 000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4%]
GDST050-550BYFO [6061113A | 500 55 000 10 0,8 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDST050-550SXO  |6061114A| 500 55 000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4]
GDST050-550SYO  [6061115A | 500 55 000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDST050-550SXFO |6061116A | 500 55 000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
GDST050-550SYFO [6061117A | 500 55 000 10 0,5 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDST050-550VX0O |6061110A | 500 55000 10 0,7 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16"; 1/4“]
GDST050-550VYO  |6061111A | 500 55 000 10 0,7 16 12 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4“]
700 W

Brusky pro primyslové pouziti - Siroka nabidka variant provedeni véetné nizkootackovych brusek ¢i brusek vyvinutych specialné pro
pouziti v téZkém provozu (provedeni H). Brusky naleznou vyuZiti napf. ve slévarnach, v nastrojarnach, v automobilovém primyslu.
Prodlouzené provedeni W je uréeno pro Cisténi trubek a pro brouseni a lesténi v obtizné dostupnych otvorech, konstrukce této fady
brusek je modularni, umoZzriuje volbou poctu vietenovych nastavcu prodluZovat vieteno brusky az do 1200 mm. Lamelovy motor.

GDS070-120BXI 6060606A| 700 | 12000 12 15 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-120BY! 6060905A| 700 | 12000 12 17 50 16 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153BXI 6060573A| 700 | 15300 10 1,5 35 16 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS070-153BY! 6060888A| 700 | 15300 10 17 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153BXFI  |6060588A| 700 | 15300 10 1,6 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153BYFI  |6060887A| 700 | 15300 10 1,4 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-190BXI 6060587A| 700 | 19 000 10 15 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-190BY! 6060885A| 700 | 19 000 10 17 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-190BXFI  |6060589A| 700 | 19000 10 1,6 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-190BYFI  |6060889A| 700 | 19000 10 1,4 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-190BXIH  |6060989A| 700 | 19000 10 1,2 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-230BXI 6060566A| 700 | 23000 10 1,7 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-230BY! 6060886A| 700 | 23000 10 1,7 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4"]
GDS070-230BXFI  |6060590A| 700 | 23000 10 1,6 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-230BYFI  |6060890A| 700 | 23000 10 1,4 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4"]
GDS070-070SXI 6060608A| 700 7 000 10 1,2 35 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16"; 1/4"]
GDS070-153SXI 6060574A| 700 | 15300 10 1,2 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4*]
GDS070-153SY] 6060881A| 700 | 15300 10 1,4 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4"]
GDS070-190SXI 6060599A| 700 | 19000 10 1,2 35 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16"; 1/4"]
GDS070-190SY! 6060882A| 700 | 19000 10 1,4 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4*]
GDS070-190SXIH  |6060983A| 700 | 19000 10 0,9 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4"]
GDS070-230SXI 6060569A| 700 | 23000 10 1,2 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4"]
GDS070-230SY! 6060883A| 700 | 23000 10 14 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/16% 1/4]
GDS070-153VXI 6060595A| 700 | 15300 10 15 35 16 |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4]
GDS070-153VYI 6060884A| 700 | 15300 10 1,7 35 16 |6[8;9; 3/16" 5/16% 1/4]
GDS070-190VXI 6060596A| 700 | 19 000 10 15 35 16 |6[8;9; 3/16* 5/16% 1/4]
GDS070-190VYI 6060879A| 700 | 19000 10 17 35 16 |6[8;9; 3/16*; 5/16%; 1/4*]
GDS070-190VXIH  |6060984A| 700 | 19000 10 1,2 35 16 |6[8;9; 3/16"; 5/16%; 1/4"]
GDS070-230VXI 6060597A| 700 | 23000 10 15 35 16 6[8; 9; 3/16"; 5/16; 1/4"]
GDS070-230VY! 6060880A| 700 | 23000 10 17 35 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153WXI  [6060581A| 700 | 15300 10 2,1 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS070-153WYl  [6060891A| 700 | 15300 10 2,3 6[8; 9; 3/16*; 5/16%; 1/4"]
GDS070-153W1XI  [6060582A| 700 | 15300 10 2,6 6 [8; 9; 3/16% 5/16; 1/4*]
GDS070-153W1Yl  |6060892A| 700 | 15300 10 2,8 Brusky jsou urteny |6 [8; 9; 3/16°; 5/16%; 1/4°]
GDS070-153W2XI  [6060583A| 700 | 15300 10 3,1 V;’Tarfr‘]’;‘lngr;ip::;g' 6[8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4]
GDS070-153W2Y1  [6060893A| 700 | 15300 10 3,3 dréténym}il kotousi |6 18; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS070-153W3XI  |6060584A| 700 | 15300 10 3,6 do max. @50 mm. |6 [8; 9; 3/16% 5/16; 1/4*]
GDS070-153W3Yl  |6060894A| 700 | 15300 10 3,8 6[8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4“]
GDS070-153W4XI  |6060585A| 700 | 15300 10 4,1 6[8; 9; 3/16% 5/16"; 1/4"]
GDS070-153W4Yl  |6060895A| 700 | 15300 10 43 6 [8; 9; 3/16% 5/16; 1/4“]




BRUSKY S KLESTINOVYM UPINANIM - pfimé, vykon 1 - 1,2 kW

Pfimé brusky s klestinovym upinanim - vhodné pro jemné €i hrubé brouseni a frézovani i v tézko
dostupnych mistech. Naleznou vyuziti v riznych oblastech priimyslu, ale i v drobnych odvétvich.

Typ Obj.¢. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost Max. & Max. @ Rozsah upinani klestin:
pfivodni |bez napojeni| brusného |tvrdokovové|Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy [pFisluSenstvi na objednavku*]
i min”' mm kg mm mm mm
1000 W

Turbinova bruska - provoz bez nutnosti pfimazavani stlaeného vzduchu, vyZzadujici minimalni Gdrzbu. Diky vyrazné vyssi G€innosti

turbinového motoru vykazuje bruska znatelné vysSi pomér vykonu k hmotnosti v porovnani s konvenénim nafadim. Integrovana

automaticka brzda nabizi rychlej$i zastaveni vietena. S automatickym regulatorem otacek. NizSi vibrace a hluk nez u lamelovych

brusek. Idedlni nafadi pro brouseni a frézovani ve v8ech odvétvich prdmyslu - nastrojarny, slévarny, automobilovy primysl. Mozno

pouzit i lamelové kotouce.

GDST100-280BX [6061137A| 1000 | 28000 | 13 | 19 | 32 | 16  |6[3;4:58:9;3/16"5/16"1/4"] GDST100-2808X
Robustni brusky pro optimalni brouseni ¢i frézovani v nepretrzitych provozech slévaren, v automobilovém prdmyslu atd. Prodlouzené

provedeni W je ur€eno pro Cisténi trubek a pro brouSeni a lesténi v obtizné dostupnych otvorech, kontrukce této rady brusek je

modularni, umoznuje volbou poctu vietenovych nastavcl prodluzovat vieteno brusky az do 1200 mm. Nedochazi k pfenosu nizkych

teplot na ruce pracovnika - diky izolaci proti chladu. S regulatorem otacek. Lamelovy motor.

GDS100-153BXI  |6060586A| 1000 | 15300 12 1,7 50 16 |6[8;9; 3/16* 5/16%; 1/4]
GDS100-153BYI |6060896A| 1000 | 15300 12 19 50 16 |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4]
GDS100-190BXI |6060570A| 1000 | 19000 12 17 50 16 |6[8;9; 3/16"; 5/16%; 1/4'] GDS100-1908Y1
GDS100-190BYI |6060897A| 1000 | 19000 12 19 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153SXI  [6060575A| 1000 | 15300 12 13 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153SY!l |6060898A| 1000 | 15300 12 15 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-190SXI  [6060571A| 1000 | 19000 12 13 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*] oS 1001535K
GDS100-190SY! |6060899A| 1000 | 19000 12 15 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153VXI  [6060594A| 1000 | 15300 12 16 50 16 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153VY! |6060900A| 1000 | 15300 12 1,8 50 16 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS100-190VXI |6060591A| 1000 | 19000 12 1,6 50 16 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS100-153WXI [830516A | 1000 | 15300 12 2,5 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS100-153WY!I |6060840A| 1000 | 15300 12 2,7 6 [8; 9; 3/16%; 5/16"; 1/4“] (GDS100-153VXI
GDS100-153W1XI [830516B | 1000 | 15300 12 3,0 6[8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4"]
GDS100-153W1YI |6060841A| 1000 | 15300 12 3,2 Brusky jsou uréeny |6 [8; 9; 3/16"; 5/16° 1/4°]
GDS100-153W2XI 830516C | 1000 | 15300 12 35 V;’T:;?;ivﬁr;ipr?;;:' 6 [8; 9; 3/16% 5/16"; 1/4“]
GDS100-153W2YI |6060842A| 1000 | 15300 12 3,7 drétém,,mﬁ’ kotouci |6 18; 9; 3/16"; 5/16%; 1/4°]
GDS100-153W3XI [6060579A| 1000 | 15300 12 4,0 do max. @50 mm. |6 [8;9; 3116*; 5/16"; 1/4*] GDS100-153W2YI
GDS100-153W3YI |6060843A| 1000 | 15300 12 42 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153W4XI |6060580A| 1000 | 15300 12 45 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS100-153WA4YI |6060844A| 1000 | 15300 12 47 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
1200 W

Robustni bruska pro efektivni brouseni a frézovani v tézkych provozech slévaren, v nastrojarnach a v automobilovém primyslu.
S kulickovym regulatorem pro zajisténi plynulé reakce na zatizeni. Vyfuk regulovatelny do libovolného radialniho sméru od brusky
(otaceni 360°). Inovovany typ osvédcené brusky PBK 75X. Lamelovy motor.

GDS120-120BX  |6061163A[1200  [12000 |13 2,3 50 |20 |6[3;4;5;8;9;3/16";5/16";1/4"]

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.
*) Na poptavku Ize dodat libovolné praméry klestin.

GDS120-120BX

Na poptavku dodavame i dalSi typy brusek s kleStinovym upinanim! V pfripadé, ze jste v naSem
sortimentu klestinovych brusek nenasli vhodné naradi, kontaktujte nase obchodné-technické poradce.

GDST025-700BY

GDS120-120BX

B pramyslové pouziti

B vysoky vykon pfi nizké hmotnosti
B dlouha Zivotnost

B efektivita

B ergonomicnost

B snadna obsluha




BRUSKY S KLESTINOVYM UPINANIM - thlové, vykon 130 - 700 W

Brusky s klestinovym upinanim - thlové
- pro ruc¢ni obvodové a Sikmé brouseni brusnymi télisky (sruska typu GDA 060-200BX je urcena pro

- k obrabéni tvrdokovovymi frézami brouseni diamantovymi télisky)
Typ Obj.¢C. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost Max. @ Max. @ Rozsah upinani klestin:
pfivodni |bez napojeni| brusného |tvrdokovové|Klestina - zékladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy [pFisluSenstvi na objednavku*]
W min-! mm kg mm mm mm
130 W

GDA030-300BY

Malé, lehké, ergonomické brusky naleznou vyuziti pfedevsim pfi brouSeni a frézovani v téZko dostupnych mistech, Siroké moznosti
pouziti - napf.v nastrojarnach, obuvnickém prdmyslu ¢i v drobnych pridmyslovych odvétvich, kde se opracovavaji kovy a plasty.
Lamelovy motor.

Uhel hlavy 90°

GDA030-1208X

GDB030-450SX

GDA060-200BX

Vyhody:

B prdmyslové pouziti
B vysoky vykon

pfi nizké hmotnosti
B dlouha Zivotnost
B efektivita
B ergonomicnost
B snadna obsluha

GDA013-550BX  [830494A 130 55 000 5 0,2 10 3 31[2; 3,25; 3/32°, 1/8%]
GDA013-550BY  |830494B 130 55 000 5 0,2 10 3 3[2; 3,25; 3/32", 1/8“]
300 W
Ergonomické brusky pro obrabéni plastli a kovu napf. v nastrojarnach, v oblasti jemné mechaniky, ve slévarnach. Lamelovy motor.
Uhel hlavy 90°
GDAO030-300BX |6060950A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDAO030-300BY  |6060949A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDAO030-450BX  |6060955A| 300 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDAO030-450BY  |6060954A| 300 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDAO030-120SX |6061260A| 300 12 000 8 0,5 16 6 6 [3;3,1;4;4,1;4,76;5,6,35]
GDAO030-180SX |6061260B 300 18 000 8 0,5 16 6 6 [3;3,1;4;4,1;4,76;5;6,35]
GDAO030-300SX |6060953A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA030-450SX |6060958A| 300 45 000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
Uhel hlavy 120°
GDB030-300BX |6060960A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-300BY  |6060959A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450BX  |6060965A| 300 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450BY  |6060964A| 300 45000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-300SX |6060963A| 300 30 000 8 0,5 20 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB030-450SX |6060968A| 300 45 000 8 0,5 16 6 6 [3; 4; 5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
600 W

Bruska s klestinovym upinanim vyhradné pro ruéni brouseni vrtacich roubikovych korunek. K brouseni slinutych karbid( roubikovych
korunek se pouziva diamantové kulové télisko o max. vnéj§im priméru 20 mm s upinaci stopkou o priméru 8 mm. Ve volitelném
pFisluSenstvi naleznete vzduchové i vodni chlazeni, které snizuje opotfebeni vlastnich roubikl. Lamelovy motor.

GDA 060-200BX |6060925A| 600 | 20000 | 10 | 14 [ - | - |8 [5/16", 9]

700 W

Vykonné brusky pro efektivni brouseni a frézovani ve véech odvétvich primyslu, pfedevsim v téZko dostupnych mistech. Idealni naradi
pro opracovani forem, apretaci riznych odlitkdl a také pro opracovani kovu a plastd. S automatickym regulatorem otacek, ktery zajisti
konstantni otacky i pfi zatizeni. Lamelovy motor.

Uhel hlavy 120°

GDB070-153BX  (830497B 700 15300 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB070-190BX  |830497D 700 19 000 10 1,0 50 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB070-230BX  [830497F 700 23 000 10 1,0 40 16 6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaeného vzduchu 6,3 bard.

Uhel hlavy 90° Uhel hlavy 120°
GDB 030-450BY
GDB 030-300BX
*) Na poptavku Ize dodat libovolné praméry klestin.




OBVODOVE BRUSKY - vykon 1,2 - 2,8 kW

Obvodové brusky
- pro brouseni oceli a litiny, zaleStovani svarii nebo obrabéni odlitktl (s brusnymi kotouci)
- k odjehlovani, odstranéni okuji, ¢iSténi vykovki, kamene atd. (s ocelovymi kartaci)

Typ

Obj.&. | Vykon

W

Otacky

min-’'

Svétlost
privodni
hadice

mm

Hmotnost
bez napojeni
vzduchu

kg

Max.
obvodova
rychlost

m/s

Brusny kotou¢
vnéjsilvnitini &

mm

Site
brusného
kotouce

mm

Druh
kotouce

Robustni, vykonné a
v kamenolomech, ve stavebnictvi
65 mikron(, které za

spolehlivé brusky pro hru

branuje vniknuti necistot

bé ijemné brouseni svard, odjehlovani nebo ¢isténi vykovkd napf. ve slévarnach, v dilnach,

. S automatickym regu

a snizuje opotfebeni motoru. Lamelovy motor.

latorem otacek, ktery zajisti konstantni otacky i pfi zatizeni. Integrované sitko

GS315-240BX
GS508-120BX
GS508-120BXA
GS510-230BX
GS515-280BX
GS812-150BXE
GS818-210BX
GS818-210BXE
(GS823-280BXE

6061141A 2400
6061228A 1200
6061228B 1200
6061289A 2300
6061301A 2800
6061279A 1500
6061296A 2100
60612968 2100
6061307B 2 800

4000
12 000
12 000
9 500
6400
12 000
8 500
8 500
6 600

16
13
13
16
16
13
16
16
16

6,5
2,6
2,6
4,0
5,4
2,7
4,0
4,25
5,5

32
50
50
50
50
80
80
80
80

150/20
80/20
80/20

100/20

150/20

125/22,23
180/22,23
180/22,23
230/22,23

20+25
20+25
20+25
20+25
20+25
2,5+8
8+10
2,5+10
2,5+10

plochy
plochy
koénicky
plochy
plochy
flex
flex
flex
flex

(GS508-120BX

(GS818-210BX

Technickéa data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 baru.

(GS823-280BXE

vy
]

hody:

pramyslové pouziti
optimalni pomér vykonu
a hmotnosti

dlouha Zivotnost
robustnost
ergonomicnost
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UHLOVE BRUSKY - s pifimym pohonem, pro brusné kotouée @ 115 - 230 mm

Vertikalni brusky bez prevodovky - k obrabéni, brouseni a zacistovani odlitki, svartd, oceli,
nekovovych materiald riznych druhii a kamene, napfi. prfi vyrobé kontejneri, ocelovych
konstrukci, vagonl, ve strojirenstvi, slévarnach, v lodénicich a u staveb ze zelezobetonovych
konstrukci

Typ Obj.¢. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost @ brusného Max. Sife Max. Zavit
pfivodni |bez napojeni kotouce brusného | obvodova | na vietenu
hadice vzduchu vnéjsi / vnitfini | kotouce | rychlost

4 min’' mm kg mm mm m/s
* pro brusné kotouce typu 27, idedlni naradi pro brouseni na volnych plochach v tézkém pramysiu

* spousténi tlacitkem

* se samovyvaZzovaci jednotkou (autobalancérem) pro nizsi vibrace

* minimalni naroky na udrzbu

* s automatickym regulatorem otacek

PBU115C-80Z * lamelovy motor
PBU115C-80Z  |826309A | 500 | 13200 | 10 | 19 | 1152223 | 8 | 80 | M4
* pro brusné kotouce typu 27, idedlni naradi pro brouseni na volnych plochach v tézkém pramyslu
+ vyhodou vertikalnich brusek bez viozenych pfevodud jsou minimalni naroky na udrzbu
+ packové spousténi (packa na rukojeti dole)
* bez samovyvazovaci jednotky (autobalancéru)
* s automatickym regulatorem otacek
* lamelovy motor
PBU150G-80X 6060457A 1900 10 200 16 4.1 150/22,23 10 80 M14
PBU180G-80X 830426A 1900 8 500 16 4,3 180/22,23 10 80 M14
PBU230G-80X 6060455A 1900 6 600 16 4,4 230/22,23 10 80 M14
PBU180G-80X * pro brusné kotouce typu 27, idealni naradi pro brouseni na volnych plochach v tézkém pramysiu,
+ vyhodou vertikalnich brusek bez viozenych pfevodd jsou minimalni naroky na udrzbu
» packové spousténi (packa na rukojeti nahore)
*+ se samovyvazovaci jednotkou (autobalancérem) pro nizsi vibrace
* s automatickym regulatorem otacek
* lamelovy motor
PBU180E-80X 826310A 2400 8 500 16 5,3 180/22,23 10 80 M14
PBU180F-80X 826311A 1200 8500 13 4,2 180/22,23 10 80 M14
PBU230E-80X 826312A 2 350 6 600 16 5,5 230/22,23 10 80 M14

* pro hrncové kotouce typu 11 nebo 6, idealni nafadi pro brouseni na volnych plochach, bruska nalezne vyuziti pfedevsim v lodénicich,
pfi vyrobé vagénd, ale i v dalSich odvétvich téZkého primyslu, mezi nesporné vyhody patfi minimalni naroky na udrzbu
PBU230G-80X » packové spousténi (packa na rukojeti nahore)
* s automatickym regulatorem otacek
* lamelovy motor

PBU125C-45X  |6060487A | 2350 | 6600 | 16 | 56 | 1252223 | 50 | 45 | M14

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 baru.

PBU230E-80X

Vyhody:
B prdmyslové pouziti

B vysoky vykon

B ergonomicnost

B efektivita

B nizké naroky na udrzbu
B dlouha Zivotnost




UHLOVE BRUSKY - s pfrevodovkou, pro brusné kotouée @ 100 - 230 mm

Uhlové brusky s prevodovkou - k obrabéni, brouseni a zaéistovani odlitkG, svara, oceli,
nekovovych materiald riznych druhii a kamene, napfi. pfi vyrobé kontejneri, ocelovych
konstrukci, vagont, ve strojirenstvi, slévarnach, v lodénicich a u staveb ze Zzelezobetonovych
konstrukci

Typ Obj.6. | Vykon | Otacky | Svétlost | Hmotnost | & brusného | Max. Sife | Max. Max. Zavit
pfivodni |bez napojeni| kotouce brusného | hloubka | obvodova na
hadice vzduchu | vnéjSi/vnitfni | kotouce fezu rychlost | vietenu

W min”’' mm kg mm mm mm m/s

Pro brusné kotouce typu 27 nebo rozbruSovaci kotouce typu 41/42, idedIni nafadi pro brouseni ve stisnénych prostorech - diky nizké
uhlové hlavé, diky konstrukci brusky je mozné i pouziti v jedné ruce - bez pfidavné rukojeti (pfedevsim u brusky typu GA 810-050BX).
Packové spousténi (packa na rukojeti nahofe). Se samovyvazovaci jednotkou (autobalancérem) pro nizsi vibrace, s automatickym
regulatorem otacek. Lamelovy motor.

GA810-050BX 6061139A| 500 |15 300 10 1,3 100/16 6 30 80 M14 GAB12-190BX
GA811-100BX 6060546A| 1000 |13 200 13 2,4 115/22,23 6 29 80 M14
GA812-100BX 6060545A| 1 000 | 12 200 13 2,4 125/22,23 6 34 80 M14

Pro brusné kotouce typu 27 nebo rozbruSovaci kotouce typu 41/42, idealni nafadi pro brouseni ve stisnénych prostorech. Packové

otacek, brusky jsou vybaveny novym uhlovym pfevodem - pro zvySenou Zzivotnost a prodlouzeny servisni interval. Nizka hmotnost.
Lamelovy motor.

GA812-190BX 6061275A| 1900 | 11 900 16 3 125/22,23 6 30,5 80 M14 GATB15-190BX
GA815-190BX 6061275B| 1900 | 9850 16 3,1 150/22,23 6 43 80 M14
GA818-190BX 6061275C| 1900 | 8 350 16 3,3 180/22,23 8 58 80 M14
GA823-190BX 6061275D| 1900 | 6 650 16 3,6 230/22,23 8 83 80 M14

Pro brusné kotouce typu 27 nebo rozbruSovaci kotouce typu 41/42, perfektni pro prdmyslové aplikace s vysokymi naroky na vykon/vydrz
a brouseni ve stisnénych prostorech. Packové spousténi (packa na rukojeti dole). Se samovyvazovaci jednotkou (autobalancérem) pro

niz8i vibrace, s automatickym regulatorem otacek. Lamelovy motor.
GA818-250BX 6060970C| 2500 | 8 500 16 4.4 180/22,23 10 54 80 M14 GAB23-190BX
GA823-250BX 6060971C| 2 500 | 6 640 16 4,7 230/22,23 8 79 80 M14

Brusky s turbinovym pohonem pro vynikajici pomér vykonu k hmotnosti

Probrusnékotou€e typu 27 neborozbruSovacikotou€etypu41/42,ideaininafadiprobrousenive stisnénych prostorech, packové spousténi

(packa na rukojeti dole). Provoz bez nutnosti pfimazavani stlaceného vzduchu se snizenymi naklady na udrzbu, optimalni pomér vykonu

a hmotnosti, nizka spotfeba vzduchu, vysoky ubér materialu, perfektni oviadani rukojeti ergonomického tvaru - na pravou nebo levou

stranu, vysoka bezpecnost provozu, rychlé nastaveni polohy ochranného krytu, s automatickym regulatorem otacek.

GAT812-221BX 310519B | 2200 |12 000 13 2,2 125/22,23 6 38,5 80 M8 GAB252508
GAT812-221BX-M14 |310519H | 2200 |12 000 13 2,3 125/22,23 8 38,5 80 M14
GAT812-260BX 310519C | 2600 | 12 000 13 2,2 125/22,23 6 38,5 80 M8
GAT812-260BX-M14 |310519F | 2600 |12 000 13 2,3 125/22,23 8 38,5 80 M14
GAT815-260BX-M14 |310687C | 2600 |10 200 13 2,8 150/22,23 10 44 80 M14
GAT818-260BX 310687A | 2600 | 8 500 13 2,9 180/22,23 10 59 80 M8 GAQE15.2508X
GAT818-260BX-M14 |310687D | 2600 | 8 500 13 3,0 180/22,23 10 59 80 M14
GAT818-451BX 418193F | 4500 | 8 500 19 4,0 180/22,23 8 51 80 M14
GAT823-451BX 418193G | 4 500 | 6600 19 4,2 230/22,23 8 76 80 M14

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Kryt s odsavanim pro uhlové brusky DEPRAG INDUSTRIAL
W zajisténi Cistého prostiedi a dobré viditelnosti obrabéného materidlu béhem brouseni/fezani ochranny kryt s ods&véanim vznosnjch
W efektivni odsavani prachu CEastic vznikajicich pfi brouseni

GAT818-190BX

Vyhody:

B primyslové pouziti
B vysoky vykon

B ergonomiénost
|
|

efektivita

provoz bez nutnosti

pfimazavani stlaceného

vzduchu u turbinovych brusek
B dlouha zZivotnost
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PASOVE BRUSKY - vykon 300 W, 500 W

Pasové brusky

- k brouseni, lesténi, za€iSt'ovani rovinnych i kiivych a "krivo¢arych" ploch a srazeni hran
- k opracovani oceli, uslechtilé oceli, mosazi, bronzovych a hlinikovych odlitki

GB030-013BX

GB050-025BX

Vyhody:

pramyslové pouziti

|
B vysoky vykon

B dlouha zZivotnost
B pouziti i v t&Zko

dostupnych mistech
B efektivni brouseni rovnych
i zakFivenych povrchd

14

Typ Obj.¢. Vykon Otacky Svétlost Hmotnost Obvodova Rozmér
naprazdno | prfivodni | bez napojeni | rychlost brusného brusného pasu
hadice vzduchu pasu
W min-! mm kg m/s mm
300 W

Brusky pro optimalni brouseni pfedevsim v obtizné dostupnych mistech, v nabidce v zakladnim provedeni nebo s vyfukem koaxialni
hadici. Brusky |ze pouzit i jako klestinové brusky - po demontazi raminka. Lamelovy motor.

GB030-013BX 830498A 300 30 000 6 0,9 28 13 x 305
GB030-013CX 830498B 300 30 000 6 1,2 28 13 x 305

500 W

Ergonomicka bruska pro obrabéni plastt a kovu i v obtizné dostupnych mistech, napf. ve slévarnach, nastrojarnach, v oblasti jemné
mechaniky. S automatickym regulatorem otacek. Lamelovy motor.

GBO050-025BX  |6060932A | 500 | 16000 | 10 | 14 | 23 [ 19 x 480

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Kontaktni raminka DEPRAG CZ a.s. nabizi kontaktni raminka k pasovym bruskam v riiznych provedenich, tvarech,
k pésovym bruskam rozmérech i materialech - pfizpusobena pfimo Vasi aplikaci.

Kontaktni kola pasovych brusek (pramér od 8 mm do 25 mm, $itka od 8 mm do 26 mm) jsou
vyrobena z nejriznéjSich materialt napf. polyuretan, ocel, mosaz, bronz atd.

Moznosti vyuZiti naSich pasovych brusek jsou diky nasi rozsahlé nabidce kontaktnich raminek
témér neomezené, od univerzalniho vertikalniho ¢i horizontalniho brouseni hran, trubek a profil
¢i brouseni pres kontaktni raminko nebo pres desti¢ku az po brouseni ve stisnénych prostorech
a malych otvorech, coz znaéné usnadriuji malé rozméry kontaktniho kola a Uzky tvar raminek.

Samotné brusné pasky nejriznéjsich Sifek (3,5 mm - 25 mm) a délek (305 mm - 510 mm)
se vybiraji dle pozadované kvality povrchu.

Unikatni konstrukce kontaktnich raminek umoZzfiuje snadnou vyménu brusnych pasu, kde
upinaci systém zarucuje kontinualni napnuti brusného pasu a tim maximalni vyuziti vykonu
pasovych brusek. Kontaktni raminko je spojeno oto¢nym kloubem s motorovou ¢asti brusky.

GB030-013CX GB050-025BX




STACIONARNI BRUSKY, FREZKY, VRTACKY - k vestavbé do Vaseho zafizeni

Motory urc¢ené k brouseni

Stacionarni aplikace s robustnéjsi konstrukci pro dlouhou Zivotnost - pouziti v nepfetrzitych provozech
Dalkové spousténi pomoci nadfazenych systému

Vykon: 150 W - 1.000 W
Otacky naprazdno: 15.300 - 47.000 min-' (dle individualniho pouziti)

Kompletni sortiment motorud uréenych k brouseni naleznete v katalogu D6800
nebo na webovych strankach www.deprag.com, v pfipadé dotazli kontaktujte nase odborné poradce.

Stacionarni brusky DEPRAG INDUSTRIAL

Typ Obj.¢. Vykon Otacky Svétlost Hmotnost Max. @ Max. @ Max. @ Rozsah upinani klestin:
naprazdno | pfivodni |bez napojeni| brusného |tvrdokovové|lamelového Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu téliska frézy kotouce [pfisluSenstvi na objednavku]
w min’' mm kg mm mm mm mm
GDS030-300BSV |6061173A| 300 30 000 6 0,7 20 6 25 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16“, 1/4"
GDS030-450BSV |6061174A| 300 45000 6 0,7 20 6 15 6 [3; 4; 5; 1/8“; 3/16", 1/4"]
GDS050-200BSV |6061168A| 500 20 000 10 1,2 32 16 40 6 [3; 4; 1/8°; 3/16“, 1/4"]
GDS070-190BSV |6061169A| 700 19 000 10 1,7 40 16 40 6 [3; 4; 5; 8; 9; 5/16“; 3/16", 1/4"]
GDS100-153BSV |6061172A| 1 000 15 300 12 1,7 50 16 50 6 [3; 4; 5; 8; 9; 5/16“; 3/16", 1/4"]

Technické data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bart.
Dalsi informace o stacionarnich bruskach DEPRAG INDUSTRIAL naleznete v katalogu DCZ 10165.

Motory uréené k frézovani

Stacionarni aplikace pro frézovani v mnoha odvétvich pramyslu, mezi nesporné vyhody patfi dlouha Zivotnost, vysoky vykon a vysoké otacky.
Dalkové spousténi pomoci nadfazenych systém

Vykon: 400 W
Otacky naprazdno: do 20.000 min-' (dle individualniho pouziti)

Kompletni sortiment motord uréenych k frézovani naleznete v katalogu D 6800
nebo na webovych strankach www.deprag.com, v pfipadé dotazii kontaktujte nase odborné poradce.

Motory urcené k vrtani

Stacionarni aplikace pro vrtani ve stisnénych a Uzkych prostorech umoznuji nejmensi odstupy vrtani pfi pouziti ve vicevietenovych jednotkach,
napr. pfi vyrobé oken
Dalkové spousténi pomoci nadfazenych systému

Vykon: 80 W - 600 W
Otacky naprazdno: 150 - 24.000 min-*

Kompletni sortiment motorud uréenych k vrtani naleznete v katalogu D6800
nebo na webovych strankach www.deprag.com, v pfipadé dotazli kontaktujte nase odborné poradce.

Vyhody:

B rozsahly sortiment lamelovych motord
uréenych k brouseni, frézovani a vrtani
ve standardnim sortimentu

B robustnost

B dlouha Zivotnost

B vysoky vykon

GDS030-300 BY




LESTICKY - pistolové / thlové

Lesticky - k leSténi a brouseni tézce dostupnych rovnych i zakiivenych ploch karoserii automobilti
po svarovani, k le§téni svarenctl a obrobkil, k obrusovani starych natérua

PLU50A-55ZK

PA025-011SX

PA030-032BX

PLU180D-80X

PLP180A-40X
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Typ Obj.c. Vykon Otacky Max. @ Max. @ Max. @ Svétlost | Hmotnost (%]
naprazdno| podlozného | brusného |tvrdokovové | pFivodni | bez napojeni | klestiny
disku téliska frézy hadice vzduchu
W min! mm mm mm mm kg mm

Pistolové lesticky

* brouseni, lesténi a smirkovani i v nepretrzitych provozech

« lesticky PLU 50B, C Ize vybavit prodluzovacim nastavcem W 1/4", ktery slouzi
k lesténi méné nebo téZko pristupnych mist napf. na karoseriich automobild.

* spousténi tlaCitkem

* s automatickym regulatorem otacek

* lamelovy motor

PLUS0A-55ZK 6060670A 450 21000 50 35 9,5 10 0,8 6
PLUS0B-45ZK 6060671A 450 17 800 50 35 - 10 0,8 8
PLU50C-40ZK 830499A 450 15000 50 35 - 10 0,8 6,35
PLU75A-70ZK 830499B 450 17 800 75 - - 10 0,8 6

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Typ Obj.¢. Vykon Otacky Max. @ Svétlost pfivodni Hmotnost Zavit
naprazdno | vulkanfibrového hadice bez napojeni na vietenu
disku vzduchu
W min’' mm mm kg

Uhlové lesticky - s Gihlovou hlavou 90°

« lesténi rGznych odlitkG a obrobkud vulkanfibrovymi podloznymi disky

* packové spousténi

* s pfevodovkou k dosazeni optimalnich pracovnich otacek pro vynikajici vysledky lesténi
* lamelovy motor

PA025-036SX 3149172B 250 3600 120 6 0,9 M14
PA025-021SX 3149172C 250 2100 120 6 0,9 M14
PA025-011SX 3149172D 250 1100 120 6 0,9 M14
PA030-032BX 300146A 300 3200 120 6 0,8 M14

Uhlové lesticky - s pfimym pohonem (bez prevodovky)

* lesténi, brouseni a smirkovani rznych odlitki a obrobkl vulkanfibrovymi podloznymi disky, idedlni nafadi pro lesténi na volnych
plochach

* spousténi tlacitkem (typ PLU 115A-80Z2)

* packové spousténi (typ PLU 180D-80X - packa na rukojeti nahofe; typ PLU 180E-80X - packa na rukojeti dole)

+ s automatickym regulatorem otacek

* lamelovy motor

PLU115A-80Z 826313A 460 13 200 115 10 1.4 M14
PLU180D-80X 826314A 1200 8 500 180 13 3,1 M14
PLU180E-80X 830499C 1200 8 500 180 13 2,7 M14

Uhlové lesticky - prevodové

* lesténi, brouseni a smirkovani rdznych odlitkd, obrobkl a svarenct vulkanfibrovymi podloznymi disky, obruSovani starych natér
nebo lesténi karoserii automobild po svafovani, idedlni nafadi pro brouSeni ve stisnénych prostorech diky nizké zastavbé
prevodové hlavy

* typ PLP - packové spousténi, s prodlouzenym nastavcem (provedeni A), bez prodlouzeného nastavce (provedeni B)

 typ PA 070, PA 100 - oto¢né spousténi, izolace proti chladu (nedochazi k pfenosu nizkych teplot z lesticky na ruce pracovnika)

* s automatickym regulatorem otacek

* lamelovy motor

PLP180A-40X 6060663A 700 4000 180 10 24 M14
PLP180B-40X 826716A 700 4000 180 10 2,2 M14
PAQ070-060BY] 6061047A 700 6 000 180 10 2,0 M14
PA100-050BY! 6061048A 1000 5 000 180 12,5 2,5 M14

Uhlova lesti¢ka - pfevodova, s turbinovym pohonem

- znatelné vyssi vykon ve srovnani s lestiCkami s lamelovym motorem

« lesticka nalezne vyuZiti ve spojeni s pryzovymi podloZznymi disky a fibrovymi disky pfi brouseni a lesténi rovnych i zakfivenych ploch
Vv nepretrzitych provozech (diky prakticky beztdrzbovému provozu a zadnym dilim podléhajicim opotfebeni)

« idealni naradi pro nejjemnéjsilesténii k hrubému odstrafiovani rzi na kovech, odstrafiovani lakovanych vrstev ¢i k hrubému smirkovani

+ vedle obrabéni kovu Ize fibrovymi disky opracovavat i dfevo nebo litinu.

* provoz bez nutnosti pfimazavani stlaeného vzduchu

+ optimalni pomér vykonu a hmotnosti, nizka spotfeba vzduchu

« perfektni ovladani rukojeti ergonomického tvaru - na pravou nebo levou stranu, pfidavna rukojet tlumi vibrace

» bezpecnost provozu - bezpecnostni pojistka proti pfekroceni limitnich otacek, bezpecnostni packové spousténi, ochrana proti
neumysinému kontaktu s kotouéem

* s automatickym regulatorem otacek

PAT260-085BX [310687G | 2600 8 500 180 13 2,2 M14

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 bard.



LESTICKY - pfimé / excentrické

Excentricka lesticka - pro precizni a naroéné lesténi zejména v automobilovém pramyslu, lesticka
je uréena pro pouziti se smirkovymi kotoucéi (na suchy zip), s latkovymi ¢i leSticimi kotougi

Typ Obj.¢. Vykon Otacky @ smirkového | Svétlost pfivodni Hmotnost Zavit
naprazdno kotouce hadice bez napojeni na vietenu
- min./max. vzduchu
w min’! mm mm kg

Excentricka lesticka pro lesténi, brouSeni a dokoncovaci prace zejména v automobilovém primyslu - ve spojeni se smirkovymi,
latkovymi nebo lesticimi kotougi, idedIni nafadi pro lakyrniky, karosare, podlahare, nabytkare, truhlare a pro nespocet dalsich profesi,
kde se brousi, lesti kovy, dfevo, tmely, barvy. Lesti¢ka umozriuje kombinaci dvou druhl pohybu nastroje, rotacni a vibraéni. Pomoci
suchého zipu Ize na pracovni ¢ast upevnit velké mnozstvi brusnych, lesticich a lapovacich kotou¢l. Diky moZnému pfipojeni externiho
odsavani je Vase prace provadéna v Cistoté s prehledem a s neruSsenym vyhledem na opracovavany povrch. Nizka hmotnost
a ergonomicky design. Packové spousténi. S automatickym regulatorem otacek. Lamelovy motor.

PLUE125/150 828312A 150 12 000 125/150 10 0,9 5/16"-24UNF

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 bard.

PLUE125/150

Excentricka lesticka - pro precizni a naroéné lesténi zejména v automobilovém pramyslu, lesticka
je urGena pro pouziti se smirkovymi kotouci (na suchy zip), s latkovymi ¢i lesticimi kotou¢i

Typ Obj.c. Vykon Otacky @ smirkového | Svétlost pfivodni Hmotnost Zavit
naprazdno kotouce hadice bez napojeni na vietenu
vzduchu
W min”' mm mm kg

Excentricka lesti¢ka vybavena uhlovym pfevodem je vhodna pro dokoncovaci operace v automobilovém primyslu, pfi vyrobé nabytku
a dal$ich pramyslovych odvétvich. Pracovni ¢ast lesticky tvofi pryzovy podkladovy kotou¢ o praméru 75mm, ktery je vybaveny suchym
zipem prosnadnéupevnéniriznychtypd brusnych, lesticich alapovacich kotou¢d. Konstrukciaergonomiije vhodna zejména pronasazeni
ve velkosériovych a hromadnych vyrobach.

PAE020-120BX [300157A | 200 | 12000 | 75 \ 6 \ 1,0 | 5/16"-24UNF

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

PAE020-120BX

Vyhody:

B pramyslové pouziti

B vysoky vykon

pfi nizké hmotnosti

efektivita

ergonomicnost

dlouha zivotnost

jednoducha obsluha a udrzba
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VRTACKY - piimé, 120 - 310 W

Pfimé vrtacky - predevSim pro vertikalni vrtani v leteckém, automobilovém a zpracovatelském
pramyslu.

DS012-005PC

DS029-045SXPB10

Typ Obj.¢. Vykon | Otacky | Svétlost | Hmotnost |Jmenovity | Max. @ Rozsah upinaciho nastroje
pfivodni |bez napojeni| kroutici | vrtaku Klestina - zakladni vybaveni
hadice vzduchu moment [pFisluSenstvi na objednavku]
1 min' mm kg Nm mm mm
120 W

Vrtacka s klestinou (odjehlovacka) - spousténi pritlakem, klestiny s M12x1, odjehlovani otvori do praméru 15 mm, s béznymi zahlubniky
(90°), tlacitko aretace vietena (jednoduché upinani a povolovani nastroje). S prevodovkou k dosazeni optimalnich pracovnich otacek
pro vynikajici vysledky odjehlovani. Idealni nafadi pro vertikalni aplikace.

DS012-005PC [300032A | 120 | 500 | 6 | 08 | 45 | 6 [8[3:3,175;3,3;4;5;6;6,35;7;9;9,5]

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlageného vzduchu 6,3 baru.

Typ Obj.c. Vykon | Otacky | Svétlost | Hmotnost | Vrtani Vrtani Rozsah sklicidla /
pfivodni |bez napojeni| do oceli | do hliniku rychloupinaciho skli¢idla
hadice vzduchu

w min' mm kg mm mm mm
290 W

Vrtacky se sklicidlem zejména pro vertikalni aplikace. S pfevodovkou k dosazeni optimalnich pracovnich otacek pro vynikajici vysledky
vrtani. Vrtakové sklicidlo s kuzelem DIN 238 - B10, B12.

DS029-170SXPB10 [3922131C| 290 | 17 000 6 0,9 - 6 0-65/-
DS029-045SXPB10 |3922131A| 290 4500 6 1,0 4 6 0-6,5/05-6
DS029-021SXPB12 (3922131B| 290 2100 6 1,0 6 8 0,8-10/0,5-10

Technicka data pfi pracovnim pfetlaku stlateného vzduchu 6,3 bard.

Primé vrtacky - k vrtani a vystruzovani do rtiznych materiali (zejména do velkych otvortd) napfr.
ve strojirenstvi, v lodnim pramyslu, ve stavebnictvi, idealni naradi do tézkého provozu. Reverzacéni
vrtacky naleznou vyuziti i pfi fezani zavitu.

DS070-014ZMK1

DS310-002YRMK5

Vyhody:

ergonomic¢nost

Typ Obj.¢. Vykon | Otagky | Vrtani |Vystruzovani| Rezani |Vyfrézovani| Svétlost | Hmotnost |MORSE
do oceli zavitl trubek pfivodni |bez napojeni| kuzel
hadice vzduchu

W min-! mm mm mm mm mm mm

Vrtatky s MORSE kuzelem k vrtani a vystruZeni, reverzacni vrtacky jsou kromé toho uréeny i k fezani zavitl. Vrtacka typu
DS 070-014ZMK1 je vybavena tladitkem, vSechny ostatni typy maji dvé rukojeti (integrované oto¢né spousténi) na stejné ose.
Ke stlaCeni zarézeci néstroje se pouziva posuvné vieteno s rukojetovym kfizem. Vrtacky jsou vybaveny pfevodovkou - k dosazeni
optimalnich pracovnich otacek pro vynikajici vysledky vrtani.

Pravotociva vrtacka s MORSE kuzelem 700 W

DS070-014ZMK1  [3005661A | 700 | 1400 | 15 | - [ - | - | 10 | 35 | 1
Reverzacni vrtacky s MORSE kuzelem 1,1-3,1 kW

DS310-002YRMK5 [3017171A | 3100 | 220 60 50 65 65 19 34 5
DS310-001YRMK5 30171718 | 3100 | 150 80 75 100 120 19 34 5

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

optimalni pomér vykonu a hmotnosti

snadna obsluha

vysoka variabilita,

modularita - FeSeni dle specifickych
pozadavkl zakaznika

dlouha Zivotnost
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VRTACKY - ihlové, 200 W - 2,2 kW

Uhlové vrtacky - pro optimalni vrtani rGznorodych material napt. V leteckém, automobilovém,
obuvnickém nebo zpracovatelském primysiu.

Typ Obj.¢. Vykon Otacky | Svétlost | Hmotnost Vrtani | Vrtani do | Rozsah Kuzel Rozsah
pfivodni |bez napojeni| do oceli | hliniku | skli¢idla | skli¢idla | klestin
hadice vzduchu

w min' mm kg mm mm mm mm mm
200 - 350 W

Uhlové vrtacky s upnutim vrtaku do skligidla s kuZelem B10 nebo do klestiny. Vrtani do oceli, dfeva, plastt a nezeleznych kovd.
S prevodovkou k dosazeni optimalnich pracovnich otacek pro vynikajici vysledky vrtani.

Na poptavku Ize dodat i dal$i typy vrtacek - moZnost volby z 12 riznych otackovych variant; klestina, kuzel skli¢idla B10, B12, sklic¢idlo
se zavitem 3/8"24UNF.

Vrtacky s klestinou, thel 90°

DA025-140SXC  [3148954A 250 14 000 6 0,9 - 6 - - 3-6
DA035-036SXC  [3149191B 350 3600 10 1,0 6 6 - - 3-6 DA035-036SXC
DA035-140SXC  [3149191A 350 14 000 10 1,0 6 10 - - 3-6
Vrtacka s klestinou, thel 150°
DC020-040SZC  [3027201L | 200 | 4000 | 6 | 08 | 3 | 48 | - - | 3-48
Typ Obj.¢. Viykon | Otagky |Vrtani do|Vystruzovani| Rezani | Vyfrézovani | Svétlost | Hmotnost | MORSE

oceli Zavitd trubek pfivodni |bez napojeni| kuzel

hadice vzduchu
mm
W min-! mm mm mm mm kg

Vrtacky s MORSE kuzelem k vrtani a vystruzeni téZzko dostupnych mist prfedev§im v tézkém a lodnim primyslu. S dodate¢né DA220-004YRMK4
dodavanou rukojetovou trubkou je toto naradi vSestranné pouzitelné. Vrtacky jsou vybaveny posuvnym vietenem, které soucasné

slouzi k vytlaceni zasuvného néstroje. Na zvlastni objednavku mohou byt typy DA 150 - DA 220 vybaveny misto rukojetovym

kfizem rohatkou. Pro pouziti ve stisnénych prostorech Ize dodat niz$i konstrukci bez posuvného vietena a rukojetového kfize.

Typy DA150 - DA220 jsou s automatickym regulatorem otacek.

Pravotocivé vrtacky s MORSE kuzelem 480 W - 2,2 kW

DA048-010YMK1 [3014471A 480 1000 15 12 - - 10 2,9 1

DA150-004YMK2 [3010671A | 1500 400 23 18 - - 15 8,3 2

DA210-004YMK3 [3010681A | 2100 400 32 27 - - 15 11,7 3

DA220-003YMK4 [3010691A | 2200 300 50 36 - - 19 13,9 4 DAG48-010YB16
Reverzacni vrtacky s MORSE kuzelem 2,2 kW

DA220-004YRMK4 [3010701A | 2200 400 55 50 40 55 19 17 4

DA220-002YRMKS5 [3015531A | 2200 180 80 75 80 120 19 21,7 5

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Vyhody:

ergonomicnost

optimalni pomér vykonu a hmotnosti
snadna obsluha

vysoka variabilita,

rizna provedeni Uhlové hlavy (90°, 150°)

DA220-003YMK4
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VRTACKY - pistolové, 170 W - 1,85 kW

Pistolové vrtacky - pro optimalni vrtani rdznych materiali napi. v leteckém, automobilovém
a zpracovatelském pramyslu.

Typ Obj.c. Vykon Otacky Vrtani | Vrtani do| Svétlost | Hmotnost Rozsah Kuzel skli¢idla /
naprazdno | do oceli | hliniku | pfivodni bez sklicidla Zavit na vietenu
hadice | napojeni
vzduchu
W min”' mm mm mm kg mm

Robustni pistolové vrtacky naleznou vyuZziti v pramyslu pfi jakémkoliv vrtani do hliniku, oceli a jinych materialu. Vrtacky jsou vybaveny
pfidavnou rukojeti pro pfitlak v ose vrtani - pfevazné pro horizontalni pouziti (typ DP 040-...) nebo s pistolovou rukojeti pro vyhodnéjsi
pfijeti zvySeného zpétného krouticiho momentu (typ DP 017-...). Vrtacky typu PV..H s upravenou souosou hadici pro vstup / odvod
vzduchu se pouZzivaji napf. pfi €isténi trubek a pfi vétsi prasnosti. Nékteré pistolové vrtacky jsou reverzaéni - pro aplikace vyZzaduijici
obousmérny chod vlevo / vpravo.

DP017-040ZB10 DP017-040ZB10  |3020181A 170 4000 4 6 6 0,6 05-6 B10/-
PV6A 826290A 210 5000 6 6 8 0,7 0,5-6 B10/-
PV6AH 6060081A 210 5000 6 6 8 0,7 05-6 B10/-
PV6A-B 830500A 210 5000 6 6 8 0,7 0,5-6 - 13/8"x24
PVBA PV6A-BH 6060082A 210 5000 6 6 8 0,7 05-6 -1 3/8"x24
PV6E 826290B 210 5000 6 8 8 0,7 0,5-10Q - 13/8"x24
PV6EH 6060083A 210 5000 6 8 8 0,7 05-10Q - 13/8"x24
DP029-170ZPB10 |3027101F 290 17 000 - 6 6 0,9 05-6,5 B10/-
DP029-045ZPB10 |3027101A 290 4500 4 6 6 0,9 05-6,5 B10 /-
DP029-045ZB10Q [3027101C 290 4 500 4 6 6 1,2 - " B10/-
DP029-021ZPB12 |3027101B 290 2100 6 8 6 1,0 0,8-10 B12/-
PvieB DP029-021ZB12Q |3027101D | 290 2100 6 8 6 1,0 -2 B12/-
DP029-015ZPB12 |3027101E 290 1 500 8 10 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP029-007ZPB12 |3027101G 290 700 10 - 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP029-004zPB12 |3027101H 290 350 10 - 6 1,0 0,8-10 B12/-
DP030-020ZRB12 |6061165A 300 2000 6 8 8 1,0 1-10 B12/-
PV13C 830500B 350 350 13 13 10 2,0 2-13 -1 1/2"20 UNF
DP060-037ZP3/8" DP040-005ZB16  |302965A 400 470 13 13 10 23 1-13 B16/-
PV13B 826291A 500 1950* 13 13 10 2,5 2-13Q -/ 1/2"20 UNF
PV16B 826292A 500 850* 16 23 10 3,2 3-16 B16 /-
DP060-037ZP3/8" |6061155A 600 3700 10 10 10 1,1 0,8-10 -/ 3/8"x24
DP060-060ZP3/8" |6061155B 600 6 000 10 10 10 1,1 0,8-10 - 13/8"x24
PVR32A-04X 830500C 1450 380 32 32 19 9,5 - Morse 3/ -
PV32A-04X 827119A 1850 380 32 32 19 9,5 - Morse 3/ -
* Moznost snizeni volnobéznych otacek o 25 %. Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlateného vzduchu 6,3 bard.
PV32A-04X 1) Vrtacka je vybavena rychloupinacim pouzdrem v rozsahu 0 - 6,5 mm
2) Vrtacka je vybavena rychloupinacim pouzdrem v rozsahu 0 - 8 mm
Poznamka: Q - rychloupinaci
Vyhody:
B prdmyslové pouziti
B optimalni pomér vykonu
a hmotnosti
n .y
u iicémﬁzﬁfa opozs D5 47512 DP040-005Z816
B reverzace
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ZAVITOREZY - pfimé / pistolové, 150 - 700 W

Zavitorezy - k fFezani zavitl do oceli, hliniku a jinych materiall napf. v automobilovém
pramyslu nebo strojirenstvi; zavitniky jsou vybaveny specialni hlavici umoznujici perfektni vedeni
zavitniku pfi fezani zavitu bez nutnosti presného dodrzeni souososti zavitofezu s osou otvoru.

Typ Obj.¢. | Vykon | Otacky Otacky Rezani | Rezani | Svétlost | Hmotnost | Rozsah Kuzel
naprazdno| naprazdno | zavitu zavitl | pfivodni bez Styrhranu | kyvného
vpravo vlevo do oceli |do hliniku| hadice | napojeni | kyvného | skli¢idla
do do vzduchu sklicidla
W min”' min! mm mm mm kg mm DIN 238

Pfimé zavitorezy
* spousténi packou DS070-003BXRB16
« fezani levych i pravych zavitl, se specialnim pfislusenstvim vhodné i pro fezani zavitt do slepych otvorG
« automaticka reverzace zpétného nastaveni chodu vlevo s témér dvojnasobnymi otaékami, coz vede ke zrychleni a zproduktivnéni
prace.
« idealni naradi zejména pro vertikalni prace
* rychla vyména zavitnik( jinych rozmér nebo zlomenych

DS040-007BXRB12 [3027701A | 250 650 1120 M6 M8 6 1,5 3-9 B12
DS070-003BXRB16 [3028501B | 700 320 550 M14 M16 10 2,9 3-9 B16

Pistolové zavitorezy

* spousténi a reverzace tlacitkem

* Fezani levych i pravych zavitu, se specialnim pfisluSenstvim vhodné i pro fezani zavitu do slepych otvora

+ vhodné pro rizné orientované zavitové otvory DP015-006ZRB10
DP015-006ZRB10  [3235131C | 150 620 660 M5 M6 6 0,8 3-9 B10
DP030-007ZRB12  [3023731A | 300 650 550 M8 M10 6 1,5 3-9 B12
DP040-003ZRB16  |302964A 400 300 250 M14 M14 10 2,4 3-9 B16

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Vyhody:
B pramyslové pouziti
dlouha Zivotnost DS040-007BXRB12

| ]
B snadna obsluha

B reverzace DP040-003ZRB16
| ]

optimalni pomér vykonu a hmotnosti
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SROUBOVAKY (UTAHOVAKY) - pfimé / pistolové

Razové utahovaky - k utahovani a povolovani Sroubovych spoji od M8 do M45 v naro¢nych
provozech s pozadavky na vysoky vykon, spolehlivost a efektivitu prace - zejména v odvétvich
automobilového primyslu a strojirenstvi, v profesionalnich pneuservisech a servisnich dilnach.

Typ Obj.c. Pro Srouby | Max. krou- | Pracovni roz- Otacky Pocet Svétlost Hmotnost
tici moment | sah krouticiho | naprazdno uderu pfivodni | bez napojeni
momentu hadice vzduchu
Nm Nm min-! Hz mm kg

Pistolové razové utahovaky - s moznosti nastaveni krouticiho momentu ve tfech stupnich
* vysoky vykon - zefektivnéni prace napf. v automobilovém primyslu a profesionalnich servisech
+ robustni nafadi s dlouhou Zivotnosti do nepfetrzitych provozi

SMP110-3/4"ZA SMP030-1/2"ZA 6061166A M10 - M16 300 120 - 260 15000 20 10 1,5
SMP085-1/2"ZA 6061149A M12 - M22 850 200 - 650 9900 23 10 2,5
SMP110-3/4"ZA 6061210A M10 - M30 1100 150 - 920 6 000 15 12 4,7

Pistolové razové utahovaky - bez moznosti nastaveni krouticiho momentu
+ vysoky vykon - zefektivnéni prace napf. v automobilovém primyslu a profesionalnich servisech
* robustni nafadi s dlouhou Zivotnosti do nepfretrzitych provozl

PSR16 PSR10C 826318A M8 - M10 90 (66) - 15 000 24 10 (.39) 1,8(3.97)
PSR16 826319A M10-M16 | 260(192) - 10 000 18 10 (.39) 2,3 (5.07)
PSR24 826320A M14-M24 | 680 (502) - 16 500 16 10 (.39) 4,0(88)

Pfimy razovy utahovak - s moznosti nastaveni krouticiho momentu ve trech stupnich
* vysoky vykon - zefektivnéni prace napf. v automobilovém primyslu a profesionalnich servisech
+ robustni nafadi s dlouhou Zivotnosti do nepfetrzitych provozi
SMS265-1"ZA SMS265-1"ZA 6061222A M24 - M45 2 650 1200 - 2 500 6 000 13 16 10,4

Technickéa data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 baru.

Razové utahovaky jsou v zadni casti télesa vybaveny packou pro nastaveni Mk
ve tfech stupnich, kde prvni je maximalni kroutici moment, druha poloha redukuje kroutici
moment na cca 50%, tfeti poloha odpovida cca 30% maximalniho krouticiho momentu.

Tristupnové nastaveni
krouticiho momentu

Vyhody - razové utahovaky:

B vysoky vykon (diky bicimu mechanismu
TwinHammer a revoluéni konstrukci motoru)
ergonomic¢nost

efektivita

regulace krouticiho momentu ve tfech stupnich
nizka hmotnost

nizka hladina hluku a vibraci

dlouha zivotnost

SMP085-1/2"ZA
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KLADIVA - sekaci, nytovaci

Robustni vibraéni kladiva pro lomy, stavebnictvi,
slévarenstvi, strojirenstvi, kamenictvi, renovace

Vyberte si vhodna kladiva dle pripadu pouziti:
Sekaci a demoli¢ni prace

Zagistovani odlitkd, vyrazeni nalitk(

Odstranéni rzi a okuji na vétSich plochach, odstranéni nezadoucich vystupkd na kamennych stavbach, plastikach
Rozdrceni méné nebo stfedné pevnych hornin a podobnych material(i, napf. betonu, asfaltu, zdiva

Pé&chovani materialu, obzvlasté v lici technice a vSude tam, kde se péchuji sypké materialy

Lehké a téZké bouraci prace, vyrovnavani, prirazy, odstrafiovani omitek a vSech druhl podlahovych krytin
Pouziti i v jinych oblastech - napF. pfi loupani kiry ze strom( nebo odstranéni otfepkl a asfaltu na ulicich

Vyhody: B prdmyslové pouziti B dlouha Zivotnost B snadna obsluha B robustnost

Sekaci kladiva - pro lehké sekaci a bouraci prace, drazkovani, za€istovani a strhavani omitek
ve stavebnictvi, k ¢isténi odlitkli a odsekavani nalitk(i ve slévarnach, pri stavbé kotll, nadrzi, lodi,
mostu a ocelovych konstrukcich, pro zpracovani plechu a prace v opravarenskych dilnach.

Nytovaci kladiva - k odstfihavani hlav nytt a vyrazeni nyta z ocelovych konstrukci, kotlli, nadrzi,
pro tézké nytovaci prace napr. pri stavbé mostd, lodi, letadel, Zzeleznych konstrukci a také
ve stavebnictvi.

Typ Obj.c. Zakonceni Pocet @ nytu J nytu Svétlost Hmotnost
nastroje uderG - dural - ocel pfivodni | bez napojeni
hadice vzduchu
mm min' mm mm mm kg

Sekaci a nytovaci kladiva, s odpruzenym dorazem
Kladiva naleznou vyuziti napf. pfi stavbé kotli, nadrzi, lodi, most( a ocelovych konstrukci, ve stavebnictvi, ve slévarnach, pfi zpracovani
plechu a v opravarenskych dilnach napf. k vyrazeni nyta atd.

HCO08-R12P
Pistolova rukojet’
HCO007-R10P 2104091A @ 10,3x36 4000 - - 6 0,7
HCO007-HR12P 2104091B @-8estihran 11,7/10x36 4000 - - 6 0,7
HCO008-R10P 2103682A @ 10,3x36 3500 3 2 6 0,8
HCO008-HR12P 2103682B @-Sestihran 11,7/10x36 3 500 3 2 6 0,8
Palcova packa HC008-R10P
HC010-HR14D 2103441B @-Sestihran 14,3/12,5x50 3000 5 3 10 1,9
HC023-R14D 2103461A @ 14,3x50 2 000 6 5 10 2,3
HC023-HR14D 2103461B @-Sestihran 14,3/12,5x50 2 000 6 5 10 2,3
Sekaci kladiva
Kladiva naleznou vyuziti ve strojirenstvi (odsekavani svarl, plechl), ve stavebnictvi (bourani, sekani drazek, zacistovani),
ve slévarenstvi (Cisténi odlitk(, odsekavani nalitku).
Sekaci kladivo typu HC 040-H19B s jehlovym oklepavacem (pfisluSenstvi na objednavku) umoziiuje odstrafiovani rzi z vétsich ploch
a rovnéz odstrafiovani nezadoucich nanosd na kamennych stavbach, sochach, mostech apod.
Pfimy tvar
HC010-H10B |6060006A | Sestihran 10x25 | 9000 | - | - | & | 10 HCO10-H108
Pistolova rukojet’
HC012-H14B |831332A | Sestihran 14x25 | 4500 | - | - | &8 | 12
S packou
HC040-H19B 6060008A Sestihran 19x50 2700 - - 13 4,0 HCO12-H148
HC040-R20B 6060008C @ 20x60 2700 - - 13 4,0
HC040-HR20B 6060008B Sestihran @ 20/17x60 2700 - - 13 4,0
HC050-H19B 6060009A Sestihran 19x50 2500 - - 13 5,0
HC050-R20B 6060009C @ 20x60 2500 - - 13 5,0
HC050-HR20B 6060009B Sestihran @ 20/17x60 2500 - - 13 5,0 HCO040-H19B
HCO057-H19B 6060010A Sestihran 19x50 2100 - - 13 5,7
HC057-R20B 6060010C & 20x60 2100 - - 13 5,7
HC057-HR20B 6060010B Sestihran @ 20/17x60 2100 - - 13 5,7
S naraznou pruzinou
HC080-R20V 8119811C @ 20x60 1400 - - 13 7,8 HCOB0-HR2OV
HC080-HR20V 8119811E Sestihran @ 20/17x60 1400 - - 13 7,8

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.
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KLADIVA - sbijeci, bouraci, péchovaci, Skrabka

Sbijeci kladiva - se Spicatymi nebo plochymi sekaci k rozrusovani hornin a materialu jako je napr.
beton, zdivo; kladiva naleznou vyuziti ve stavebnictvi, v hlubinnych ¢i povrchovych dolech atd.

Typ Obj.¢. Zakonceni Pocet Svétlost Hmotnost
nastroje uder pfivodni bez napojeni
hadice vzduchu
mm min”' mm kg
Sbhijeci kladiva - naleznou vyuziti napf. ve stavebnictvi, kamenolomech predevsim pro vertikalni aplikace
HP090-R25B 6060011A @ 25x75 1590 16 9,0
HP090-H22B 6060012A Sestihran 22x82 1590 16 9,0
HP0S0-H22B HP100-H22B 6060013A Sestihran 22x82 1590 16 9,0
HP100-R25V 6060014A @ 25x75 2040 16 10,0
HP101-R25B 2501841A @ 25x75 1200 16 10,3
HP120-R25V 6060015A @ 25x75 1260 16 12,0
HP130-R25B 6060016A @ 25x75 1260 16 13,0

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Bouraci kladiva - se Spi€atymi nebo plochymi seka€i k rozruSovani hornin a materialu jako je napf.
beton, zivicné vozovky, zdivo; kladiva naleznou vyuziti ve stavebnictvi, v povrchovych dolech atd.

Typ Obj.¢. Zakongeni Pocet Svétlost Hmotnost
nastroje uderd pFivodni bez napojeni
hadice vzduchu
mm min-! mm kg
Bouraci kladiva - naleznou vyuziti zejména pfi vertikalnich aplikacich napf. ve stavebnictvi nebo kamenolomech
HB150-H22V 6060017A Sestihran 22x82 1080 16 15,0
HB150-H22V HB200-H25V 6061028A Sestihran 25x108 1200 16-20 20,0
HB250-H25V 6061029A Sestihran 25x108 1440 16 - 20 25,0
HB300-H32V 6060019A Sestihran 32x160 1320 16 30,0

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Péchovaci kladiva - k péchovani formovacich smési ve slévarnach, k péchovani betonu, zeminy,
v tovarnach na zpracovani umélého kamene a v cementarnach.

Typ Obj.c. Pocet Zdvih pistu O pistu Kuzel MORSE Svétlost Hmotnost
uderd privodni bez napojeni
hadice vzduchu
min”' mm mm mm kg

Péchovaci kladiva

- k upéchovani formovacich smési ve slévarnach, k vyklepani elektrickych a martinskych peci, do Bessemerovych konvektord, ve stavebnictvi
k péchovani betonu, zeminy, v tovarnach na zpracovani umélého kamene a v cementarnach. Leh¢i péchovadlo typu HR 042-MK2B nalezne
uplatnéni nejcastéji v jadernach, péchovadla se pouzivaji v kombinaci s péchovadlovymi botickami z temperované litiny nebo pryze. Kladivo
typu HR 025-R40B je vhodné predevs§im k praci na stole nebo na malych plochach, napf. k péchovani malych jadernikd. Vyhodou vétSich
péchovacich kladiv jsou snizené vibrace pfenasené na obsluhu (provedeni V).

HR085-R60V

HR025-R40B 6060020A 1200 80 20 - 10 2,5
HRO42-MK2B HR085-R60V 6060021A 870 220 32 2 13 8,5
HR105-R60V 6060022A 780 140 36 2 13 10,5
HR042-MK2B 2701441A 850 120 28 2 13 4,2
HR093-MK2B 2701571A 650 160 32 2 13 9,3

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

Skrabka - pro lehké bouraci prace ve stavebnictvi, drazkovani, orovnavani, prirazy, odstrafiovani
omitek a vSech druhi podlahovych obkladu; Skrabka nalezne vyuziti i v dalSich odvétvich - loupani
kary ze stromu, odstranovani otreptl ve slévarnach a asfaltovych povlakti vozovek.

Typ Obj.¢. Zakonceni Pocet Svétlost Hmotnost
nastroje uderti pfivodni bez napojeni
hadice vzduchu
mm min-! mm kg
Skrabka
HS043-H19B - na zakladé volby nastroji nabizi $krabka $iroké moznosti uplatnéni
HS043-H19B |6060023A |  Sestihran 19x50 | 2700 13 8,5

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 bart.
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JEHLOVE OKLEPAVAGE - pfimé, pistolové

Jehlové oklepavace - k odstranovani struzky po svareni, k odstranovani rzi z ocelovych konstrukci
a nadrzi, k odstrannovani barev a kotelniho kamene, k apretaci odlitk(, k ¢isténi leSeni, stavebnich
stroji od omitek a betonu.

Typ Obj.c. Pocet jehel Rozméry jehel Pocet uderd Svétlost pfivodni Hmotnost
hadice bez napojeni
vzduchu
ks mm min-! mm kg

Pfimy jehlovy oklepavaé

* pro lehké a stfedni zatizeni

* pouZiti pfedevsim v t&Zce pfistupnych mistech

SN23 |831125A | 12 |  @3x180 | 4000 \ 10 \ 2,4
Pistolové jehlové oklepavace

* k odstruzkovani a pro lehkeé Cistici nebo odrezovaci prace (typ SN 10)

+ pro stfedné tézké prace (typ SN 25)

* pro tézké prace a prace na velkych plochach (typ SN 30)

SN23

SN10 831124A 29 @ 2x150 4000 10 14
SN25 831126A 23 @ 3x180 4000 10 27 -
SN30 831127A 28 @ 3x180 4,500 10 35

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bar.

SN30

Vyhody:

B pramyslové pouziti

B dlouha Zivotnost

B vysoky vykon s bezpe¢nou
urovni vibraci

B spolehlivost

B ergonomicnost
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NARADI NA ZPRACOVANI PLECHU - ntizky

Nuzky - pro celkové zpracovani plechu, napf. pfi vyrobé karoserii, nadrzi, pri stavbé lodi,
v opravarenskych dilnach, stejné tak pro strihani rovnych i zakfivenych tvard, idealni naradi
k oddélovani tabuli plechu a svitkil.

Typ Obj.¢. Vykon Max. tloustka plechu (mm Nejmensi | Svétlost | Hmotnost
Ocelovy Ocelovy Ocelovy Hlinikovy p:{;?j ' pr:;v;igg be\fzr(;izﬁj: n
plech do plech do plech do plech do
w 400 N/mm? | 600 N/mm?2 | 800 N/mm? | 250 N/mm? mm mm kg
NUGzky pro komplexni déleni a zpracovani plechu - k oddélovani tabuli plechu a svitku do 4,2 mm, oto¢né spousténi
steany  S16-320Y 3240971C 320 1,6 1,2 1 2 15 6 1,6
S20-180Y 3388471A 320 2 1,6 1,4 2,5 20 6 1,9

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bart.

$20-180Y

Vyhody:

B vysoky stfizny vykon

B stfihani rovnych i zakfivenych tvard

B nedochazi k deformaci stfihaného
materialu

B dlouha zZivotnost

B ergonomicnost
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KLESTE - ke stfihani

Vyberte si vhodné klesté dle pripadu pouziti:

B Stfihani médi, hliniku, stfibra, umélych hmot (thermo-duro plast() a oceli s max. pevnostni v tahu 400 N/m?

Soucasné stfihani a zplosténi koncu dratl
Soucasné stfihani a vytvorfeni rovnych konct drati stavebnich elementl
Nalisovani koncovek kabel(

Kle&té naleznou uplatnéni pfedevsim v sériovych vyrobach a vSude tam, kde pfipadny objem operaci daného vyrobniho procesu

vykonavany ruénimi kle§témi pfi sou¢asném pusobeni fyzické sily rukou pracovnika mize zpusobit zna¢nou Unavu vedouci
az k nevratnym nemocem z povolani.

Plombovaci klesté

DEPRAG CZ a.s. nabizi i plombovaci klesté.
Pro vice informaci kontaktuje, prosim, nase odborné poradce.

Klesté ke stfihani - pro pouziti napfr. v sériové vyrobé, v automobilovém primyslu, ve vyrobé
"bilé techniky”, v elektrotechnickém primyslu, ve strojirenstvi, v kovovyrobé, v opravarenskych
dilnach a montazi.

Typ

Obj.&.

Vestavéné stiihaci Celisti

(Prislusenstvi na objednavku - viz strana 29)

Hmotnost
(bez celisti)

kg

Svétlost privodni
hadice

mm

Klesté ke strihani - spousténi tlacitkem, s bezpe€nostni pojistkou
« Stiihani a déleni kovd, jako je méd, hlinik, beryllium, stfibro a ocel, pfirozené i stfihani umélych hmot - napf. duroplasty, thermoplasty
+ Zvlastni stfihaci klesté prejimaji kromé stfihani i dalSi Ukoly, jako je napf. zploSténi konct dratd nebo vytvoreni rovnych koncl dratd.

P0181Z-C00
P0241Z-C00
P13612-C00
P1362Z-C00
P0452Z-C00

8076711A
8076721A
6061207A
6061208A
8076901A

ne (Celisti 118.)
ne (Celisti 124.)
ne (Celisti 136.)
ne (Celisti 136.)
ne (Celisti 145.)

0,08
0,15
0,48
0,59
1,04

6

[o2BNe>Rie>NNe))

P0241Z-C00

Klesté ke strihani - s bezpecnostni packou - klesté pro vétsi zatéz - zaruci delSi zivotnost
« Stfihani a déleni kov, jako je méd;, hlinik, beryllium, stfibro a ocel, pfirozené i stfihani umélych hmot - napf. duroplasty, thermoplasty
i rovnych koncu dratu.

« Zvlastni stiihaci klesté prejimaji k

romé stfihani i dal$i Ukoly, jako je napf. zplosténi koncl dratd nebo vytvoren

P0282X-C00
P0283X-C00
P0382X-C00
P0383X-C00
P0452X-C00
P0453X-C00

8249651A
8249651C
8272051A
6061225A
8258171B
8258171A

ne (Celisti 128.)
ne (Celisti 128.)
ne (Celisti 138.)

(
(
ne (
(
(

Celisti 138.)
ne (Celisti 145.)
ne (Celisti 145.)

0,5
0,6
0,65
0,8
1,0
1,15

6

[e> RN >R e >Rie)

6

P0452Z-C00

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

P1361Z-C00

P0453X-C00

Vyhody:
B vysoky vykon:
max. stfizn4 sila je 8 700 N
B jednoducha obsluha
B dlouha Zivotnost
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Celisti ke stfihacim klestim (pfisluSenstvi na objednavku)

DEPRAG CZ a.s. nabizi ¢elisti pfimého i thlového tvaru, které jsou uréeny pro €elni i pfimy stfih ¢i pro primy stredovy stfih
s vyménnymi trojhrannymi stfihacimi ¢elistmi. Ke stfihani kova slouzi ¢elisti v provedeni bfit / kovadlina - jedno rameno
je brit, druhé je podpérné rameno (kovadlina), které zabranuje prekryti obou bfritd. U stfihacich €elisti, které jsou uréeny

ke stfihani plastt, jsou obé ramena brity.

Celisti Obj.& Max. rozteé Celisti Uhel skionu Stfihani do @ **) Geometrie stfihu
- typ - (mm) Celisti *) (mm) viz dole
pro klesté typu P0181Z-C00

118C00 822306 3,2 bez uhlu 3 A
118C00H2 6950285 3,2 bez uhlu 3 B
118CO0HK2 6950286 3,2 bez uhlu 3 C
118C25 6950133 3,2 25 2,8 A
118C25H2 6950287 3,2 25 2,8 B
118C25HK?2 6950271 3,2 25 2,8 C
pro klesté typu P0241Z-C00

124C00 807679 5 bez uhlu 2 A
124C00H2 6950288 5 bez uhlu 4,5 B
124CO0HK2 826648 5 bez uhlu 4,5 C
124C21 807678 5 21 3 A
124C21H2 6950289 5 21 4,5 B
124C21HK2 807809 5 21 3 C
pro klesté typu P0282X-C00, P0283X-C00

128C00 829827 9,5 bez uhlu 8 A
128C00H2 6950290 9,5 bez uhlu 8 B
128C00HK2 6950165 9,5 bez uhlu 8 C
128C30 826268 9,3 30 8 A
128C30H2 6950291 9,3 30 8 B
128C30HK2 829826 9,3 30 8 C
pro klesté typu P1361Z-C00, P1362Z-C00

136C00 807681 14,5 bez uhlu 12 A
136C00H2 6950071 14,5 bez Uhlu 12 B
136CO00HK2 807389 14,5 bez uhlu 12 C
136C25 6950073 14,5 25 12 A
136C25H2 6950072 14,5 25 12 B
136C25HK?2 807528 14,5 25 12 C
pro klesté typu P0382X-C00, P0383X-C00

138C00 829830 15 bez uhlu 12,5 A
138C00H2 6950292 15 bez uhlu 12,5 B
138C00HK2 827204 15 bez uhlu 12,5 C
138C25 829829 11,5 25 9 A
138C25H2 832172 11,5 25 9 B
I138C25HK2 827418 11,5 25 9 C
pro klesté typu P0452Z-C00, P0452X-C00, P0453X-C00

145C00 807692 10,5 bez uhlu 9 A
145C00H2 6950214 10,5 bez uhlu 9 B
145C00HK2 6950137 10,5 bez uhlu 9 C
145C30 6950159 10,5 30 9 A
145C30H2 6950293 10,5 30 9 B
145C30HK2 801234 10,5 30 9 C

**) Jedna se o teoretickou hodnotu, ktera odpovida geometrickym rozmériim a z nich vyplyvajici maximalni pramér, ktery je mozné do klesti vloZit, nikoliv vak ustfihnout.
Ve je zavislé zejména na materidlu.

*) Uhel sklonu &elisti

Geometrie stfihu

Samoziejmé nabizime i dalSi druhy Eelisti - pfizptiisobené Vasemu pouziti.

Pouziti:

Uméla hmota, méd, mékéi hlinik, ocel,

A

H2

Pouziti:

Cc

HK2

Pouziti:

mensi pFicné stfihy,
stfedné tvrdé materidly.

Tvrdé, zesilené plasty (GFK), ocel,
pevna méd, vétsi pricné prarezy,
tvrd$i material.

Tvrdé, zesilené plasty (GFK),
pevna meéd, vétsi pficné stfihy.
Vlastnosti:

Obé ramena celisti jsou

vyrobena z tvrdého materialu.
Jedno rameno brit, druhé kovadlina.

Vlastnosti:

Obé ramena celisti jsou vyrobena
z tvrdého materialu.Obé &asti jsou
nabrou$eny do tvaru V.

Vlastnosti:
Obé ramena celisti jsou vyrobena
z tvrdého materialu. Dva ostré brfity.




KLESTE - k montazi hadicovych spon, CLIC spon, COBRA spon a pruzinovych spon

Klesté k montazi spon - pro pouziti napf. v sériové vyrobé, v automobilovém pramyslu,
ve vyrobé "bilé techniky", v elektrotechnickém pramyslu, ve strojirenstvi, v kovovyrobé, v montazi
a v opravarenskych dilnach.

Typ Obj.c. Site Nastavitelna Max. Min. Hmotnost Svétlost
spony rozte¢ rozevieni sevreni (s celistmi) privodni
Celisti Celisti Celisti hadice
mm mm mm kg mm

Klesté uréené k montazi CLIC spon
* s bezpecnostni packou

« s vestavénymi Celistmi P0383X-P00-190CL08
P0383X-P00-190CLO6 8215721A 6 ano 20 2,5 0,75 6
P0383X-P00-1I90CLO8 8215721B 8 ano 20 2,5 0,75 6

Klesté urcené k montazi hadicovych spon
* s bezpecnostni packou
« s vestavénymi Celistmi

Pro hadicové spony do @ 50 mm P0383X-500-190R08
P0383X-S00-190R08 8298331B 75 ano 13 0,8 0,65 6
P0384X-S00-1I90R10 8298331C 10 ano 13 0,8 0,75 6
Pro hadicové spony - @ 50 mm - 100 mm
P0451X-S00-190R 8074721B - ano 12 0,8 1,0 6
P0452X-S00-190R 8074731A - ano 12 0,8 1,2 6

Klesté uréené k montazi COBRA spon

« s bezpe¢nostni packou

* s vestavénymi celistmi P0383X-P00-190C0
P0383X-P00-190CO |6061212A | 9 |  ano | 23 \ 6,5 \ 0,6 \ 6

Klesté uréené k montazi pruzinovych spon

* s bezpecnostni packou

* s vestavénymi Celistmi

Pro pruzinové spony do @ 50 mm

P0383X-P00-IFE |8247811A | - |  ano | 62 \ 5 | 075 | 6 S
Pro pruzinové spony - @ 50 mm - 100 mm
P0452X-P00-IFE |8074741A | - |  ano | 70 \ 5 | 125 | 6
Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.
CLIC spona Hadicova spona COBRA spona Pruzinova spona
Druhy spon:

P0383-P00-190CO

P0383X-P00-IFE

Vyhody:
B vysoky vykon:
max. sverna sila je 4 500 N
B jednoducha obsluha
B dlouha Zivotnost
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PILY - pfimocaré, retézoveé

Primocaré pily - pro ruéni fezani a déleni riiznych materialti pouzitelné ve vSech odvétvich primysiu,
napr. ve strojirenstvi a v difevozpracujicim pramyslu.

PPP35AX

$8150-280BX

Typ Obj.¢c. Vykon | Pocet kmitl Zdvih Max. délka Rozméry Svétlost Hmotnost
naprazdno | pilového listu | pilového | pilového listu | pfivodni | bez upinaciho
listu (v zékladnim | hadice pFipravku
vybaveni)
W min”' mm mm mm mm kg
Pfimocara pila - pro fezani riiznych soucasti, predevsim z kovt a plastu
* fezani trubek, ocelovych nosniku, zkracovani kabelG, opravarenské €innosti atd.
« diky specialnimu upinacimu systému je mozné pfimocarou pilu pouzit pfi vysoké hloubce profezu az 300 mm.
* s regulatorem otacek
PPP35AX |830503A | 1100 | 380 | 68 | 350 300x27x1,6 | 19 | 9,0
Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.
Typ Obj.c. Vykon (W) Pocet Zdvih | Max. délka Rozméry Svétlost Hmotnost
. . kmitd | pilového | pilového | pilového listu | pfivodni | bez upinaciho
pi tlaku | pri tiaku naprazdno| listu listu (v zakladnim | hadice pFipravku
vzduchu |vzduchu vybaveni)
4,5 baru 6,3 bart min-t mm mm mm mm kg

PFimocara pila - pro fezani i v prostredi s nebezpecim vybuchu

« celoocelové provedeni - pro fezani v tézkém nepfetrzitém provozu i v kritickych prostfedich vyroby, kde hrozi nebezpeci vybuchu
« diky specialnimu upinacimu systému je mozné pfimocarou pilu pouzit pfi vysoké hloubce profezu az 300 mm.

* s regulatorem otacek

$S150-280BX |6060835A | 900 | 1500 | 280*) | 68 | 400 | 300x27x16 | 19 | 10,8

*) Doporuceny pocet kmitli pro fezani oceli ti. 11 pfi fezné rychlosti 27 m/min je 200 min-'.
Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaéeného vzduchu 6,3 bard.

Retézova pila - pro ruéni fezani a déleni materialu v mnoha odvétvich primyslu - ve strojirenstvi,
v dievozpracujicim pramyslu, v nepretrzitych provozech, i v prostiredi s nebezpecim vybuchu.

SH150-180BX

Typ Obj.c. Vykon Otacky Max. délka Max. @ fezani Svétlost Hmotnost
naprazdno | vodici listy pfivodni | bez napojeni
fetézu hadice vzduchu
1 min! mm mm mm kg

Retézova pila - s certifikaci ATEX IM2cXIIGclIBT4 (130°C) X

« idedlni naradi pro specializované aplikace v ramci petrochemického a dulniho primyslu, i pro jakékoli vyrobni ¢i zpracovatelské oblasti,
kde se mlze vyskytovat prostfedi s nebezpecim vybuchu

* vysoky vykon, vysoka rychlost fezu

+ vysoka mira bezpec¢nosti (bezpecna brzda fetézu, zvySena ochrana ruky pfi prasknuti fetézu)

+ automatické mazani fetézu

* moznost hrubé regulace ota¢ek motoru pomoci packy

* jednoducha obsluha a udrzba

SH150-180BX 6061125A 1500 18 000 350 340 (2 jedné strany) 16 76
690 (z obou stran)
Provozni tlak do prostfedi bez nebezpedéi vybuchu: 6,3 bart
Provozni tlak do prostfedi s nebezpecim vybuchu: 4 bary

Vyhody
B pramyslové pouziti
B dlouha Zivotnost
B vysoka rychlost fezu PPP3SAX
B robustnost SH150-180BX
B snadna obsluha




NARADi DO PROSTREDI S NEBEZPECiIM VYBUCHU - s certifikaci ATEX

Razové utahovaky - pro rychlé utahovani a povolovani Sroubti od M10 do M45 v montazi, udrzbé,
obzvlasté vsSak pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Typ Obj.¢. Pro Srouby Max. Otacky |Pocet uderd| Velikost Svétlost Hmotnost
kroutici naprazdno unadece pfivodni  |bez napojeni
moment hadice vzduchu

Nm min' Hz mm mm kg

Pistolové utahovaky - s certifikaci ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C)X, bez moznosti nastaveni krouticiho momentu
» spousténi packou / tlacitkem

SMP026-1/2"ZEX  |6061104A M10 - M16 260 10 000 14 172" 10 2,3
SMP068-3/4"ZEX  |6061097A M14 - M24 680 6 500 14 3/4" 10 4,0
SMP140-3/4"XEX  |6061105A M16 - M30 1400 4 600 14 3/4" 16 8,7 SMPO26-1/2ZEX

Pistolové utahovaky - s certifikaci ATEX IM2cXI12GDclIBT5(100°C)X, s moznosti nastaveni krouticiho momentu
* spousténi tlacitkem

* vysoky vykon - zefektivnéni prace napf. v hlubinnych a povrchovych dolech

* robustni naradi s dlouhou Zivotnosti do nepfretrzitych provozl

SMP085-1/2"ZAEX |6061149C M12 - M22 850 9900 23 12" 10 3,5
SMP110-3/4"ZAEX |6061210B M10 - M30 1100 6 000 15 3/4" 10 6,6 SMPHO.3UZAEX
SMP110-1"ZAEX 6061210D M10 - M30 1100 6 000 15 1" 10 6,7 -

PFimy utahovak - s certifikaci ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C)X, bez moznosti nastaveni krouticiho momentu

» packové spousténi

SMS210-1"XEX |6061106A | M20-M36 | 2100 | 3600 | 11 | 1" | 16 | 105
PFrimy utahovak - s certifikaci ATEX IM2cXI12GDclIBT5(100°C)X, s moznosti nastaveni krouticiho momentu

* spousténi tlacitkem

* vysoky vykon - zefektivnéni prace napf. v hlubinnych a povrchovych dolech

+ robustni naradi s dlouhou Zivotnosti do nepfretrzitych provozl

SMS265-1"ZAEX  [6061222B | M24-M45 | 2650 | 6000 | 13 | 1" | 16 | 152

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

SMS210-1"XEX

Razové utahovaky jsou v zadni ¢asti télesa vybaveny regulaci ve tfech stupnich, kde prvni je
maximalni kroutici moment, druha poloha redukuje kroutici moment na cca 50%, tfeti poloha  SMS265-1"ZAEX
odpovida cca 30% maximalniho krouticiho momentu.

Tristupnové nastaveni
krouticiho momentu

Vrtacky - pro ruéni vrtani s vrtaci ty¢i osazenou vrtaci korunkou zejména v prostredi s nebezpecim
vybuchu - vrtani do mékkého a stfedné tvrdého uhli, lupku nebo jinych mékkych hornin.

Typ Obj.c. Max. vykon Otacky Max.@d |Doporu¢ené| Svétlost Svétlost Hmotnost
naprazdno vrtaku @ vrtaku pFivodni pfivodni  |bez napojeni
hadice vodni hadice | vzduchu

W min' mm mm mm mm kg

Vrtacka - pravotociva - s certifikaci ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C)X

* packové spousténi

« vrtacka je vybavena centralnim vodnim vyplachem - pro snizeni prasnosti, ktera vznika v pracovnim prostredi pfi vrtani DP220-011BXOEX

DP220-011BXOEX  |6061107A | 2200 | 1100 | 42 | 38-42 | 19 | 6 | 76

Vrtacka - celosvétové prvni turbinova vrtacka uréena do prostredi s nebezpecim vybuchu - IM2cli2GclIBT6(80°C)X

« pravotociva vrtacky s packovym spousténim - vybaveno filtraci 60 mikront

« turbinovy pohon

» vzhledem k vysokému prevodovému poméru dosahuje vrtaka krouticiho momentu 45 Nm pfi maximalnim vykonu a 105 Nm
pfi zastaveni

* regulator této vrtacky pracuje oprostén od tlaku vzduchu, ktery by ovliviioval jeho funkci

« vrtacka je vybavena centralnim vodnim vyplachem - pro sniZeni prasnosti, ktera vznika v pracovnim prostredi pfi vrtani

* pridavna rukojet slouzi zaroven jako uchyt pro vrtaci podpéru. Systém pro upinani vrtaku je zplostély Sestinran s moZnosti zmény  ppras0.011Bx0EX
dle prani zakaznika nebo dle pouzivané stopky vrtaku

» pro zvy$eni zivotnosti vrtacky doporucujeme pouzit externi filtr (obj.c. 6022055A)

DPT 450-011BXOEX [6061253A | 4 500 | 1100 | 42 | 3842 | 19 | - | 8,7

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bar.

DEPRAG CZ a.s. nabizi i pneumatické pily uréené do prostiedi s nebezpe€im vybuchu - pfimoc¢arou pilu (typ SS 150-280BX)
a fetézovou pilu (typ SH150-180BX), vice informaci naleznete na strané 31.

, Vyhody:
SMP085-1/2"ZAEX SMP068-3/4"ZEX m

certifikace ATEX
B pouziti i v kritickych prostfedich
vyroby (v prostfedich
s nebezpec€im vybuchu)
B vysoka mira bezpeénosti
snadna obsluha
DP220-011BXOEX SH150-180BX B dlouha zivotnost
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OSTATNi PNEUMATICKE NARADI - pilnik, montazni naradi

DEPRAG CZ a.s. nabizi Siroky sortiment profesionalniho pneumatického naradi pro priimyslové pouziti.
V pripadé, ze jste v sortimentu DEPRAG INDUSTRIAL nenasli vhodné naradi pfimo pro Vase konkrétni
pouziti, kontaktujte nase odborné poradce.

Primocary pilnik - ke srazeni ostrych hran plechd, pilovani oceli, hliniku, mosazi, dreva
¢i k opracovani hlubokych stérbin

Typ Obj.¢. Pocet kmitd Pracovni Upinaci pramer Svétlost Hmotnost
naprazdno zdvih (stopka nastroje) privodni
hadice
min' mm mm mm kg

Ptimocary pilnik - vibraéni
« efektivni pilovani plechu a kovd, srazeni hran
* rychla vyména pilnikd;; DEPRAG CZ a.s. dodava 4 rizné pilniky - plochy, pulkulaty, kulaty a trojhranny
FS905-630BY FS905-630BY 6061238A 6 300 9 5 6 0,5
FS404-900BU 6061293A 9 000 4 3 6 0,4

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bart.

Pneumatické montazni naradi - k montazi plastovych upevinovacich nyti pouzivanych pfi montazi

kabelovych Zlabu, k montazi hmozdinek a nytt v elektrotechnickém pramyslu, pfi vyrobé bilé
techniky atd.

Typ Obj.c. . Pramér nytu/ Max. Tlaéna Svétlost Hmotnost
Cinna délka nytu pracovni sila privodni bez napojeni
zdvih hadice vzduchu
mm mm N mm kg

Montujete ruéné nyty a potfrebujete svoji montaz zrychlit a zefektivnit?

Pouzijte pneumatické naradi k montazi nyttii/hmozdinek!

Aplikace: Montaz plastovych upeviiovacich nytd pouzivanych pfi montazi kabelovych Zlabd, montdz hmozdinek a nytd
v elektrotechnickém pramyslu, pfi vyrobé bilé techniky a prfedev§im ve vyrobnich procesech, kde objem operaci daného procesu
vykonavanym ruénim nafadim pfi sou¢asném pulsobeni fyzické sily rukou pracovnika muze zpudsobit znaénou Unavu. Maximalni
zefektivnéni montaze. MontaZni naradi je uréeno vyhradné pro montaz predepsanych nyti. Osm poloh regulace sily uderu.
WP361-045BZA-077/150 |6061261A 7,7115 45 610 10 1,2

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bard.

WP361-045BZA-077/150

Vhodnou upravou konstrukce aplikaéniho nastavce Ize zménit naradi
v zavislosti na rozméru plastového upevnovaciho nytu.

WP 361-045BZA-077/150 FS 905-630BY

Vyhody:

B robustnost

B spolehlivost

B dlouha Zivotnost
B snadna obsluha




PRISLUSENSTVi K PNEUMATICKEMU NARADI

Nase poradenstvi nekonéi pouhym vybérem a prodejem vhodného typu pneumatického naradi. Maximalni
vykon a zivotnost pneumatického naradi ovliviiuje i spravna volba napojeni na rozvod stlaéeného vzduchu
a pravidelny provozni servis. Stejné tak pohodli obsluhy pneumatického naradi pfi vykonu pracovni €innosti
je zavislé na vhodném vybéru volitel-ného pfislusenstvi. | to je nedilna sou¢ast nasi nabidky a technického
poradenstvi.

PrisluSenstvi k pneumatickému naradi
Klestiny, primyslové hlavice, tvrdokovové frézy
Nastroje k pneumatickym kladiviim (sekace)
Udrzbové jednotky - kombinace filtr / olejovaé
Pruzinové zavésy (balancéry)

Spiralové hadice

Rychlospojky

Vsuvky

Zastrcky

Sroubeni

Rozdélovace

Olej

Ofukovaci pistole

Omezovac vykonu

Ostatni prislusenstvi

Vice informaci o pfiluSenstvi naleznete na www.deprag.cz v prospektu DCZ10910.

SERVIS PNEUMATICKEHO NARADI

Kompletni poradenstvi a servis

Nejvyssi pozadavky na kvalitu, presnost a dlouhou zivotnost
Nizsi naklady na opravy oproti elektrickému naradi

Kratsi Ihaty dodani opraveného naradi

Pneumatické naradi DEPRAG INDUSTRIAL je velmi oblibené, ma vys$Si odolnost vuci prachu, del$i Zivotnost
a vyrazné niz8i naklady na opravy oproti elektrickému nafadi.

Nase naradi splfiuje nejvyssi pozadavky na kvalitu, presnost a dlouhou zivotnost.

DEPRAG nabizi kompletni poradenstvi a servis.

Provadime rozsahla Skoleni na udrzbu a servis naSeho pneumatického naradi, ve vlastnim servisnim stfedisku
zajistujeme zarucni i pozarucni servis na prodavany sortiment produktd. Kromé standardnich servisnich postupl

nabizi firma DEPRAG i individualni pfistup dle servisnich smluv a provoznich potfeb zakaznika.

Jsme pripraveni poskytnout Vam tu nejlepsi pomoc pfi zajisténi servisu.
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VYHODY PRUMYSLOVEHO PNEUMATICKEHO NARADI

Pneumatické motory nachazeji stale vétsi vyuziti, a to predevS§im diky svym nespornym vyhodam oproti
elektrickym motoriim. Vyznamné jsou predevsim jako pohon pro ruéni naradi.

Hlavni vyhodou pneumatickych motor( je vysoky pomér vykonu a hmotnosti, ktery umoznuje zastavbou
pouze pii 1/5 rozméru nebo 1/3 konstruéni velikosti elektromotoru srovnatelny vykon. Toto je dulezité
predevsim u ruéniho naradi, nebot’ pii dlouhodobém uzivani je znatelna kazda uspora jeho hmotnosti.

H Vykon

Vykon pneumatického motoru dosahuje svého maxima zhruba v poloviné volnobéznych otacek. Pro zajisténi vyssi
ucinnosti pfi ménici se zatézi a pro pfizpusobeni volnobéznych otadek se vyuziva automaticky regulator otacek, ktery
na principu odstredivé sily ovlada tlak vzduchu proudiciho do motoru. Tim se do dosahnuti maximalniho vykonu
motoru docili pribézné se ménici spotfeby podle zatéze naradi.

B Vykonova zatizitelnost
Pneumaticky motor je mozno zcela bez problému zastavit za vysokého zatizeni, pfi¢emz jeho plny kroutici moment
zUstane zachovan a nedojde k zadnému poskozeni.

m Teplotni poméry
Pneumaticky motor je velmi odolny teplotam, pfehfati diky pretizeni je prakticky vylouceno. Lze pfidat i izolaci, ktera
chrani obsluhu od prochladnuti rukou, které by mohlo byt zpisobeno expanzi vzduchu pfi zatézi.

® Odvod vzduchu od nastroje

Hluk, zpdsobeny vyfukovanym vzduchem, se utlumi vhodnym tlumi€em hluku. Tento vzduch je vétSinou odvadén
od téla obsluhy hadici, ktera je koaxialné spojena s hadici pfivodni.

V prubéhu vyvoje pneumatickych pohont bylo navrzeno nes¢etné mnozstvi typt motord, z nichz nejvétsiho vyznamu
dosahly motory lamelové. Mimo lamelové motory jsou vyuzivany turbinové pohony a pro nejvy$si poCet otacek pak
zubové motory.

® Lamelové motory

Princip lamelového motoru vychazi z kovového valce — rotoru excentricky umisténého ve statoru. V radialnich drazkach
rotoru jsou umistény volné posuvné lamely. Lamely jsou odstfedivou silou vysouvany k plasti statoru a tvofi tak
pracovni komory, jejichz objem se zvétSuje ve sméru otaceni a ve vyfukové vyseci se znovu zmensuje. Rozpinanim
stlaeného vzduchu se pfeméni tlakova energie na kinetickou a tim dojde k otaceni rotoru.

® Turbinové pohony

U turbinového pohonu se je$té vyraznéji projevi vyhody vysokého vyuziti vystupniho vykonu pfi malé hmotnosti.
Funkce vychazi z principu, ktery je popsan nasledovné:

V parcialnim ostfiku probiha pfeména velkého dilu obsazené tlakové energie na energii kinetickou, tzn. tlak je silné
redukovan a proudi na prvni obézné kolo nadzvukovou rychlosti. V prvnim obézném kole se pfeméni smér proudu
vzduchu a pfedana energie se méni na rota¢ni pohyb. Vzduch je dale smérovan do rozvadéciho kola, kde se opét
méni jeho smér pro pUsobeni energie po sméru otaceni prvniho obézného kola a prichodem druhym obé&znym kolem
dojde k pfemisténi zbytkové energie na kroutici moment.

Tento princip byl poprvé pouzit u pneumatického nafadi a zaru€uje vysokou efektivitu a vykon velkym pocétem otacek.
Charakteristika vykonu odpovida lamelovym motorim, je umoznén provoz bez oleje, nebot oproti lamelovému motoru
nedochazi v pracovnim prostoru k zadnému tfeni.
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VYHODY PNEUMATICKEHO NARADi OPROTI ELEKTRICKEMU NARADI

Vyhody pneumatického naradi oproti elektrickému naradi

POUZITi PNEUMATICKEHO NARADIi DEPRAG INDUSTRIAL

Velmi dobry pomér mezi hmotnosti a vykonem
Prace ve znecisténém prostredi (vihkost, prach)
Robustni konstrukce pro primyslové pouziti
Bez nebezpeci urazu elektrickym proudem
Vysoky startovaci moment

Nedochazi k pfehfivani

Odolné viiéi pretizeni

NizSi hmotnost

Snadna udrzba

MensSi rozméry

Pneumatické naradi DEPRAG INDUSTRIAL nalezne vyuziti v nejriznéjSich odvétvich pramyslu,
napr.:

Slévarny

Nastrojarny, kovovyroba
Automobilovy pramysl
Strojirenstvi

Stavba ocelovych konstrukci
Stavba zelezobetonovych konstrukci
Vyroba lodi

Konstrukce letadel

Stavebni primysl

Doly, kamenolomy
Sochafrstvi

Vyroba bilé techniky

Montaz, opravarenské dilny
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ZASADY POUZITi PNEUMATICKEHO NARADI

Zasady pouziti pneumatického naradi

Pfed pfipojenim vyrobku profouknéte hadici malym mnozZstvim vzduchu, aby do$lo k odstranéni nedistot. Pfitom
pouzivejte ochranné bryle! Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost,
ktera je definovana v technickych datech k jednotlivym vyrobkim a aby nikde nebyla zdZena nebo zalomena
mista. Je-li pfivodni hadice delSi nez 2 m, méla by byt pouZita hadice s nejblizSi vy3Si svétlosti, aby nedo3lo
ke sniZzeni vykonu. Optimalniho vykonu dosahnete, v pfipadé pouziti mazaného stlateného vzduchu, pfi
davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m?® spotfeby vzduchu. Pfivod vzduchu k vyrobku musi byt filtrovany. Jednotku
udrzby, ventily, tlumiCe hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku, ktera je uvedena v technickych datech
u jednotlivych vyrobku. Prufezy pfivodniho vedeni stanovte tak, aby pokles tlaku z jednotky udrzby az po vyrobek byl
pod 0,5 baru. PouZivejte pouze vyrobcem schvalené mazaci prostfedky. Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S
pomoci regulacniho ventilu musi byt provozni tlak nastaven na (max.) 6,3 baru. Vy3Si provozni tlak vede ke zvy8enému
opotfebeni. Pfi pfili§ nizkém tlaku nelze dosadhnout udavané technické parametry. Je tfeba zajistit dodavku kvalitniho
stlageného vzduchu pfi definovaném tlaku a stejné tak i mnozstvi potfebném pro pfisludné nafadi. PFi provozu bez
pfimazavani je tfeba pocitat se zkracenim intervall prohlidek a udrzby, stejné tak snizeni vykonu.

Vyrobek lze pfipojit nasledovné:
B pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku udrzby, ktera se sklada z filtru s odlu¢ovacem

vody, regula¢niho ventilu tlaku vzduchu a olejovace.
Standardni filtracni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25 pm.

B pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru s odlu¢ovacem vody
a regulacéniho ventilu tlaku.
Se zietelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1 doporucujeme:

Zbytky prachu Zbytky vody Zbytkovy obsah oleje
Provoz Ttida velikost ¢astic max. koncentrace max. koncentrace rosny bod g/’
um mg/m? g/m?® c
S pfimazavanim -/4/4 25 10 6 +3 5
Bez pfimazavani 6/3/3 5%*) 5 0,88 -20 1

*) Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostacujici filtracni stuperi 8 pm.
Bezpecnost pfi napojeni naradi

B Vzdy je velmi dllezité pravidelné kontrolovat rychlost otageni vystupniho vietena, zda otacky odpovidaji technickym
parametrim k danému vyrobku, zejména u brusek.

B Pokud je bruska vybavena bezpecnostnim krytem, je nutné tento kryt pouzivat, dale je doporuceno stav krytu
pravidelnékontrolovat, zejména pak jeho neporusenost.

B Vzdy pouzivejte vhodné brusivo, mezi nejdllezitéjSi parametry patfi maximalni pfipustna obvodova rychlost, tato
by neméla byt nikdy pfesaZzena. Brusivo musi byt vhodné pro urcité naradi a aplikaci.

B Vzdy pouzivejte brusné nastroje v bezvadném stavu bez zjevnych kvalitativnich zavad, brusivo musi byt
skladovano za vyrobcem uvedenych podminek. Brusné nastroje by mély byt vyvazeny (pfipadné orovnany),
tak aby se minimalizovaly pfipadné vibrace plynouci z nevyvazeni. Dbejte zvlast na kvalitu upnuti brusnych
nastrojd, tak aby jednotlivé upinaci rozméry na naradi odpovidaly brusnym nastrojim.

B Po montaZi nového brusného nastroje provedte testovaci spusténi brusky v bezpe¢ném prostoru.
B Vzdy pouzivejte pfedepsané ochranné pomucky (ochrana zraku, sluchu, rukavice, pfipadné pfilbu).

B Provadéjte pravidelnou udrzbu nafadi i rozvodu stlaéeného vzduchu.
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ZASADY NAPOJENi PNEUMATICKEHO NARADiI DO ROZVODU TLAKOVEHO VZDUCHU

Zasady napojeni pneumatického naradi do rozvodu tlakového vzduchu

Vzduch vstupujici do pneumatického nafadi musi byt suchy, bez kondenzatu a necistot

Lamelové motory musi byt pfimazavany specialnim olejem firmy DEPRAG

Zubové a turbinové motory bez pfimazavani

Doporugena délka hadice od udrzbové jednotky k pneumatickému néfadi je 5 m - pfi doporucené svétlosti hadice

(v pFipadé pouziti delSi hadice je nutno pouzit hadice s vétsi svétlosti)

Pouziti udrzbovych jednotek (kombinace filtru, olejovace, regulatoru tlaku)

Umisténi udrzbové jednotky ve vySi oCi (snadna kontrola olejové napiné a celkové funkénosti)

B Vybér udrzbové jednotky (dle pritoku vzduchu v m® v zavislosti na spotfebé pfipojeného pneumatického naradi
a poctu pfipojeného naradi)

B Spravna jmenovita svétlost pfipojovaci hadice (dle technickych dat pneumatického naradi)

Nabizime Vam navrhy pro instalaci kazdého naradi - uSetfime Vam €as a zajistime spravnou vykonnost
instalovaného rozvodu vzduchu od pocatecniho zavitu az k naradi. Kontaktujte nase odborné poradce!

NABIDKA SLUZEB

DEPRAG CZ a.s. nabizi tyto sluzby tepelného zpracovani:

B Kaleni
- zakladni, termalni, vysokofrekvenéni, cementace
- dokladovani prabéhu teplot a atmosfeéry
- kaleni v ochranné ENDO atmosfére
- max. velikost 50x30x10 cm

m Zihani
- ke sniZeni pnuti, rekrystalizaéni, na mékko, normalizacni
- max. velikost 150x80x50 cm

B Popousténi
- nizkoteplotni, vysokoteplotni

Dale nabizime:

B Laserové znaceni
- max. velikost dilu 20x20 cm

B Tryskani dild
- litinovou drti
- sklenénymi kulickami

m Cernéni
- drobnych ocelovych dil Kontakt:
Jifi Vich, mistr kalirny,
B Protokoly o kvalité tepelného zpracovani (na vyzadani) tel. +420 493 771 530, +420 493 771 533,
- tvrdost e-mail: j.vich@deprag.cz
- hloubka cementace
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TYPOVY KLIiC - PNEUMATICKE NARADI DEPRAG INDUSTRIAL

Typovy kli€ - brusky / lesticky
Brusky s klestinovym upinanim

Ly | =Levotogiva
H = Do tézkého provozu

| = Izolace proti chladu

F = Castedny vyfuk dopfedu
X = Packové spousténi

Y = Otocné spousténi

V = Bez spousténi

B = Zakladni provedeni

S = Kratké provedeni

V = Uzké provedeni

Q = Prodlouzené vieteno bez krytu
G = Uchyceni do svéraku

———> Otacky x 100 [min-]; 153 = 15 300 min"

Vykon x 10 [WJ; 070 = 700 W

v Vv

S = Pfimy tvar
A= Uhlovy tvar - 90°
B = Uhlovy tvar - 120°

» GD = Bruska s klestinovym upinanim

Brusky s upinanim kotouce

L M14-zavitm4
A = Pro kénické kotouce
T = Zavit 5/8" UNC

X = Packové spousténi

B = Z&kladni provedeni

C = Pro miskovité kotouce
Vykon x 10 [W]; 150 = 1 500 W

v

Obvodova rychlost - 80 m/s

Q = Inteligentni nafadi

T = Turbinovy pohon

L 28 2 2 2% 2R 4

A= Uhlovy tvar
S = Pfimy tvar

v

G = Bruska

Pasové brusky
GB030-013BX

Ly X =Packové spousténi
B = Z&kladni provedeni
C = Provedeni s koaxialni vyfukovou hadici

Site brusného pasu [mm]
Viykon x 10 [W]; 030 = 300 W

B = Pasova

Le&tigky

vy

G = Bruska

PAT070-060B Y|

I_l—: | = Izolace proti chladu
Y = Otocné spousténi

X = Packové spousténi
Z = Spousténi tlaCitkem
B = Zakladni provedeni
S = Kratké provedeni
Otacky x 100 [min-]; 060 = 6 000 min*
Vykon x 10 [W]; 070 = 700 W

» T =Turbinovy pohon
E = Excentricka lesticka

> A= Uhlovy tvar
S = Pfimy tvar

38

> P =Ledticka

W = Prodlouzené provedeni; 1 (2, 3, 4) - pocet nastavcli

Max. prmér brusného kotouce x 10 [mm]; 180 mm

PB35CL-45YK

L=

vy

K =S klestinou

X = Packové spousténi

Y = Oto¢né spousténi

Obvodova rychlost brusného téliska [m/s]
L = Levotociva bruska

C = Inovacni stupen

Max. primér brusného téliska [mm]

B = Bruska

P = Pneumaticka

L X = Packove spousténi
Max. obvodova rychlost x 10 = 80 m/s
E = Inovacni stupen

Pramér brusného kotouce x 10 = 115

|
c
-
o
10

-80XL

» PBU = Pneumaticka bruska dhlova

Ly L= Levotoiva

|—> X = Packové spousténi

Y = Oto€né spousténi

Z = Spousténi tlacitkem

Obvodova rychlost nastroje [m.s]

A, B, C, D = Inovacni stupen, E = Excentricka
Max. primér brusného kotouce [mm]

> U= Uhlova

S = Pfima
P = Prevodova

>

PL = Pneumaticka leticka



TYPOVY KLIiC - PNEUMATICKE NARADiI DEPRAG INDUSTRIAL

Typovy kli€¢ - vrtacky / zavitorezy / razové utahovaky / pily / kladiva / pilniky / klesté / jehlové

oklepavace / nlizky

Vrtacky / Zavitorezy

L gx - Nevybu$né provedeni
Q = Rychloupinaci pouzdro
Upnuti néstroje:
B10 - vrtakové sklicidlo s kuzelem B10

C - klestina
MK1 - kuzelova dutina MORSE
F = Castecny vyfuk dopfedu
> R = Reverzacni
P = Kryt skli¢idla nebo klestiny
X = Packové spousténi
Y = Oto¢né spousténi
Z = Spousténi tlacitkem
P = Spousténi pfitlakem
B = Z&kladni provedeni
S = Kratké provedeni
Otacky x 100 [min-]; 060 = 6 000 min-*
Viykon x 10 [W]; 020 = 200 W
S = Pfimy tvar
P = Pistolova rukojet
> D = Vrtacka / zavitofez

v v

vyvYyvw

Pily - fetézové, pfimocaré

SH150- 180 B X
=
Pfimocara pila: Pocet kmitd naprazdno [min-]
Vykon x 10 [W]; 150 = 1 500 W

» H = Retézova
S = Pfimocara
> S = Pila

X = Packové spousténi
E} = Zakladni provedeni
Retézova pila: Otacky x 100 [min-]; 180 = 18 000 min-*

Kladiva
HCD 140 -R14 V

|—> B = Z&kladni provedeni
V = Tlumené vibrace
D = Palcova packa
P = Pistolova rukojet
ZakonCeni nastroje
Hmotnost 140 = 140/10 = 14 kg
» HC = Sekaci kladivo / Nytovaci kladivo
HCD = Nytovaci kladivo
HP = Sbijeci kladivo
HB = Bouraci kladivo
HR = Péchovaci kladivo
HS = Skrabka

Klesté

L=
Spony: CL = CLIC spony
CO = COBRA spony
FE = Pruzinové spony
R = Hadicové spony
Uhel gelisti: 00 = bez Ghlu, 90 = thel 90°
| = Druh Celisti
Uhel hiavy éelisti: 00 = bez Ghlu
Celisti k: C = Stfihani, S = Mackani, P = Lisovani
X = Packové spousténi
Z = Spousténi tlacitkem
Pocet pistl; 3 pisty
Prlimér valce [mm]; 38 mm
P = Klesté (0 = Zakladni, 1 = Dalsi vyvoj)

v

v

v vy

3/8" - vrtakové sklicidlo se zavitem 3/8“UNF

Sitka spony: 6 = 5,5 mm, 08 = 7,5 mm, 10 = 10 mm

U

6A-

=

H

H = Hadice
B = Z&kladni provedeni
Inovaéni stupeni A, C, E

» Max. prdmér vrtaku [mm]
Pneumaticka vrtacka

Razové utahovaky
SMP030-1/2“Z AEX

EX = Nevybusné provedeni
A = Vestavény omezovac
Z = Spousténi tlacitkem

X = Packové spousténi
Vreteno - 1%, 1/2°, ...

=

Kroutici moment x 10 [Nm]; 240 = 2 400 Nm

vy

P = Pistolova rukojet
S = Pfimy tvar

M = Mechanicky (razovy)
S = Utahovak

vV

PPP35 AX

Pilniky
FS905-630BY

=

X = Packové spousténi

A = Varianta

Max. délka listu pily x 10 [mm]; 350 mm
P = Pfimocara

P = Pila

P = Pneumaticka

Y = Otoéné spousténi

B = Z&kladni provedeni

Pocet kmitl naprazdno x 10 [min-]; 630 = 6 300 min*
Hmotnost 05 = 05/10 = 0,5 kg

Pracovni zdvih, 9 mm

S = Pimy tvar

vV

F = Pilnik

Jehlové oklepavace
SN10

=

N
S

- Co

z
6

Hmotnost 10 = 10/10 = 1,0 kg (1,4 kg)
N = Jehlovy
S = Oklepavac
ky
-320Y
L X = Pagkové spousténi

Y = Oto¢né spousténi

Pocet zdvihd pfi jmenovité zatézi x 10 [min-]; 320 = 3 200 min*

Max. tloustka ocelového plechu do 400N/mmz2/10 [mm]; 16 = 1,6 mm
S = Nuzky
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machines unlimited

DEPRAG CZ a.s., T. G. Masaryka 113, 507 81 Lazné Bélohrad
Tel.: +420-493 771 511, Fax: +420-493 771 623, E-mail: sales@deprag.cz, Internet: www.deprag.cz

Technické zmény vyhrazeny



